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Seznam pouzitych zkratek

BOzZP Bezpecnost a ochrana zdravi pii praci

HV Harvestor, t¢Zebné-dopravni stroj

JPRL Jednotka prostorové Upravy lesa

KD Kutrovcové drivi

KM Kontrolni méreni

KR Krajské reditelstvi, organiza¢ni jednotka LCR

LCR Lesy Ceské republiky, s.p.

LS Lesni sprava, organiza¢ni jednotka LCR

LZ Lesni zavod

MU T&Zzba mytni dmysina

NT Nahodil4 téZba

0J Organizac¢ni jednotka

oM Odvozni misto

PS Porostni skupina

PU Té&zba predmytni imyslna

RM Ru¢ni meteni

R LCR Reditelstvi Lest Ceské republiky, s.p.

SW Software

TC T&Zebni ginnost

TZ Té&Zebni zbytek

ZL Zadavaci list, oficialni dokument pro zadani tezebni cinnosti pro smluvniho
partnera LCR



Prokézani duveryhodnosti metody prijmu drivi dle vystupa z harvestor
a navrzeni kontrolné-vyrobniho SW pro viechny harvestory pracujici u LCR

1. Uvod
Od roku 2014 se u podniku Lesy Ceské republiky, s.p. (LCR) piijima na ur¢itych organiza¢nich

oyl

jednotkach drivi dle vystupa z harvestora (HV).

Potieba této metody piijmu diivi je umocnéna zvySenym tlakem na vdechny subjekty, které
pracuji v lesnim hospodaistvi pii tézb¢ drivi hlavné v obdobi kalamity. V souc¢asnych
podminkach zpracovani nahodilych téZeb je presné evidence vytéZeného drivi, slouZici jako
podklad pro fakturaci za sluzby nebo pro vyhotoveni ciselniku jako podklad nakupu diivi,
naprostou nutnosti. Méteni diivi na hranich je za soucasnych kalamitnich podminek casové
velmi naroc¢né, a na hranici moznosti pracovniki v lesnim provozu. Riziko ptinasi i rozdilné
vyrobné-kontrolni softwary (SW), které se v HV u jednotlivych vyrobca pouZivaji pro vyrobni
¢innost a evidenci vyrobenych sortimentd. Nizsi zkuSenost pracovnikt na vSech stranach
téZebniho procesu s technologii HV vede ke ztratdm na mnozstvi a kvalité vytézeného diivi pro
podnik LCR.

Vyuzili jsme svych praktickych zkuSenosti z Ceské republiky a konzultovali tuto metodu
i s dalsimi pracovniky z oblasti HV technologii v CR i v zahrani¢i. Zku3enosti jsou hlavng
v oblasti pracovnich a technologickych postupt a kontrolnich méfeni, ale i evidence
vyrobenych sortimenta a jejich doprava na odvozni misto. Detailni znalost téchto denné
pouZivanych vyrobné-kontrolnich softwart v HV a prevzaté praktické zkuSenosti z mnoha
kontrol jsou promitnuty v tomto projektu jako navrh doporuéenych postupt.

2. Cil projektu

Cilem tohoto projektu je poskytnout LCR komplexni pohled a procesni fedeni na ptijem diivi
dle vystupu z HV.

Navrhneme pracovni postupy pro vyrobu drivi harvestorem, pro provadéni kontrolniho méreni
HV a pro praktické provadéni kontrolni ¢innosti.

Pro jednotnou metodiku vyhotoveni &iselniku navrhneme Vystup z HV pro LCR, kde budou
popsany vsechny Udaje, které by mél obsahovat vystup z HV pouZzity k vyhotoveni ¢iselniku
na vSech organizacnich jednotkach LCR.

PredloZime navrh textu teSici problematiku ptijmu dtivi dle vystupu z HV, ktery je pfipadné
moZno pouzit pro smluvni dokumentaci LCR.

Navrhneme ,,Eticky kodex operatora HV*.

PopiSeme operace, které mohou vést k ovlivnéni mnozstvi ptijatého diivi dle vystupu z HV.
Tyto ,,neshody s pracovnim postupem* zanalyzujeme a rozdélime do skupin k posouzeni, zda
a jak je lze kontrolovat a zda je Ize eliminovat s vyuZitim customizace vyrobné-kontrolniho
SW.

Vyhodnotime diavéryhodnost piijmu diivi dle vystupu z HV, dle navrZzeného vyrobniho postupu
a navrzenych kontrolnich metod.

Budeme analyzovat existujici vyrobné-kontrolni SW pro tézebni ¢innost HV a resitelé
vyhodnoti jejich pouZiti pro vyrobu dtivi a pro kontrolni ¢innost LCR.

Cilem zadani je vypracovani podklada pro vybérové fizeni a nasledny vyvoj vyrobné-
kontrolniho SW v¢etné jeho praktického fungovani. Cilem zadani neni vlastni vyvoj SW ieSiteli
grantu.
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3. Pracovni postup pri vyrobé difivi HV

Operator stroje (HV) musi dodrzovat dany pracovni postup p¥i vyrobé diivi HV, ktery
narizuje, Ze vesSkeré hroubi, které projde kaceci hlavici, musi byt zméteno, zapsano a uloZeno
do SW stroje.

V piipadé, Ze LCR zadava vyrobu diivi jako sluzbu, plati, Ze vedkeré hroubi, které projde kaceci
hlavici, musi byt zméteno, zapsano a uloZzeno do SW stroje jen jedenkrat.

Pracovni operace kaceni zac¢ina az po ukonc¢eni kaceni piedchoziho stromu, kdy je kaceci
hlavice navracena do vychozi (vertikalni) polohy.

Vyroba drivi zacina provedenim referen¢niho (kdceciho) fezu. Referencni ez je kaceci ez, tzn.
hlavni rez p¥i kaceni stromu, kdy se hlavnim tezem oddéli strom od pafezu. V piipad¢, Ze je
strom jiz piedkacen nebo kmen amysin¢ upustén nebo z hlavice vypadne, musi byt referencni
fez proveden znovu a to zafiznutim ¢ela kmene pokéceného stromu. Provedenim referenéniho
fezu zac¢ina méreni délky vyrabéného sortimentu.

Nésleduje zméieni vyrabéného sortimentu. Zapsani vyrobeného sortimentu do evidence vyroby
probéhne v okamZziku provedeni pri¢ného (ukoncovaciho fezu). Tento postup se opakuje pri
vyrobé daldich sortimenti z pokaceného stromu aZ do konce délky zpracovavaneho
(pokaceného) stromu.

Pokud dojde bé&hem operace vyroby vyirezi k prokluzu pritlacnych podavacich kol nebo
k vypadnuti stromu z kéceci hlavice, musi byt proveden piicny fez na zacatku vyrabéného
vytfezu znovu, aby zmétend délka vyrobeného vyiezu byla co nejpiesnéjsi.

Okamzikem uloZeni viech vyrobenych vyiezi z pokaceného stromu je navraceni kaceci hlavice
zpét do vychozi (vertikalni) polohy.

Po této operaci (kaceci hlavice je navracena do vertikalni pozice) jiz nemaZze byt vyrobené drivi
z paméti SW odstranéno.

V ptipadé, Ze dochazi ke zkresleni poctu pokéacenych stromu, je nutné pro vypocet pramérné
hmotnosti v porostu pouZit pocet stromi zadanych k téZb¢ ze Zadavaciho listu. Ten musi byt
opraven o informaci operatora, kolik nevyznacenych (nezadanych) stroma vytézil. Dle této
informace musi byt vystaven daldi Zadavaci list, kde je dodate¢né zadan pocet skute¢né
pokacenych (zpracovanych) stromu, které nebyly vyznaceny.

TéZebni zbytek (TZ) je vyrobeny vyiez, ktery z néjakého dtvodu nespliuje zadané parametry
vyrabéneho sortimentu drivi, napt. délkou nebo pramérem.

TéZebni zbytek délime na:

1) Tezebni zbytek vznikly pri tezbé drivi musi operator zméfit a ulozit do evidence vyroby.
Operator tento vyrobeny vytez, ktery vypadne z kaceci hlavice uloZit tak, Ze uvede do pohybu
fezaci listu (zafezano naprazdno) a touto operaci se vyiez ulozi.

2) Prirozene vznikly téZebni zbytek = TZ, ktery vznikl bez zavinéni operatora jiz pied vyrobou
diivi a maze vzniknout jako dusledek vlastnosti (vad) kmene jen:

a) Pti zpracovani starého zlomu, jestlize HV zpracovava stary zlom (zlom nastojato),
ktery ma délku napt. 8 m 90 cm, operator vyrobi 2x vyiez 4 m s nadmérkem a zastane
vyiez o délce cca 60 cm a tento vyiez neni piredmétem piijmu.

b) Pti zpracovani bajonetu, ktery ma ve vysce napt. 11 m 20 cm rozsochu, HV vyrobi
2x vyiez 5 m s nadmérkem a zastane vyiez o délce cca 80 cm a tento vyiez neni
piedmétem piijmu.
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Minimalni délka téZzebniho zbytku je 50 cm. Kratsi vyiezy jsou nebezpec¢né vzhledem k odvozu
drivi a manipulaci pti nakladce. Pokud zistanou na ploSe téZzebni zbytky, které jsou atraktivni
pro rozmnoZovani kirovce, musi byt tyto vyiezy sneseny z plochy ruéné a odvezeny z lesa.

Pti praci HV se muZe stat, Ze se vyrobeny vyiez z jakéhokoliv divodu neulozZi do SW stroje
(napt. chyba operéatora, abnormalni diivi, chyba SW). V tomto piipadé musi operétor stroje
vyrobeny a neuloZeny vyiez okamzité oznacit barvou (sprejem) jako TZ, ru¢n¢ zméfit a predat
tento Udaj povérenému pracovnikovi LCR do konce pracovniho dne. Ruéng zméiené TZ se
mohou také ru¢n¢ dopisovat do vystupu z HV.

Vysledné mnozstvi dFivi urcené k prijmu v porostu se sklada z:

A: m® objemu drivi vyrobeného dle zadanych sortiments: kubirovano podle délky a tloutky
B: m® objemu d#ivi nespecifikovanych (neklasifikovanych...) vyrezi

C: m® ru¢né dopocitaného objemu TZ

A+B+C = 5P’

4. Pracovni postup pro provadéni Kontrolniho méieni

KontroIni mereni (KM) provadi lesnim spravcem poveteny pracovnik lesni spravy (LS) nebo
pracovnik krajskeho feditelstvi (KR) povéreny feditelem KR.

Povéieny pracovnik LS musi byt prokazatelné prodkolen odpovédnym pracovnikem KR. Déle
musi byt zpusobily provést KM (znéd pracovni postup pii méfeni drivi dle Doporucenych
pravidel a bude znat vystupy z HV dle Knihovny vystupt na webové strance
(www.harvestor.info).

Skoleni bude obsahovat:
1) seznameni s vystupy z HV (Knihovna vystupt z HV na webovych strdnkach
www.harvestor.info = ukdzka existujicich vystuptt z HV dle jednotlivych znacek HV
a jednotlivych typu SW),
2) praktické ukdzka KM.

Podminky kontrolniho méreni

Kontrolni méteni musi probéhnout za téchto podminek a v téchto intervalech:
a) u t&zby predmytni umysiné (PU) a u nahodilé t&zby (NT) do 40 let v rozsahu min. 1 m®
a zaroven min. 10 stromi po max. 200 m?® vyrobeného diivi,
b) u PU a NT nad 40 let v rozsahu min. 3 m® a zarovet min. 7 stromi po max. 600 m®
vyrobeného dfivi,
¢) u t&zby mytni tmysliné (MU) v rozsahu min. 5 m® a zaroven min. 7 stromd po max. 1000

e

m3 vyrobeného dfivi.

Uvedené intervaly jsou v rozporu s intervaly, které jsou uvedeny v Procesni smernice
8/2019 Vyroba a prodej drivi na LS a LZ, cislo verze: 1. Dle nazoru reSitel: jsou vyse

vev s

uvedené intervaly pro provedeni KM realistictéjSi a doporucujeme se jimi v praxi 7idit.


http://www.harvestor.info/
http://www.harvestor.info/
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Provedeni kontrolniho méreni

Kontrolni méieni se provadi zmérenim praméra a délek vyrobenych vyiezi, stanovenim jejich
objemu a porovnanim tohoto objemu s objemem stanovenym HV pro tyto vyrobené vyiezy.

Postup méieni vyplyva z Doporu¢enych pravidel pro méteni diivi v CR.

Objem dfivi pti Kontrolnim méteni zmétenym HYV se stanovi:
1) na prabéznych vystupech jako rozdil hodnot objemu diivi v m3 zaokrouhleny
na 2 desetinnd mista pied a po KM,
2) navystupu z HV pro samostatny objekt (porost) urceny jen pro KM.

Doporucujeme provadet KM na prizbéznych vystupech z dizvodu moznosti zneuziti samostatnée
zadanych objektz (porostiz) pro KM, protoZe tyto objekty se cilené nekontroluji a jejich objemy
mohou zzstat mimo ciselniky.

Z duvodu dodrZovani bezpecnosti prace vSak doporucujeme pro méne zkuSené poverené
pracovniky provadet KM tak, Ze operator pripravi vytéZené stromy po jednotlivych vyiezech na
ploSe a mnoZstvi uloZi do specialniho porostu, nejlépe ¢islo aktualniho porostu s p7iponou KM.
Manuélni zméreni vyrobenych vyrezii si provede povereny pracovnik bez kontaktu s HV
a mnozstvi porovna s mnozstvim drivi na specialnim vystupu z HV.

Ke zméfeni pramérd a vypoctu objemu téchto vyiezt mizZze byt pouzito:

A) ruéni pramérky a tabulky objemu kulatiny

(tabulky dle CSN 48 0009 Tabulky objemu kulatiny bez kary dle stiedové tloustky métené
v kuiie), objem jednotlivych vytezi se udava v m® s presnosti na dvé desetinna mista.

Praktické provedeni KM:

1) Pocet vyiezi zmerenych pti KM se stanovi na prabéznych vystupech jako rozdil poctu
vyrobenych vyiezi HV pred KM a po KM.

2) Hodnota objemu diivi dle HV je na Vystupu z HV urc¢ena dle Manuélu HV, ktery je
zavazny pro vSechny znacky HV a typy SW.

3) Soucet objemu jednotlivych vyiezi pti RM se porovna s hodnotou objemu dle HV
vystupu.

4) Pii KM musi byt shodny pocet ru¢né zméienych vyreza s poctem vyieza zméienych
HV, pricemZ neklasifikované vyiezy se do KM nezapocitavaji.

5) V piipade, Ze méreny vyiez je bez kary, ruéni méfeni se provadi tak, jako by kara
na vyrezu byla, tzn. kara se neptipocitava.

6) Rozdil hodnot objemu dieva z ru¢niho méteni a objemu zmétenym a vypocéitanym HV
se nesmi lisit o vice neZ £ 2 %.

7) 'V pripadg, Ze je rozdil objemu diivi vétsi neZ povolend odchylka, povéteny pracovnik:

- zkontroluje pocet zmétrenych vyiezu u ru¢niho mereni a HV (musi se shodovat),
- prepocita vysledek ru¢niho meéieni a vylou¢i moznou pocetni chybu.

8) Zacne komunikovat s operatorem stroje o pfi¢iné vzniku rozdilu.

9) Operator stroje zkontroluje nastaveni méficiho zatrizeni a SW HV (potenciometry, typ
ceny, nastavené misto meieni tloustky — ¢ep x stied).

10) Poveieny pracovnik vycka na provedeni kalibrace nebo uréi max. termin provedeni
kalibrace stroje jeho operatorem (max. do konce pracovni smeny).

11) Poveieny pracovnik provede opakované KM.
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B) elektronické pramérky

KM bude provedeno dle ndvodu k pouZiti elektronické priaimérky a navodu pro kalibraci
HV.

V pripadg, Ze kalibrace HV je netispesna (vysledek KM ma vetsi odchylku od vysledku meteni
HV) a konzultace s povéienym pracovnikem KR, piip. majitelem HV je netspé$na (neni shoda
na dalSim postupu), musi byt ptijem diivi proveden na odvoznim misté (OM) v hréanich.

Méeieni HV nebude povazovano za smérodatné od posledniho kontrolniho méieni, které bylo
provedeno s piipustnou toleranci. Pokud bylo v takovém ptipadé drivi jiz vyexpedovano,
piipadné neni moZné provést jeho pieméieni, je objem drivi zpracovany v obdobi mezi obéma
kontrolnimi mé&tenimi procentudlné sniZzen nebo zvysen o zjistény rozdil k povolené odchylce.
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Prokazani diiveryhodnosti metody prijmu drivi dle vystupii z harvestorii
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Protokol z Kontrolniho méreni:

Protokol z kontrolniho méfeni HV Datum:
(pfilohou vystup z HV)
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Fadek | strom délka primér objem strom délka primér

objem

=

W e N | |1 s W N

[
(=]

-
-

=
N

—
w

-
r-Y

e
w

—
a

[
~

[
-]

=
t=]

(%]
L=]

N
[y

N
L

N
w

N
r-

N
(%]

L)
L=4]

M
~

)
o

N
w0

w
i=]

w
[y

w
L]

w
w

W
Y

35

Celkem ruéni méfeni (m3): Rozdil (m3):
Celkem vystup z HV (m3): Rozdil (%):

za LS: za HV: za SP:
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5. Pracovni postup pro provadéni Kontrolni ¢innosti p¥i vyrobé drivi
HV a pouZzivani vystupu z HV k vyhotoveni ¢iselniku v souéasné praxi

Kontrolni ¢innost pii vyrobé diivi HV a pouzivani vystupu z HV k vyhotoveni ¢iselnika
v soucasné praxi (1. Q. 2019) spociva:
- v kontrole dodrzovéni Pracovniho postupu pti vyrob¢ drivi HV,
- v ¢innostech, které omezuji vyskyt chyb z pracovniho postupu pii vyrobé¢ diivi HV,
- v ¢innostech, které vylucuji pouZivani nekalych praktik operatord, tzv. ,,neshod“
S pracovnim postupem pii vyrobé drivi HV.
Kontrolu musi provadét vyskoleny pracovnik se znalostmi kontrolované ¢innosti.

Tento pracovnik musi znat a umét zejména:
- Doporucené pravidla pro piijem diivi
- Pracovni postup pii vyrob¢ diivi HV
Pracovni postup pro provadéni KM
Knihovnu vystupu z jednotlivych znacek HV a typa SW
SW sestavu dle jednotlivych znacek HV a typu SW, kde jsou uvedeny vyrobené vyrezy
jednotlivych stromua
Praktické znalosti pti méteni drivi
BOZP pti t&Zebni ¢innosti HV

5. 1 Kontrola zadaného a vykazaného mnozstvi d¥ivi

Zakladni, nejjednodussi a nejucinnéjsi kontrola vykéazaného mnozstvi drivi je srovnani
zadaného mnozstvi dfivi na zaddvacim list¢ (ZL) se skute¢né vykadzanym mnoZstvim
na vystupu z HV.

Termin kontroly:

Tato kontrola se musi provést pied akceptaci ¢iselniku.

Doporuceny postup p7i kontrole:

Porovnani zadaného mnozstvi drivi uvedené na ZL s mnozstvim dtivi uvedenym v ¢iselniku.
Rozdil do 10 % objemu drivi je z hlediska piesnosti této kontrolni metody piipustny. Pokud je

Vv

v8ak rozdil vykdzaného a zadaného mnozstvi drivi vétsi, musi kontrola zjistit pticinu tohoto
rozdilu.

Ptic¢iny mohou byt:
- nepresné odhadnuta vycetni tlouStka a vySka stredniho téZeného stromu, a proto
nespravné odhadnuté celkové mnozstvi téZzeneho diivi v porostu,
- chybné¢ spocitané mnoZstvi téZzenych stromd,
- vytéZeneé vétSi mnozstvi stromi, nez bylo zadané,
- vytéZené vetsSi mnoZstvi diivi, neZ je uvedeno na vystupu z HV.

Néapravné opatieni:
- zméfeni stiedniho téZeného kmene, vypocet jeho objemu a kontrola mnoZstvi divi
zadaného k tézbé na ZL,
- kontrola uloZenych porosti v SW stroje,
- komunikace s operatorem o poctu vytéZenych vyznacenych i nevyznacenych stromd,
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- v menSich porostech piepocitani pafezt (velmi obtizné dohledani vSech patrezu pod
klestem nebo v ptipadé vraceni se opakované do stejného porostu v kratké dobg),
- v menSich porostech prepocitani po¢tu vyrobenych vyiezu uskladnénych na OM s jejich
poétem na vystupu z HV (obtizne rozliSeni piip. nespecifikovanych vyiezu).
Odpovida: revirnik, povéieny pracovnik.

5. 2 Kontrola dodrzovani pracovniho postupu
Kontrolu provadime vizualni kontrolou vyrobniho postupu pii vyrobé diivi HV.

Termin kontroly:
Tato kontrola se provadi kdykoliv v prabéhu téZebni ¢innosti.
Doporuceny postup p7i kontrole:

e

Kontrolujeme dodrZovani Pracovniho postupu pfi vyrob¢ drivi HV, zejména:
- spravné provedeni referen¢niho rezu,
- spravné provedeni fezu, kterym se vyrobeny vyiez zméfi,
- spravné provedeni zavére¢ného fezu,
- spravné provedeni fezu pti vyrobé nespecifikovanych vyteza tzv. mavani,
- kontrola ¢epové tloustky u posledniho vyrezu,
- kontrola, zda je vSechno diivi, které zastava na plose po praci HV, kratSi nez 2 m (zejména
vriky stromu),
- kontrola, zda pti roziezavani vrika nevznikaji tzv. nespecifikované vyiezy,
- kontrola délky vyrobenych vyieza (max. délka vyrobenych vyieza dle Pracovniho
postupu pfi vyrob¢ diivi HV).
Odpovida: revirnik, povéieny pracovnik.

5. 3 Kontrola uloZenych porosti v SW stroje

Tato kontrola spociva v kontrole uloZenych porostt v SW stroje.
Termin kontroly:

Tuto kontrolu provadime kdykoliv, nejpozdéji vZdy k mésiéni uzaveérce.
Doporuceny postup p7i kontrole:

Ze SW stroje si nechAme operdtorem stroje vytvofit seznam porostt, ve kterych jiz bylo
pracovano, tento seznam si opiSeme (ofotime) s jeho vyslednym mnozZstvim vyrobeného diivi
vm® Toto mnoZstvi porovname s mnoZstvim z jiz odevzdanych vystupii z HV, ptip.
s mnozstvim diivi z jiz akceptovanych &iselnika. Cisla porostd i mnozstvi diivi musi byt
shodné.

V piipade, Ze se akceptuji c¢aste¢ne ciselniky, musi byt ¢asova a mnoZstevni navaznost
jednotlivych vystupt, piip. kazdy c¢éastecné akceptovany vystup musi mit jiny, na sebe
navazujici index.

V pripadg, ze se opakované v kratké dob¢ vracime do stejnych porost, musime zkontrolovat

¢asovou navaznost jednotlivych vystupt z HV a jejich navaznost na ZL a jiZz akceptované
ciselniky.

Odpovida: revirnik.
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5. 4 Kontrola nastaveni stroje
Pri této kontrole kontrolujeme nastaveni stroje, nastaveni vystupu z HV a jeho obsahu.

Termin kontroly:
Tato kontrola se provadi vzdy pfi ptijezdu stroje na LS, ptip. revir, nejpozdgji viak pii KM.

Doporuceny postup p7i kontrole:
Kontrolujeme:

- spravné nastaveni cenového typu (zpasob kubirovani vyiezu),

- nastaveni Gdaja, které obsahuje Vystup z HV (viz Vystup z HV pro LCR).
Odpovida: revirnik, povéieny pracovnik.

5. 5 Kontrola vyrobenych vyreza

Pti této namatkové kontrole bez piedchoziho upozornéni, o které operator dopiedu neni
informovan, srovnavame vyrobené vyiezy (jejich pocet a jednotlivé délky) s ulozenymi vyiezy
v SW stroje.

Termin kontroly:
Tato kontrola se provadi kdykoliv v prabéhu téZebni ¢innosti.
Doporuceny postup p7i kontrole:

Pti namatkové (nenahlaSené) kontrole HV si vizualné vyhodnotime uloZeni vyrobenych vyiezi
z poslednich 3 stromu (pocet a délku vyiezi). Nasledné pozadame obsluhu HV o vyhotoveni
sestavy poslednich 3 stromi dle vyiezti véetné nespecifikovanych sortimentt a spolecné
s operatorem zkontrolujeme, zda veSkeré vyrobené vyiezy vcetné nespecifikovanych
sortimenta jsou uloZeny v SW stroje, tzn. vyiezy leZici na zemi musi byt uloZzeny v SW stroje.

Pti vizualni kontrole vyrdbénych vyiezi musi kontrolor dodrzovat piedpisy BOZP, tzn. nesmi
se zdrZovat u stroje ve vzdalenosti kratsi, neZ je dvojnasobna vyska téZenych stroma (min. 70
m).

Odpovida: revirnik, povéieny pracovnik

11
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Prokazani diiveryhodnosti metody prijmu d7ivi dle vystupii z harvestorﬁv
a navrzZeni kontrolné-vyrobniho SW pro vSechny harvestory pracujici u LCR

Priklady vystupu z HV — vypis vyiezi poslednich 3 téZzenych stroma: HV PONSSE

Ridici mereni — Nemecko

sStroj: Ponsse ERGO
Misto poulliti:

Oblast dodawvani: 836 B8

Obwveod: 836 BS

Odpovednost:

Skutecné tdaZje:

Sektor:

Parcela:

Druh stromu: Vie

Kolekce: Ve

Hospodarské obdobi lesa:

Datum zacaAtku: 21.03.201% 11:42:04

Datum tisku: 21.03.2019 13:17:40

Komentér:

Prodejni délka [cm] = PD

Cdriznuta délka [cm]) = OD

Horni prumer (o. b.) [mm} = HP

Stredni prumer (o. b.) {[mm]) = StPl

Stredni prumer (u. b.) [mm) = Stp2 "

objem ([dl] = O
Stredni objem (HKS) o. b. [dl]l= StOl
Prumerny objem (HKS) u. b. [dl]l= Sto2

Druh stromu/Kolekce PD oD HP StP1 StP2 O Stol Sto2
ocm om mm . o

SMRK/2,5 slabe 250 256 99 112 104 253 246 212
SMRK/2,5 slabe 250 255 131 148 140 417 430 384
SMRK/2,5 slabe 250 255 i70 183 175 667 657 601
SMRK/2,5 slabe 250 256 184 187 179 696 686 629
SMRK/2,5 slabe 250 257 197 202 192 T97 801 723
SMRK/2,5 slabe 250 255 207 212 202 889 882 8ol
SMRK/2,5 slabe 250 257 218 223 213 298 976 890
SMRK/2,5 slabe 250 256 230 231 221 1086 1047 958

* SMRK/2,5 slabe 250 256 243 256 2496 1321 1286 1188
SMRK/2,95 slabe 250 255 110 118 110 294 273 237
SMRK/2,5 slabe 250 256 142 150 142 466 441 395
SMRK/2,5 slabe 250 257 176 180 172 647 636 580
SMRK/2,5 slabe 250 257 190 201 191 800 793 716
SMRK/2,5 slabe 250 256 211 221 211 962 958 874
SMRK/2,5 slabe 250 256 234 238 228 1119 1112 1020
SMRK/2,5 slabe 250 258 245 255 245 i1z86 1276 1178
SMRK/2,5 slabe 250 256 265 271 261 1452 1442 1337

* SMRK/2,5 slabe 250 255 277 Z288 276 1790 1628 1495
SMRK/2,5 slabe 250 256 112 133 125 346 347 306
SMRK/2,5 slabe 250 255 146 166 158 516 541 490
SMRK/2,5 slabe 250 256 176 181 173 655 643 587
SMRK/2,5 slabe 250 256 192 200 190 786 785 708
SMRK/2, 5 slabe 250 258 207 217 207 919 924 841
SMRK/2,5 slabe 250 257 222 227 217 1023 1011 924
SMRK/2,5 slabe 250 -256 235 239 229 1131 1121 1029
SMRK/2,5 slabe 250 256 244 248 238 1209 1207 1112

* SMRK/2,5 slabe 250 256 252 270 260 1445 1431 1327
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Priklady vystupu z HV — vypis vytezi poslednich 3 téZenych stroma: HV JOHN DEERE

B B TR AN

21.3.201%9 13:53:07

BEREPMMATIC 75 Adn

POSLEBNIVYRISIKLAD 5 o077 0 T

s=mrk = 4 Klady, pokacené 21.3.2018 13:335:45

Sortiment Dé&lkaitFida (cm) Pramérfifida Typ cany {(m32)
(mm)

Cina 5,70m 591/570 210170 mFeDEUE 0,197

Viaknina 4m 4156:400 T25/100 mPSLIE 0,075

Viaknina Zm 207200 110470 mAoDELIB 0,019

OSB

Viaknina Zm 207200 QRO mAoDEUE 0,013

QOSEEBE

Smrk = 4 klady, pokaceond 21.3.2019 13:32:47

Sortiment Délkantfida {cm]' Framarftfida Typ ceny {n3)
{ma)

Viaknina 4m 418400 1197100 m*SUB 0,052

Viaknina 2m 208200 11470 m*eDEUE 0,012

o8B

[Meregistrovanc] 204f- o5f- mE&ok 0,013

[MNeraegistrovana] 465/~ 54di- m*Sob Q012

smrk s 5 klady, pokacenés 24.3.2019 13:31:54

Sortiment Dalkalftiida {ecrn) Pram&rt¥ida Typ ceny (rn3)
{mun)

Cina 5,70 5eUETO 242170 mPoDEUB Q257

KPZ 2m 3124200 2011180 mPeDELR 0,084

Viaknina 4m 446400 1168/100 meSuUB Q082

Viaknina Z2m 208/200 101470 mEtcDEUE Q.01

O3B

[Neragistrovano] 353/- G2f- mESok 3,012

5. 6 Co délat pri zjisténi NESHOD?

V pripadé zjisténi skute¢nosti, které jsou v rozporu s Pracovnim postupem pii vyrobé drivi HV,
poveteny pracovnik LCR, ktery tuto skutecnost zjisti, okamZité kontaktuje povéreného
pracovnika KR pro stanoveni dal3iho postupu a nasledné informuje o této skute¢nosti mistng
prislusného lesniho spravce.

Povereny pracovnik LCR okam?Zité zastavi téZzebni ¢innost stroje, vyhotovi fotodokumentaci
zjisténych skutecnosti a zajisti naplnéni dohody s povéienym pracovnikem KR.

Povéteny pracovnik KR vyhodnoti zjisténé skutecnosti a stanovi dal$i postup ve spolupréci
s pracovnikem LCR, mistné prislusSnym lesnim spravcem ptip. mistné piislusSnym teditelem
KR.
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a navrzeni kontrolné-vyrobniho SW pro viechny harvestory pracujici u LCR

6. Knihovna vystupi z HV na www.harvestor.info

Pro lepsi informovanost lesnického persondlu ieSitelé vytvorili webové stranky, kde jsou
vystaveny vystupy z HV a popsany uvedené veli¢iny.

Pro ptiklad zde uvadime Vystup z HV znacka JD, fada G, SW TIMBERMATIC.

;} il BITRIDEIAAT I 10 1 G o

|

.

et Vo TN AT O ST SR (1 DAY

HLAVIGE

N

© 0N OA

STROJ: JD 1270 G, firma PETRA
MISTO: 106 B7
CAS: -tisku: 21. 9. 2017, 10:42:50
- otevieni porostu: 20. 9. 2017, 09:46:31
- Uzavieni porostu:
POCET STROMU: 227
POCET VYREZU: 1354
VYROBENE DRIiVIiv m?: 202,82
NEKLASIFIKOVANE VYREZY vm?: 1,73
Datum posledni kalibrace: 7. 4. 2017, 17:41
VYPOCET MNOZSTVIi v m: 204,55

VYSLEDEK:

227 stromd

m3 = m3 sortiment + m3 NSP sort.

m3 = 202,82
m3 = 204,55

+

1,73

14
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7. Neshody s Pracovnim postupem pf¥i vyrobé drivi HV

Pracovni operace, které operator maze pouZzit pro manipulaci s vyrobenym mnoZzstvim dfivi,
nazyvame ,,NESHODY".

Pracovni postup vyroby diivi HV pfi pouziti vystupu z HV jako podkladu k vyhotoveni
¢iselniku tikd, Ze veSkeré hroubi, které projde kéaceci hlavici, musi byt zméieno, zapsano
a ulozeno do paméti. P¥i vyrob& diivi na sklad LCR musi byt zméteno, zapsano a ulozeno do
paméti jen jednou.

Ze zkuSenosti, které jsme ziskali v praxi pii komunikaci s jednotlivymi operatory stroja,
dokazeme popsat nejrozsiienéjSi operace, které pti jejich provedeni mohou zkreslit vyrobené
mnozstvi diivi. Dle naSich zkuSenosti také odhadneme ¢etnost jejich pouZivani.

NESHODY byly rozdeleny do skupin dle poruseni Pracovniho postupu p7i vyrobé drivi HV.

Y

A: NESHODY vzniklé p¥i poruseni Pracovniho postupu pri vyrobé drivi pri tézebni
operaci

B: NESHODY p¥ri zneuziti korekénich postupi p¥i téZzebni operaci

C: NESHODY p¥ri pouziti operaci se soubory

8. Navrh tuprav smluvni dokumentace LCR

Provedli jsme rozbor viech ustanoveni ve viech smluvnich dokumentech LCR, ve kterych se
pojednava o HV, a to:

- Smlouva o komplexni ¢innosti do roku 2018
- Smlouva o komplexni ¢innosti od roku 2019
- Priloha T2 Smlouvy o komplexni ¢innosti

- Obchodni podminky k aukcim - nahodild tézba s p¥ijmem diivi ¢ 2018/01
platné pro aukce vyhlasené od 6. 6. 2018 vcetné.

- Procesni smérnice 8/2019 Vyroba a prodej diivi na LS a LZ, ¢islo verze: 1

Na zékladé zjisténych skuteénosti, praktickych zkuSenosti a aplikace pozadavki
na StanForD Report navrhujeme tuto jednotnou formulaci uplatnénou ve vSech
smluvnich dokumentech LCR.

Za G&elem realizace prava na provadéni kontroly jsou LCR opravnény zejména:

- pouZivat elektronické meteni vytéZené hmoty a poctu stromt meticim zatizenim harvestora, které
piedava data prabézné pro okamzité centrélni zpracovani LCR, nebo piedava data prabézné do
centralniho Ulozisté dat, které zabranuje moznosti manipulace s daty zékladniho méieni a je

dalkové pristupné LCR.
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Za Ucéelem realizace prava na provadéni kontroly je Smluvni partner povinen zejména:

- poskytnout ¢&i zptistupnit LCR na jejich vyzvu veskeré udaje, podklady a evidence, které se
vztahuji k predmétu kontroly a které jsou nezbytné k jejimu radnému provedeni, a to véetné
umoznéni pieneseni dat shromazdénych meéricimi zatrizenimi do kompatibilniho zatizeni
umoziujiciho vyhodnoceni potizenych dat dle poZadavka LCR.

Podminky p¥ijmu d¥ivi p¥i pouZziti vystupa z méFiciho zarizeni harvestoru:

Pouziti vystupu meticiho systému harvestoru neni pripustné u téch typa stroja, kde je z technického

hlediska umoznéna prace stroje bez zapnutého méficiho systému nebo jing, na vystupu nezachycena
manipulace s Udaji a je dale podminéno predanim dat z méficiho zatizeni harvestoru poskytovateli.

Pouziti vystupu meficiho systému harvestoru je dale podminéno provedenim Kontrolniho méteni
poskytovatelem, tj. porovnanim vystupu harvestoru s provedenym ruénim mérenim vzdy pii zahajeni
praci na LS. Kontrolni mé&teni se provadi dle Pracovniho pokynu Kontrolni mé&teni u HV. Déle provadi
pifsludny pracovnik LCR naméatkové Kontrolni méteni v nepravidelnych intervalech stejnym zptisobem
jako Kontrolni méfeni pii zahajeni praci na LS. Namatkové kontrolni méfeni musi byt u kazdého
harvestoru provedeno nejméng na kazdych 1000 m® mytni tézby, 600 m® predmytni tézby nad 40 let a
200 m? predmytni tézby do 40 let.

JestliZze neni vysledek Kontrolniho méieni v souladu s métenim harvestoru (pripustna tolerance + 2 %),
postupuje se dle Pracovniho pokynu Kontrolni méteni u HV. V ptipadé¢, Ze nelze povazovat vystup z
HV jako smérodatny podklad k vyhotoveni ¢iselniku, provadi se ptijem dieva métenim v hrénich,
piipadné mérenim ¢epovych tloustek, nebo vyjimecéné jinym, pisemné dohodnutym zptisobem. Méreni
harvestoru nebude povaZovano za smérodatné od posledniho kontrolniho mérenti, které bylo provedeno
s piipustnou toleranci. Pokud bylo v takovém ptipade dfivi jiz vyexpedovano, ptipadné neni mozné
provést jeho preméieni, je objem diivi zpracovany v obdobi mezi obéma kontrolnimi métrenimi
procentudlné sniZzen nebo zvysen o zjistény rozdil k hranici piipustné tolerance.

Vystup harvestoru musi obsahovat minimalné nasledujici adaje:

- jméno smluvniho partnera (SP), ptip. nabyvatele, tzn. toho, kdo kupuje dfivi nebo dodéava sluzbu,
- specifikace stroje (minimalné typ nebo ¢islo stroje a jméno operatora),
- oznadéeni JPRL,
- datum a ¢as zahajeni prace v porostu, resp. datum zaloZeni souboru,
- datum a ¢as ukondeni prace v porostu, resp. datum uzavieni souboru,
- datum a ¢as posledni kalibrace,
- datum a ¢as tisku vystupu,
- dle dievin a jednotlivych sortimentt i celkem za porost (sumarng):
e pocet vytézenych kmena (oddenk),
e mnozstvi m? bez kary,
 tzv. cenovy typ (zpisob kubirovani vyiezi) — jen za sortiment,
 dle sortimenti: pocet ks (vyiezi), béZné metry vSech vyiezi,
- nespecifikované sortimenty dle dievin (ks a m®).

Tyto (daje musi byt na vystupu vytisStény ze SW stroje, dodatecné opravy a dopisovani rukou jsou
neptipustné s vyjimkou ruéné prijatych neuloZenych vyiezi nebo opravené mnoZstvi pokacenych
stromu. Tento Udaj je dulezity pro vypocet primérné hmotnatosti v porostu a musi se shodovat s po¢tem
stromd uvedenym na ZL.

KUROVCOVE DRIVI
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Vzhledem k problematickému méfeni kiirovcové hmoty (v okamziku méteni je strom bez kary a HV
zméti diivi bez kuary a automaticky odecéte srdZku na kiaru a objem diivi je o cca 6-9 % mensi),
navrhujeme nastaveni nove dieviny do SW stroje, tzv. dievina karovcové dtivi (KD).

Drevina KD (kidirovcové drivi) je nastavena v SW stroje jako smrk s odpo¢tem na kuru ,,0%, nula.

Pracovni postup je takovy, Ze strom je po ské&ceni odvétven do vzdalenosti cca 8 m od ¢ela. Pokud
na této ¢asti stromu chybi kara na vice nez 70 % plochy obvodu kmene, je zadana dievina KD a teprve
poté se provede referen¢ni fez a strom se zpracuje.

Kontrola této operace je stejna jako u kontroly pravé vyrobenych vyreza.

9. Eticky kodex operéatora

V soucasné dob& na nekterych organizacnich jednotkach (OJ) plati dohoda odpovédného
pracovnika LCR a operatora HV o dodrZovani pracovniho postupu pfi vyrobé drivi HV za
pouZziti vystupu z HV pro vyhotoveni ¢iselniku.

Tato dohoda je zaloZena na vyvinutém tlaku na operatory, Ze mohou byt v kterykoliv okamzik
zodpoveédné a dukladné zkontrolovani a v pripadé zavazného porueni Pracovniho postupu
pii vyrobé difvi HV mohou byt vyvozeny dasledky véetné oznameni na Policii CR o mozné
kradezi diivi.

Tato nesystémova dohoda by m¢la byt nahrazena sofistikovanéjSim nastrojem, ktery jsme
navrhli a nazvali ho ,,Eticky kodex operatora“.

Tento kodex nemusi byt nutné soucasti Smluvni dokumentace, ale doporucujeme, aby
odpovédny pracovnik LCR pti vstupnim Skoleni, piip. pii opakovaném Skoleni navrhl
operatorovi HV, aby se timto Kodexem ftidil, tzn., aby se podpisem zavazal ho dodrZovat.

ETICKY KODEX OPERATORA HV
pracujiciho pro LCR v podminkach p#jmu diivi dle vystupu z HV.

Zavazuji se:

- dodrzovat platny Pracovni postup vyroby diivi HV, se kterym jsem byl seznamen povéienym
pracovnikem LCR,

- hlasit povétenému pracovnikovi LCR viechny zmény nastaveni SW HV, které maji vliv
na stanoveni objemu vyrobeného dfivi,

- Ze nebudu pouzivat nedovolené operace pti vyrob¢ drivi, tzv. ,,NESHODY s pracovnim
postupem pii vyrobé diivi HV*, pii kterych maZe dojit ke zkresleni vyrobeného mnoZstvi diivi.
Definice ,,NESHOD* je ptilohou tohoto kodexu.

\Y dne Jméno, Piijmeni,
Adresa, IC
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10. Divéryhodnost metody ,,PFijmu diivi dle vystupu z HV* v soucasné
praxi

Podivali jsme se na duvéryhodnost metody piijmu diivi dle vystupu z HV z nékolika uhl.

Zéakladnim faktorem je, nakolik je tato metoda piijmu diivi davéryhodné z hlediska mnozstvi
piijatého drivi ve srovnani k mnozstvim drivi, které je vytézeno.

- ZNALOSTI a ZKUSENOST]I venkovniho lesnického personalu.

Plati pfima Uméra mezi diavéryhodnosti metody prijmu diivi dle vystupu z HV
a proskolenosti lesnickeho personalu, tzn. ¢im vétsi ma znalosti a ¢im je vice proskolen
venkovni personal LCR, tim je vétsi davéryhodnost metody prijmu diivi dle vystupu z HV.

Cim vice znalosti mé& odpovédny pracovnik LCR (revirnik), tzn., umi kvalifikovang
provést kontrolni méteni, znd doporuceny pracovni postup pfi tézbé diivi HV a vi, které
vystupy mu musi piedloZit pti kontrole operator HV, tim je vétsi divéryhodnost metody
prijmu diivi dle vystupu z HV.

V praxi to znamena, Ze jestlize na OJ je pracovnik, ktery je schopen vySkolit ostatni
odpovédné pracovniky v kontrolnim méteni a v kontrolni ¢innosti a sam je schopen
vyvinout tlak na operatory HV tim, Ze mohou byt v kterykoliv okamzik vyroby dfivi
dakladné zkontrolovani z dodrZovani pracovniho postupu pii vyrobé diivi HV a pii jeho
poruseni budou muset nést dusledky za toto poruseni, tak metoda piijmu drivi dle vystupu
z HV je DUVERYHODNA.

- CASOVA PRODLEVA mezi skacenim stromu a okamzikem p¥ijmu d¥ivi.

Plati nepiima uméra mezi davéryhodnosti metody prijmu diivi dle vystupu z HV
a ¢asovou prodlevou mezi okamzikem p¥ijmu d¥ivi u HV.

Okamzikem uloZeni vyrobenych vyteza (a tim také okamzikem pi#ijmu diivi u HV) je
navréceni ké&ceci hlavice po ukonceni zpracovani stromu do vychozi (vertikalni) polohy.
Okamzikem piijmu diivi metodou mefeni diivi v hrénich je fyzické zméteni hrané
na odvoznim misté.

Cim mensi je ¢asova prodleva mezi téZzbou a okamzikem p¥ijmu diivi, tim je vétsi
davéryhodnost metody p¥#ijmu d¥ivi dle vystupu z HV.

- MNOZSTVI vytézeného diivi

V normélnich provoznich podminkach LCR revirnik zadava cca 5.000 — 10.000 m?® t&zby
roén¢. Toto mnozstvi predstavuje odvoz jednoho auta dfivi denné. Pfi takové intenzité
téZebni cinnosti ma revirnik tok dievni hmoty na reviru pod kontrolou.

V kalamitnich podminkéch predstavuje oviem téZebni ¢innost na reviru 3.000 m? (pripadné
I vice) mésicné. Pii tomto mnoZstvi nemd revirnik tok dievni hmoty pod dostate¢nou
kontrolou. Proto metoda piijmu dfivi dle vystupu z HV za vySe uvedenych podminek
piedstavuje jedinou diavéryhodnou metodu piijmu diivi.
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Dopliikovym faktorem pti stanoveni davéryhodnosti metody ptijmu dtivi dle vystupu z HV
je otazka jeji vyhodnosti, a to:

- Piehled o vytéZzeném drivi v ¢ase

Protoze revirnik ma denn¢ aktualni informace o mnozstvi vytézeného drivi, maze téZebni
¢innost Iépe planovat a fidit. Pri ptijmu diivi mérenim hrani dostava revirnik informace
0 mnozstvi vytéZzeného diivi s velkou prodlevou a tato skutecnost mu velmi ztéZuje
planovani t&Zebni ¢innosti (TC) v podminkach kalamitniho stavu.

- Casova a lidska naroénost

Pti ptijmu diivi dle vystupu z HV revirnik nebo povéiena osoba provadi pravidelnou
kontrolu dodrZovani pracovniho postupu a pravidelné provadi KM v piedepsaném
intervalu. Vzhledem ke skutecnosti, Ze je doporu¢ovano vyznaceni nahodilé tezby (NT)
karovcové max. 24 hod pied jeji realizaci, nasledna ¢asova Uspora pri prijmu diivi dava
Sanci revirnikovi takto extrémni pracovni vytiZeni relativné zvladnout.

11. Fungovani metody p¥ijmu diivi dle vystupi z HV u LCR v praxi

Zamgiili jsme se na popis fungovani metody prijmu dfivi dle vystupu z HV u LCR tak, jak by
meéla fungovat v praxi pii zachovani nejvyssi mozné davéryhodnosti.

Jak jsme jiZ uvedli v predchazejicich kapitolach, pro zajisténi co nejvetsi daveéryhodnosti této
metody piijmu drivi dle vystupu z HV je nutno mit proSkoleny personal, ktery je schopen
zodpovedné a kvalitné zkontrolovat HV a ¢innost operétora.

V néasledujici kapitole popiSeme personalni obsazeni a naroky na personal, aby byla zachovana
co nejvyssi davéryhodnost metody piijmu diivi dle vystupu z HV.

R LCR:
Na této pozici by mél pusobit zaméstnanec, ktery bude komunikovat s vnéjSim prostiedim
0 dané problematice.

Tento pracovnik:
- musi byt obezndmen s danou problematikou,
- bude komunikovat s vyrobci (dovozci) stroju,
- bude pienaSet nové poznatky do kontrolni ¢innosti,
- bude provadét 3koleni personalu LCR,
- musi na zékladé¢ novych poznatka podavat aktualizované pozadavky na Smluvni
dokumentaci vedeni podniku LCR.
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KR (povéieny pracovnik):

Na této pozici musi byt pracovnik, ktery bude obeznamen s danou problematikou, tzn. Ze:
- zna Pracovni postup:
= pii vyrob¢ diivi HV,
= pro provadéni KM,
= pro provadéni kontrolni ¢innosti,
= znd vystupy z HV jednotlivych znacek a SW.
- umi provést kontrolni méteni,
- umi kvalifikovang provést jakoukoliv kontrolni ¢innost,
- umi provést Skoleni povérenych pracovnikia o KM a kontrolni ¢innosti.

Tento pracovnik:

- tesi zjisténe neshody s Pracovnim postupem pii vyrob¢ diivi HV,

- teSi situace, které nastanou v pripad¢, Ze vysledek KM neni v poZzadované odchylce, tzn.,
rozhoduje o tom, jaky bude dalSi postup pii KM, piipadné pti piijmu diivi, kdyZz se
povéreny pracovnik LS nedohodne se smluvnim partnerem na dal$im postupu a povéieny
pracovnik LS neni schopen rozhodnout o dal$im postupu.

LS (povéieny pracovnik):
Na této pozici musi byt pracovnik, ktery bude obezndmen s danou problematikou, tzn. Ze:
- zna Pracovni postup:
= pii vyrob¢ diivi HV,
= pro provadeéni KM,
= pro provadéni Kontrolni ¢innosti,
= znd vystupy z HV jednotlivych znacek a SW.
- umi provést Kontrolni méteni,
- umi provést vybrané Kontrolni ¢innosti.

Tento pracovnik:
- provadi KM,
- 1eSi zjisténé Neshody s Pracovnim postupem pti vyrobé diivi HV po dohodé s povérenym
pracovnikem KR,
- teSi situace, které nastanou v piipadg, Ze vysledek KM neni v poZzadované odchylce, tzn.,
rozhoduje o tom, jaky bude dalSi postup pii KM, ptipadné pti piijmu drivi.

Navrhujeme personalni obsazeni, které se na zaklad¢ osobnich zkuSenosti a zjisténé praxe jevi
jako nejlepsi pro KM a kontrolni ¢innost a zaroven je ekonomicky Gnosné.

Povéieny pracovnik LS musi byt:
- kazdy revirnik pracujici s Vystupem z HV,
- kazdy pracovnik, ktery provadi KM.

Povéteny pracovnik KR:
- nakazdém KR by mél byt jeden pracovnik (nejlépe provozni inspektor), ktery je dikladné
prodkolen z této problematiky, ma zkuSenosti s piijmem diivi a kontrolni ¢innosti u LCR
a ktery bude garantem dtvéryhodnosti této metody piijmu drivi na vSech LS v ramci
svého KR.
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12. Zavér |: Davéryhodnost

V této ¢asti zpravy jsme se snazili najit optimalni systém fungovani metody piijmu drivi dle
vystupu z HV v praxi bez pouziti vyrobné-kontrolniho SW.

Z vyse uvedeného dle naseho nazoru vyplyva, Ze pti splnéni podminek muze byt tato metoda
prijmu dfivi velice duvéryhodnd s nekterymi velice pro LCR zajimavymi benefity (viz. Cast
»duveéryhodnost®).

Uveédomujeme si vSak, Ze tato cesta neni jednoducha vzhledem k mnozstvi informaci, které se
venkovni personal LCR musi naugit a také proto, Ze u kontrolni ¢innosti této metody piijmu
divi musi byt odpovédny pracovnik LCR vybaven také dostatkem morélnich vlastnosti
vzhledem k moznému zneuZiti pravomoci.

Proto také nebude rychlé jeji zavedeni na vétSim uzemi podniku vzhledem k tomu, Ze soucasné
povédomi a znalosti venkovniho personélu LCR jsou v dané problematice minimalni.

VeV s

ginnost na odborniky mimo LCR.
Tato cesta maZe mit tyto sméry:
- NEZAVISLA HV PREJIMKA
- POUZITI VYROBNE-KONTROLNIHO SW

13. StanForD (Standard for Forest Machine Data and Communication)

StanForD dnes piedstavuje de facto standard (i kdyZ mu nebyl poskytnut Zadny oficialni status)
na vSechny typy datové komunikace (zpasob pienosu dat) s lesnimi stroji (harvestory
a vyvazecimi soupravami).

13.1 Pavodni StanForD (StanForD Classic)

StanForD Classic obsahuje datovy standard a standard souborové struktury a komunika¢ni
protokol Kermit a standard pro ptipojeni PC nebo datového zaznamniku k pogitaci stroje (HV).

UZitec¢nost této ¢asti standardu se bude postupné sniZovat.
Ukladané soubory se skladaji z nazvu a pripony:

- . APT =druhovani drivi véetné cenové matice
- .PRD =data o vyrob¢ drivi

- . PRI =data kazdého kmene a vyiezu
- . STM =zm¢tend delka a tloustka kmene
- . STl = jednozna¢né neptenositelné identifikacni ¢islo kmene a vyiezu

- . KTR =data z digitalni pramérky vyuZitelnd pro KM
VSechna data jsou ukladana a prenasena ve formatu ASCII.

Standard pro pienos dat a datovou komunikaci je postaven na komunika¢nim rozhrani
KERMIT, ktery obsahuje nejpouzivanéjsi komunikacni funkce.
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13.2 StanForD2010

V roce 2006 byl zahajen vyvoj noveé standardni verze zaloZené na otevieném forméatu xml a byl
dokoncen na jaie roku 2011.

Cile nove verze StanForD 2010:
- Nastavuje moznost identity pomoci jedine¢nych klica a uZivatelskych ID pro stroje,
pracovisté, stromy, vyiezy.
- UmoZznuje sledovani viech zmén v systému.
- Kontroluje jednotliveé vyrobni operace.
- Zajistuje zpravy o vyrob¢ dle StanForD Report.
- Monitoruje pracovni ¢innost stroje a operatora.

System ptipon navazuje na StanForD Classic. Soubory obsahujici dalezité informace
0 vyrobeném dfivi maji tyto ptipony:

- . pin = sortimentace = kontrolni funkce

- . hpr = vyroba = informace o vyrob¢

- . thp = celkovy objem vyroby = informace o vyrob¢

- . ogr = zpréva o pracovisti = informace o pracovisti

13.3 Rizeni StanForD

Za vyvoj a udrzbu této normy (standardu) je zodpovedny Skogforsk (Vyzkumny lesnicky Ustav
ve Svédsku) . Na tuto ¢innost dostava finan¢ni podporu od vyrobct HV a Svédskych lesnickych
podnika.

14. ldentifikace SW

P¥i posuzovani SW, které vyuzivaji lesnické subjekty v CR, jsme se zamgiili na jejich funkéni
zameteni s prihlédnutim k potirebdm kontrolni ¢innosti podniku u HV.

14.1 SEIWIN
Cesky informagni systém pro komplexni fizeni lesniho hospodaistvi firmy HA-SOFT Brno.

Je zaméten na vyrobni a ekonomickou ¢ast.

Tematicky jsou jednotlivé aplikace rozdeleny do nasledujicich oblasti:
- Ugetnictvi, Banka, Pokladna
- Dan¢
- Fakturace a odbyt, Zasoby
- Lesnicka vyroba, LHP a evidence, Ciselniky dfivi
- Mobilni potizovani ¢iselnika diivi, odvoznich, dodacich a vykupnich listka
- Dlouhodoby majetek
- Hrubé mzdy a personalistika
- Datovy sklad
- Finan¢ni modul, Rozpocty
- Sprava dokumentu

Pfimo fizené LZ pouZzivaji tento systém, ktery bohuzel neumi komunikovat s vystupy z HV
na platformé StanForD.
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14.2 SW produkty firmy PDS Brno
ProPla (ProPlaMobile), PES

Oba SW produkty pouzivaji LCR, ale nemaji spojitost s vyuzitim vystupu z HV.

14.3 SW pouZivané v HV
Znacka stroje: JOHN DEERE

SW: TIMBER OFFICE

SW vyvinuty firmou John Deere, stroje JD jsou standardné vybaveny timto SW od typu ,,G“,
obsluha v anglicting.

System TimberOffice se sklada z n¢kolika samostatnych aplikaci:

« TimberOffice 5: administrace dat o provozu harvestora a vyvaZecich traktord,

« TimberNavi: naviga¢ni software pro harvestory a vyvazeci traktory, umoznujici kromeé
zobrazeni polohy a pohybu stroje v mapéch i pienos vyrobnich dat mezi harvestory
a vyvazecimi traktory,

« TimberCalc: kalkulace nékladi a vynost z nasazeni harvestorovych technologii,

o TimberLink: sledovani vykonu a technického stavu stroje umoZiuje optimalizaci
nastaveni a vcéasné odhaleni Spatnych pracovnich postupt nebo bliZici se technické
zavady.

Znacka stroje: PONSSE

SW: OPTI1 4G

SW vyvinuty firmou PONSSE, stroje této znac¢ky jsou timto SW standardné vybaveny.
Opti4G je uzivatelské rozhrani operéatora s f¥idicim systémem stroje.

Kromé toho se zabyvd vSemi operacemi potiebnymi pro téZbu, od pienosu dat az
po optimalizaci a reporting.

Snadno pouzitelné programy systému Opti nabizeji pohodli p#i fizeni optimalizace soubora
a kalibraci zatizeni.

Systém nejen usnadiuje piizptasobeni stroje a jeho softwaru, ale také zahrnuje reporty, prenos
dat a nstroje tizeni.

Inteligentni systém vytvati dalSi informace o tézbé, jako je sledovani pracovni doby obsluhy,
vyroba, provoz stroje a spotieba paliva.

Znacka stroje: KOMATSU FOREST
SW: Maxi Fleet
SW vyvinut firmou KOMATSU a standardné instalovan do stroji zn. Komatsu od fady 4.

SW MaxiFleet je fidici a informacni systém pro fizeni a kontrolu HV a umoZnuje byt piipojen
na PC, tablet nebo smartphone.
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Sklada se ze tif ¢asti:

- MaxiXplorer = program pro vyrobu, kontrolu a planovani prace HV véetné mapového
portalu a sledovani provoznich systémd stroje,

- MaxiForwarder = program pro planovani prace vyvazeci soupravy véetné mapového
portalu a sledovani provoznich systémai stroje,

e

- MaxiHead = program na ovladani hlavice na HV, je jednim z nejrozmanitéjSich na trhu,
spole¢né s ucinnym hydraulickym systémem umoziuje rychlé a piesné provedeni
nejuzsiho fezného okna a nabizi optimalni produktivitu, pfesnost méieni a casove
aspory.

Znacka stroje: SAMPO + LOGSET
SW: MOTOMIT

MOTOMIT IT = satelitni navigaci a prenosem dat umoZziuje piesnou kontrolu téZby a podavani
vykazt mezi harvestorem a lesni spole¢nosti.

Funkce MOTOMIT IT:
» optimalizace pii vysSi opera¢ni rychlosti,
* pienos informaci odpovidajici StanForD-standards,
» HKS-dovolené,
* obnovena testova diagnostika,
» mensi a efektivnéjsi modul téZebni hlavice harvestoru,
* operaéni systém Linux.

Znacka stroje: ROTTNE
SW: DASA

DASA je modularn¢ uspofadany métici a fidici systém pro téZebni stroje, ktery pracuje
v prostredi Windows a vzhledem ke svému provedeni se snadno instaluje a pouZiva.

DASA je rovnéz integrovanou soucasti informacnich systéma, které jsou pouzivany lesnimi
spole¢nostmi k fizeni a optimalizaci vyroby.

Pti pouziti c¢asti systému, ktera ftidi rozsahlou tézbu, je mozno vybrana data pienasSet
do vyrobnich systému fizenych pogitaci, kde jsou dale zpracovavana véetné pouZiti mapového
portalu.

Ze vsech jednani s vyrobci SW pro HV vyplynulo, Ze Zadny z vySe uvedenych SW neni
automaticky prenositelny na jiné zna¢ky HV a v podstaté pouZziti tohoto zna¢kového SW
HV pro vyrobné-kontrolni ¢innost u LCR je neproveditelné.

Z tohoto davodu jsme se dale zamérili na nadstavbové SW, které by byly pouzitelné pro
v8echny znacky HV a které by spliiovaly naSe poZadavky.

Vychazeli jsme také z toho, jak umi dany SW eliminovat pouzivani nedovolenych pracovnich
postupt, které operator muze pouzit pro manipulaci s vyrobenym mnoZstvim diivi, tzn.
NESHOD s Pracovnim postupem pii vyrobé diivi HV.
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14.4 Informaéni systtm HARMONIT

SW vyvijen ve spolupréci firem MERIMEX s.r.0. a ApliTax s.r.o., od roku 2012 provozuje
spole¢nost Harmonit s.r.o.

Zadani:

- prvnim motivem pro vyvoj SW byl pozadavek na sledovani vyroby a pohybu strojua
vyplyvajici ze smlouvy LCR a dodavatelskych subjektt,

- hledéani vhodného hardwaru pro sbér a prenos dat,

- vyvoj aplikace softwarového klienta pro harvestor,

- propojeni méticiho systému harvestoru s pienosnou jednotkou,

- Sifrovani, komprimace dat, kontrola spravnosti dat a pienos do aplikacni databaze,

- feSeni problematiky nedostate¢ného pokryti signdlem mobilniho operatora,

- zalohovani neodeslanych dat.

Architektura:
1. Zatizeni a aplikace umisténé na harvestoru:

Na HV je potieba nainstalovat zatizeni a software zajist'ujici sbér a odesilani informaci o:

poloze stroje,
provozu stroje,
vyrobg¢ stroje.

2. Internetova aplikace

systém funguje jako internetova aplikace a k pouZivani je potieba pouze webovy
prohlizec,

v aplikaci je k dispozici fada sestav o provozu stroje, o vyrobé za poZadované obdobi,
informace jsou zobrazeny bud’ pitimo v mapach, v sestavach nebo v grafech.

Vyhody reseni:

PFinosy:

systém je piistupny z vice zatizeni bez ohledu na opera¢ni systém,

neni nutnd instalace Zadného speciélniho software na zatizeni, ze kterého chce uZivatel
k aplikaci pristupovat, Zadné dalsi licence a komplikace pfi instalaci,

uzivatel ma v ramci licence vzdy k dispozici nejaktualngjsi verzi aplikace vcetné
novych uprav systému.

okamzity ptehled o pohybu stroju (lokalizace a monitorovani),

sbér dat o provozu stroje bez moznosti zasahu operatora, odeslana data jiZz neni mozné
upravovat ani ze strany operéatora, ani ze strany provozovatele stroje,

informace o zpasobu provozovani stroje operatorem,

sledovéani vyroby harvestoru s vyhodnocenim v misté a ¢asu,

generovani prehleda a statistik o provozu stroji s moznosti individualnich Gprav
na vyzadani,

zjednodusSeni administrativy = z jednoho mista ma uzivatel prehled o vSech strojich
bez ohledu na vyrobce stroje,

uspora nakladu na provoz stroju,

moznost integrace s dalSimi informa¢nimi systémy z&kaznika.
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SOUCASNY STAV PRENOSU DAT

SW Klient ve
stroji a

K . Databdzovy
S server Provozovatel
o libazinl HarMonit stroje

“*HarMonit

Model ¥edeni pro nasazeni SW HarMonit u LCR:

Nasazeni SW HarMonit u LCR je mozné ve 2 variantach:

Model FeSeni A: Server provozovany spoleénosti HarMonit s.r.o.

MODEL RESENI A

SW Klient - -

strofia / Pfistup do systému

komunikadni prostrednictvim webové aplikace
S Databdézovy www.harmonit.cz

server

HarhMonit
§ Provorovatel
stroje

\ Iadavatel
\ praci /

“*HarMonit

Gpravy pro potieby LCR jako samostatny modul, vyhoda synergického efektu,
bez nutnosti dalSiho prenosu dat,

okamzity piehled,

ekonomictejsi reseni,

vytvoieni specialniho pristupu pro uzivatele LCR,

implementace formatu StanForD,

vytvoreni sestav vyroby (StanForD Report) dle JPRL pro:

- dfevina

- pocet oddenku
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pocet vyiezu

m3 bez kary
sttedovy pramer
cepovy pramer
cenovy typ
nespecifikované m3

¢ vytvoreni kontrolnich sestav:

Seznam vytvoienych porosta za obdobi v konkrétnim ¢ase

Vyskyt nestandartnich parametra (sbihavost, praimérna délka) a jejich tzv. chybova
hlaSeni na predem urcenou emailovou adresu

Manipulace se systémovym ¢asem

Systém chybovych hlaSeni na piedem urceny email (vyskyt nestandartnich parametri)

Model ¥eseni B: Vlastni server LCR

MODEL RESENI B

do systemu
dnictvim webowvé aplikace

b
a
19
i)

*HarMonit

vytvoreni specidlni komplexni aplikace,
nutno fesit prenosy a import dat z HarMonitu na server LCR,
data k dispozici az po dokon¢eni pienosu dat,

e Y%

nékladnéjsi a ¢asove naro¢néjsi reSeni.

Mozné obchodni modely pro nasazeni SW HarMonit u LCR:
VARIANTA A:

4%

Provozovatel si hradi naklady na instalaci, potizeni hardwaru a mési¢ni provoz.
Vstupni poplatek za implementaci nové poZadovanych funkcionalit bude stanoven
pausalni ¢astkou v K¢ a bude pozadovan v jednorazove platb¢.

Licence za pouzivani systému bude Gétovana dle vyrobeného objemu dieva pro LCR
v sazbé K&/m?® se zavazkem na 1 rok.
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VARIANTA B:
- Provozovatel si hradi naklady na instalaci, pofizeni hardwaru a mésicni provoz.
- Vstupni poplatek za implementaci nové poZzadovanych funkcionalit nebude G¢tovan.
- Licence za pouzivani systému bude G¢tovéana dle vyrobeného objemu dieva pro LCR
v sazb& K¢/m? se zavazkem min. na 3 roky.

Jako zésadni vidime NUTNOST doprogramovat SW tak, aby fungoval na viech znackéch
HV a ve standardu StanForD 2010 (dnes pracuje jen na John Deere, Rottne, HSM
a na standardu StanForD 2007). VVzhledem k tomu, Ze dnes viechny SW pracuji na standardu
StanForD 2010, je nutné doprogramovat HarMonit na novou verzi a pro vsechny druhy SW pro
HV. To je zakladni podminkou pouziti HarMonitu pro tyto ucely.

HarMonit pracuje na principu zasilani dat o zpracovani jednotlivych stromd do centrélni
databaze. Databaze obsahuje matici métreni praméra a délek jednotlivych stroma odesilanych
z HV. Analyzovéanim téchto dat Ize upozornit na moznost vyskytu nenormalnich parametri
(nestandartni sbihavost, jina pramérna délka zpracovaného kmene nez uvedené vysky stromu
v HK), které mohou vést k diagnostice chyb ¢i moZznému provedeni neshod. Vzhledem k tomu,
Ze pracujeme s prirodnim materiadlem, ktery neni konstantni (kazdy strom je jedine¢ny ve svych
parametrech), vysledkem této analyzy je jen upozornéni na nestandartni okolnosti. Protoze je
v HARMONITU ulozeno obrovské mnoZzstvi dat, které nikdo nema moznost kontrolovat,
navrhujeme doprogramovat hla3eni o nestandartnich vécech, napt. mala nebo velka sbihavost,
opakujici se tloustky apod. a tyto informace zobrazit ve webové aplikaci a zasilat na vybrany
email jako informaci pro kontrolni orgén, Ze se ma na tuto skutec¢nost zamérit.

Podobné je to i s funkci mazani porosta, vypis otevienych porosta za definovany ¢as apod.

Ptistupové prava bychom vyiesili tak, Ze piistup on-line bude mit jen cca 15 pracovnikia LCR,
samoziejme vyskolenych, poucéenych, schopnych provést kvalifikovanou a daslednou kontrolu.

14.5. TRIMBLE

- softwarové sluzby (SaaS) vytvoiené pro lesni logistiku, tzn. pro lesni téZbu a dopravu
diivi,

- informacni systém byl vyvinut ve spolupréci s vyrobci HV f. Ponsse, John Deere,
Komatsu Forest, Ecolog, Rottne,

- kompatibilitu se StanForD 2010 zajistila forma Technion,

- moznost nasazeni na vsech znackach HV.

WOODFORCE - tézba

- SW pro planovéni a provozni kontrolni systém pro téZbu a lesnické sluzby,
- nasazeni od roku 2017, v roce 2018 1500 stroju,

- on-line sledovani toku diivi a pohyb HV,

- planovani prace na pracovistich HV,

- vymeéna informaci do HV a z HV do kancelare.

Informace: - pracovisté + mapa
- stroj
- vykon
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Vyuziti: - planovani prace
- evidence vyroby = vystup z HV
- evidence skladek - planovani odvozu
- umi pienest vystupy z HV do skladové evidence
- umoznuje zvysit produktivitu prace tim, Ze svym uZivatelam poskytuje
informace o pohybu stroje, vyuZiva nastroje pro provadéni kontroly a podporu
pro terénni pracovniky

LOGFORCE - doprava
SW pro dopravu vyrobki (drivi, Stépka, biomasa...) v lesnictvi.
Snizuje naklady na dopravu diky efektivnéjSimu planovani a moznosti operativniho tizeni.

SW WoodForce and LogForce je v obecné roviné ieSeni pohybu drivi, od tézZby pres
dopravu aZ ke kone¢nému odbérateli. Je to v podstaté skladove hospodaistvi, které umi vyuZivat
vystupy z HV pro potieby evidence diivi a jeho logistiku.

Vyhoda tohoto reSeni je, Ze nainstalovani tohoto SW do stroju by se teSilo ve Finsku mezi
materskymi firmami a odpadlo by dle naSeho ndzoru nejproblematictéjSi presvédcovani
majitela HV, aby si ¢esky SW nainstalovali do svych stroju.

Pro kontrolni ¢innost HV malé vyuziti v té podobe¢, jak SW dnes existuje. Proto by se musela
zadat poptévga na customizaci SW a preklad do ¢estiny tak, aby vyhovovala potirebam kontrolni
¢innosti u LCR ve smyslu eliminace ,,NESHOD*.

15. Divéryhodnost metody prijmu diivi dle vystupu z HV pomoci
vyrobné-kontrolniho SW
Na zakladé nasich zkuSenosti a znalosti jsme navrhli dvé metody, jak vyuZit vyrobné-kontrolni
SW pro piijem dtivi dle vystupt z HV.
Metoda A: CUSTOMIZOVANE SW + kamera zamifena na hlavici + logovani + p¥irazeni
udalosti v logu a v ¢ase = synchronizace logu a ¢asu s fotkou.

Tento postup vyuZiti vyrobné-kontrolniho SW s kamerou, ktera je umisténa na kabiné HV
a sleduje odvétvovaci hlavici je v podstaté idedlni metoda pro nasi kontrolni ¢innost.

SW = nacist udélost (fez listy, pouZiti korekcniho tlacitka apod.) a uloZit v logu s ¢asem =
synchronizace logu a ¢asu (fotka) by dle naSeho nazoru vyieSila vétSinu NESHOD s Pracovnim
postupem pii vyrobé diivi HV.

KAMERA v rozlieni 640 x 480 VGA c¢ernobila (velikost dat =1 x 150KB=1GB/1den/1
stroj pii pouziti 300 stroju / 300 dni = max. 0,5 TB). Barevna hloubka: ¢ernobild, 8 bit barva,
max. Uroven komprese.

S customizovanym SW zde m&me kontrolni metodu s 99 % duvéryhodnosti ptijmu drivi dle
vystupu z HV (dle poctu zachycenych neshod).

Praktické pouZiti si vSak nedovedeme predstavit.

Obrovske mnozstvi fotografii bude muset nékdo kontrolovat, bude muset rozhodnout, zda
pouZita operace v case byla nebo nebyla NESHODA s pracovnim postupem pii vyrobé drivi
HV.
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DalSim obrovskym a dle naSeho nézoru neieSitelnym problémem je situace, kdy z n¢jakého
diavodu kamera nebude fungovat. Funk¢énost kamery maze byt naruSena z objektivnich piicin
(napt. mechanické poSkozeni) nebo to muze byt i umysl. Jakym zpasobem potom budeme
provadét prijem drivi, kdyz chceme, aby stroj pracoval a piipadné zpracovaval kurovcovou
aktivni hmotu?

Myslime si, Ze tato ABSOLUTNE davéryhodna metoda piijmu diivi za pouZiti vyrobné-
kontrolniho SW spole¢né s kamerou se bude v praxi pouZivat velmi obtizné.

Metoda B: Vyvrobné-kontrolni SW (HarMonit x TRIMBLE) po CUSTOMIZACI
+ sestavy pro LCR (na minimalizaci NESHOD) + chybova hlaseni

Toto vyuziti vyrobné-kontrolniho SW se nam zda jako idealni pfi priniku
DUVERYHODNOST x NASAZENI V LESNICKEM PROVOZU.

A proto budeme dale pokracovat v rozvijeni tohoto vyuZiti vyrobné-kontrolniho SW.

Z tohoto davodu jsme rozpracovali feSeni NESHOD pf#i pouZiti vyrobné-kontrolniho SW
pro kontrolni ¢innost LCR dle davéryhodnosti podle poétu zachycenych neshod (uvedené %
hodnoty vyjadiuji schopnost odhalit pouZivani nedovolenych pracovnich operaci kontrolni
¢innosti):

A: SW + kamera + logovani = 99 % duvéryhodnost

B: SW (Harmonit x TRIMBLE) po customizaci (sestavy LCR) + chybova hlaeni = 85%
C: Kontrolni ¢innost KR Frydek Mistek = 70%

D: Ostatni = 0%

16.Podminky pro vypsani vybéroveho fizeni na tvorbu vyrobné-
kontrolniho SW pro LCR

Pokud budou chtit LCR realizovat kontrolni ¢innost pii vyrobé diivi HV prostiednictvim
vyrobné-kontrolniho SW, budou muset vypsat veiejné vybérové fizeni na dodavku tohoto SW.

PoZadavky na tento SW jsme rozd¢lili na dve zékladni skupiny:

A) FUNKCNI (definovat GRANT).
B) NEFUNKCNI (definuje Odbor informagnich a komunikagnich technologii R LCR).

FUNKCNI POZADAVKY:

1. LCR ma on-line piistup k informacim z vyrobng-kontrolniho SW.

2. 'V pripadé¢, Ze neni stroj (HV) na signdlu mobilniho operatora, tyto informace se pfi
opétovném piipojeni okamzité piesunou do aplikace, kde bude mit LCR piistup.

LCR mé informace o misté pohybu (vyroby) HV dle mapového portalu LCR.

LCR ma informace o ¢ase pohybu (vyroby) HV dle mapového portéalu LCR.

LCR mé informace o vyrobeném mnoZstvi diivi v ¢ase a misté vyroby.

LCR ma informace o viech otevienych porostech v ¢ase a 0 mnozstvi vyrobeného diivi
v téchto danych porostech za urcité obdobi.

o ks w
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10.
11.
12.
13.

14.
15.

LCR maé informace o v3ech uzavienych porostech v ¢ase a 0 mnozstvi vyrobeného dfivi
v téchto danych porostech za urcité obdobi.

LCR ma informace o viech smazanych porostech v ¢ase a 0 mnozstvi vyrobeného diivi
v téchto danych porostech za urcité obdobi.

LCR ma informace o vech uloZenych porostech v ¢ase a 0 mnozstvi vyrobeného diivi v
téchto danych porostech za urcité obdobi.

LCR ma informace o viech zménach nastaveni systémového &asu.

LCR mé informace o nastaveni cenikového typu dle dievin a porosti.

LCR ma informace o manipulaci s kalibra¢ni kiivkou v &ase.

LCR ma informace o nenormalnich parametrech vyrobeného diivi nebo téZzeného stromu
(neobvykla sbihavost, nezvykla délka stromu...) formou chybovych hlaseni ve webové
aplikaci a zaslanych na dané emailové adresy.

SW musi fungovat na vSech znackach HV a typech SW.

SW generuje Vystup z HV, ktery musi obsahovat:

- jméno SP, ptip. Nabyvatele, tzn. toho, kdo kupuje dtivi nebo dodava sluzbu,

- specifikace stroje (minimaln¢ typ nebo ¢islo stroje, typ SW a jméno operatora),
- oznaceni JPRL,

- datum a ¢as zahdjeni prace v porostu, resp. datum zaloZeni souboru,

- datum a ¢as ukonceni prace v porostu, resp. datum uzavieni souboru,

- datum a ¢as posledni kalibrace,

- datum a ¢as tisku vystupu,

- dle dievin a jednotlivych sortimenti i celkem za porost (sumarng):

* pocet vytéZenych kmena (oddenka),
« mnozstvi m® bez kury,
 tzv. cenovy typ (zpasob kubirovani vyiezi) — jen za sortiment,
 dle sortimentt: pocet ks (vyrezt), béZné metry vSech vyiezi.
- nespecifikované sortimenty dle dievin (ks a m3).

Provoz systému:

Provoz systému maZze fungovat takto:
- na serveru LCR,
- jako sluzba SaaS (model nasazeni SW, kdy dochazi k hostovani aplikace provozovatelem

sluzby. Sluzba je nabizena jako internetova aplikace).

Preferujeme model provozovani SW jako sluzbu (SaaS), kdy data jsou majitele stroje a LCR
maji jen pristup k piesné vymezenym informacim (viz funkéni pozadavky).

V ptipadé nasazeni obchodniho modelu, kdy vyroba drivi je jako sluzba nebo obchodniho
modelu, ktery provozuji piimo fizené LZ, je situace identicka.
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17. FUNGOVANI vyrobné-kontrolniho SW pro p¥ijem divi HV u LCR

Navrhujeme fungovani vyrobné-kontrolniho SW pro piijem diivi HV LCR v tomto reZimu
(tento rezim je podobny jako u fungovani, ktery teSitelé navrhli pfi pouZivani Vystupa z HV
bez pouziti SW):

- naurovni R LCR jeden odborny pracovnik odpovédny za komunikaci s dodavatelem SW.

- na Grovni KR, kde se vyrobné-kontrolni SW bude pouzivat, jeden odborny pracovnik,
ktery bude odpovédny za fungovani SW na piislusném KR a ktery bude ptijemcem
»chybovych hlaSeni o mozném zkreslovani vyrobeného mnoZzstvi dtivi a ktery bude
vyskolen tak, aby byl schopen kontrolni ¢innost realizovat, prip. Skolit venkovni personal,
ktery bude pouZivat vystupy z HV k vyhotoveni ¢iselniku.

- na arovni LS, kde se vyrobné-kontrolni SW bude pouZivat, jeden odborny pracovnik,
ktery bude odpovédny za fungovani SW na prisludné LS, bude provadét opakovand KM
(v pripad¢, Ze vysledek KM nebude v poZadované toleranci), bude metodicky vést
revirniky a dohliZet na provadéni kalibraci HV.

PoZadavky na operatory, ktefi budou pracovat v reZzimu pouzivani Vystupa z HV jako podkladu
k vyhotoveni ¢iselniku:

- Kazdy operator, ktery bude vyrabét diivi v rezimu vyrobné-kontrolniho SW, musi byt
prokazateln¢ proskolen z ,Pracovniho postupu vyroby dfivi HV u LCR"
a z ,,Doporucenych pravidel pro elektronicky piijem diivi harvestory v CR 2018*.

Casovy plan:
- Nabidka na customizaci dle doporuc¢ené specifikace do 3 mésicu od vypsani vybérového
fizeni.
- ZkuSebni provoz do 6 mésict od nabidky na customizaci.
- Reélny provoz do 3 mésicu po zahajeni zkuSebniho provozu.

Povazujeme to za dost dlouhou dobu i pro potiebné dopracovani do smluvni dokumentace ci
pro jednani se SP.
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18. ZAVER 1.

V prvni ésti projektu jsme navrhli takové praktické pouZiti metody piijmu diivi dle vystupu
z HV, aby byla tato metoda davéryhodna.

Detailné¢ jsme popsali Pracovni postup pti vyrobé diivi HV véetné téZebnich zbytka
a nespecifikovanych sortimenta, pracovni postup pro provadéni Kontrolniho méieni a popsany
konkrétni postupy pro provadéni Kontrolni ¢innosti.

PredloZili jsme navrh textu feSici problematiku piijmu diivi dle vystupu z HV, ktery je piipadné
mozno pouZzit pro smluvni dokumentaci LCR v¢etné ,,Etického kodexu operatora HV*.

Pro lepsSi informovanost lesnického personédlu jsme vytvoiili webové stranky, kde jsou
vystaveny vystupy z HV a popsany uvedené veli¢iny.

Podrobné jsme rozepsali NESHODY s Pracovnim postupem pii vyrobé diivi HV véetné
moznosti jejich eliminace Kontrolni ¢innosti.

Vyhodnotili jsme duavéryhodnost piijmu diivi dle vystupu z HV dle vyrobniho postupu
a navrzenych kontrolnich metod.

V druhé ésti prgjektu jsme navrhli takové pouZiti vyrobné-kontrolniho SW pro HV pracujici
v podminkach LCR pti pouZziti metody piijmu divi dle vystupu z HV, aby tato pouzita metoda
piijmu diivi mohla byt prohldSena za DUVERYHODNOU.

Na zékladé provedené analyzy jsme vybrali 2 vyrobné-kontrolni SW.

Oslovili jsme vyrobce téchto SW feSeni s poZzadavkem na navrh customizace SW pro potieby
vyrobné-kontrolni ¢innosti LCR a jejich odborny pohled na mozné feSeni neshod s Pracovnim
postupem pii vyrobé¢ diivi HV.

Z tohoto davodu jsme rozpracovali feSeni NESHOD pfi pouZziti vyrobné-kontrolniho SW
pro kontrolni ¢innost LCR dle davéryhodnosti podle poétu zachycenych neshod (uvedené %
hodnoty vyjadiuji schopnost odhalit pouZivani nedovolenych pracovnich operaci kontrolni
¢innosti).

Pro potieby LCR jsme vypracovali pozadavky LCR vzhledem k vyrobné-kontrolnimu SW pro
piipadné vypsani vybérového fizeni na dodavku tohoto SW.

Vypracovali jsme metodiku kontrolni ¢innosti v ndvaznosti na vyrobné-kontrolni SW a navrhli
funkeni systém piijmu drivi podle vystupu z HV u LCR.

Cilem tohoto projektu je poskytnout LCR komplexni pohled na p¥jem d¥ivi dle vystupu
z HV.

Jsme piresvédéeni, Ze metodu piijmu diivi dle vystupu z HV Ize v lesnickém provozu LCR
za splnéni vyse uvedenych podminek povazovat za DUVERYHODNOU.
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