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0 UvoD

Na zaklad¢ vystupt z druhé dil¢i zpravy a kontrolniho dne byly stanoveny finalni pozadavky
pro zavérecnou zpravu. Jednalo se o doplnéni pasportizace véetné jejiho rozsifeni o ro¢ni
kapacitu vyroby dle jednotlivych stroji. Dale o porovnani konkrétnich moznych vystupt

a nastaveni ze softwaru HarMonit a TimberMatic™ Maps.

V piipadé technologického feseni HarMonit bylo dale pozadovano konkrétni provéieni, jak
je registrovan pohyb dfivi na odvozni misto a jak 1ze nasledné ziskat informace o jeho objemu

po ukonceni vyvéazeni na odvoznim misté.

DalSim dopliujicim pozadavkem bylo stanoveni minimalnich technickych pozadavkt na
externi harvestorovy uzel, ktery by splinoval podminky pro Gspésné nasazeni do tzv. dodavkové
akce. Zavéreéna zprava téz obsahuje souhrn a zavére¢né doporuceni z prvni dil¢i zpravy, ktera
se zamé&fovala na analyzu obrazovych dat ziskanych pfi méfeni vyrobeného dfivi na odvoznim
misté pomoci fotooptickych aplikaci. Prvni a druha dil¢i zprava vcetné jejich piiloh jsou

Vv zavéreéné zprave obsazeny jako samostatné piilohy 1 az 6.

1 FINALIZACE PASPORTIZACE HARVESTORU A VYVAZECICH

TRAKTORU

Pro dokonceni pasportizace bylo potiebné provést dopliujici terénni prizkum na posledni
organizac¢ni jednotce vlastnici harvestory a vyvazeci traktory, kterd nebyla soucasti druhé dil¢i
zpravy. Toto terénni méfeni bylo provedeno v terminu 24. - 25. zafi na harvestorech organiza¢ni
jednotky Lesni zavod Konopisté, LCR s.p. (kontaktni osoba pan Ing. Frantisek Dvotak a Jan

Walter). Pasportizace byla fyzicky provedena na 2 harvestorech znacky Rottne.
Sbér dat probihal dle metodiky uvedené v dil¢i zprave 2, kterd je uvedena jako pfiloha 5.

Parametry ziskané pasportizaci z doplnujici fotodokumentace pii terénnim Setfeni byly
doplnény do databazového souboru v programovém vybaveni MS Excel, ktery je v tabelarni

podobé¢ soucasti ptilohy 6.
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1.1 Vykonnost prace harvestorovych uzli LCR, s.p.

Cilem kapitoly je vypocet rocni vyroby diivi harvestorovou technologii.

LCR, s.p. v sou¢asné dob& vyuziva ve vlastni rezii tiicet harvestorovych uzlii v ramci &tyf
stiedisek, tj. Zavod lesnické techniky, LZ Kladska, LZ Boubin a LZ Konopisté. V sestupném
pofadi jsou vyuzivany stroje znac¢ky John Deere, Ponsse a Rottne (viz tabulka 1). Stroje jsou
sttednévykonové nebo vysokovykonové tzn. s vykonem ptesahujicim 71 kW resp. 141 kW.

Zadny ze strojt nelze zafadit o kategorie malych stroji.

Metodika vypoctu vykonnosti prace byla provadéna dvéma zpiisoby za obdobi dvanacti
mésicl:

1) Bylo vychazeno z realnych hodnot evidovanych systémem HarMonit, ktery se pouziva
pro monitoring vyroby u stroju, ke kterym byla pfedplacena licence. Vykonnost prace
byla zjiStovana za obdobi jednoho roku od 1. fijna 2023 do 30. zati 2024. V pftipadé,
ze nebyl HarMonit instalovan ve stroji byly data vyzadana z jednotlivych stiedisek;
pokud data nebyla doddna byla dopocitana vykonnost empiricky ze strojii vykonove
blizkych. V ptipadé, Ze stroje nebyl v provozu cely rok byla vykonnost stroje
dopocitana z ostatnich provoznich mésicu stroje.

2) Kontrolni, resp. porovnavaci méteni, bylo provedeno podle ,,Vykonovych norem pro
tézebni Cinnost harvestorem® (Dvotdk, Natov a kol. 2012). V tomto ptipadé se
vychézelo z primérné denni doby 10 hodin a primérného poctu 305 pracovnich dnti
V ramci roku, tj. primérny pocet pracovnich dnti, po ktery byly harvestory za poslednich

12 mésict v provozu.

Vypocet vykonnosti harvestorovych uzlii byl zaméten na vyrobu dfivi harvestory a ohledem
na skuteCnost, ze pro vyrobené diivi bude nutné zajistit nasledné soustted’ovani. Primérna
vykonnost prace harvestorti ¢ini 27 tis. m*/rok. Souhrnna vyroba v$ech harvestort je 780 tis.
m?3. Souhrn vykonnosti jednotlivych strojii je uveden v tabulce 2. Detailni rozpis dat o vyrobé
a provozu ze stroji s nainstalovanym systémem HarMonit viz pfiloha 7. Kontrolni
porovnavaci vypodet vykazuje ro¢ni vyrobu viech harvestorti na 866 tis. m?, tj. primérna roéni
vykonnost 31 tis. m3 na jeden stroj (viz tabulka 2). Na normové vysledky je nutné nahlizet
orientacné, nebot’ vychazi pouze ze zakladnich normativii a neodrazi skuteéné vyrobni

podminky upravované procentni Gpravou normativii nebo dopliikovymi normativy.
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Tabulka 1: Vykonnost prace harvestorii dle vykazu ze systému HarMonit nebo jinych provoznich vykazii.

Roéni provozni vykaz z HarMonitu X. /2023 - IX. /2024

Vykon
ID
o) Nazev LZ Nazev stroje Interni ID ID StanForD motoru | Harmonit

(kw)
5 LZ Boubin Ponsse BEAR 260 Ne
5 LZ Boubin Ponsse BEAVER 150 Ne
5 LZ Boubin John Deere 1070 G 135 Ne
5 LZ Boubin John Deere 1070 G 135 Ne
6 | LZKonopisté | Ponsse SCORPION KING 205 Ne
6 | LZKonopisté | Ponsse SCORPION KING 205 Ne
6 | LZKonopisté | Rottne H11C 6WD 164 Ne
6 LZ Konopisté Rottne H8B 4WD 116 Ne
6 | LZ Konopisté | Rottne H8D 125 Ne
9 | LZKladska John Deere 1470 G 200 Ne
9 | LZKladska John Deere 1470 G 200 Ne
9 | LZKladska John Deere 1070 G 135 Ne
9 | LZKladska John Deere 1170 E 136 Ne
12 | ZLT Ponsse SCORPION 210 Ano
12 | ZLT Ponsee BEAR 260 Ano

Objem
vyroby
(m3/rok)

Pocet
zpracovanych
stromu
(ks/rok)

Primérny
objem
tézeného
kmene
(m3/ks)

Pocet
pracovnich
dnti
(ks/rok)

Doba
provozu
(Mth/rok)

Korigovana
vyroba
(m3/rok) *

Poznamka
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Tabulka 1 pokracovani.

Roéni provozni vykaz z HarMonitu X. /2023 - IX. /2024
" Pramarny
D Vykon ok Poéet ru:l niddid Pocet ok P 5
o) Nazev LZ Nazev stroje Interni ID ID StanForD motoru | Harmonit s Jem zpracovanych 2 ’e':" pracovnich opa orl'govana 2
(kw) vyroby = tézeného 3 provozu vyroba Poznamka
(m3/rok) sromd kmene Sk (Mth/rok) | (m3/rok) *
(ks/rok) (m¥/ks) (ks/rok)

12 | ZLT John Deere 1270 E 170 Ano

12 | ZLT John Deere 770 D 86 Ano

12 | ZLT John Deere 1070 E 136 Ano

12 | ZT John Deere 1070 G 135 Ano

12 | ZLT John Deere 1070 G 135 Ano

12 | ZLT John Deere 1270 G 200 Ano

12 | ZLT John Deere 1170 G 135 Ano

12 | ZLT John Deere 1170 G 135 Ano

12 |ZLT John Deere 1070 G 135 Ano

12 | ZLT John Deere 1470 G 200 Ano

12 | ZLT John Deere 1470 G 200 Ano

12 | ZLT John Deere 1270 G 200 Ano

12 | ZLT John Deere 1470 E 190 Ano

12 | ZLT John Deere 1170G 8WD 155 Ano

12 | ZLT John Deere 1170G 8WD 155 Ano

Celkem 611458 944206 0.53 3609 30848 779617

*) v pripadé provozu stroje po necely rok je vykonnost prdce dopocitana na obdobi jednoho roku.
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Tabulka 2: Modelovy vypocet vykonnost prace harvestorti dle vykonovych norem (Dvoiék, Natov a kol., 2012).

Pfepoklddana Pramérny Pramérny Sanni
Vykon délka % Y objem Zakladni | Vykonnost | e ¢
: % s 3 2 pocet SR 2 > vykonnost | Roéni vykonost price
ID OJ Nazev LZ Nazev stroje motoru | Harmonit pracovni . tézeného | normativ prace g 3
odpracovanych 2 3 price {m3/rok)
(kw) doby dniina L2 / LT kmene (Nh/m3) (m3/h) (m¥/rok)
(h) (m3/kmen)
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1070 E 136 Ano
5 LZ Boubin John Deere 1070 G 135 Ne
5 LZ Boubin John Deere 1070 G 135 Ne
9 LZ Kladska John Deere 1070 G 135 Ne
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1070 G 135 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1070 G 135 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1070 G 135 Ano
9 LZ Kladska John Deere 1170 E 136 Ne
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1170 G 155 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1170 G 155 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1270 E 170 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1270 G 200 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1270 G 200 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1470 E 190 Ano
9 LZ Kladska John Deere 1470 G 200 Ne
9 LZ Kladska John Deere 1470 G 200 Ne
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Tabulka 2 pokrac¢ovani

Prepokladana PrlimE Primérny ol
Vykon délka & Y objem Zakladni | Vykonnost | S 5
2 : - ¢ . pocet L, B X vykonnost | Roéni vykonost prace
ID OJ Nazev LZ Nazev stroje motoru | Harmonit pracovni S téZeného | normativ prace & 3
odpracovanych i 5 price (m3/rok)
(kw) doby dniina Lz / LT kmene (Nh/m3) (m3/h) (m3/rok)
(h) (m3/kmen)

12 | Zavod lesni techniky John Deere 1470 G 200 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 1470 G 200 Ano
12 | Zavod lesni techniky John Deere 770 D 86 Ano
12 | Zavod lesni techniky Ponsse BEAR 260 Ano
5 LZ Boubin Ponsse BEAR 260 Ne
5 LZ Boubin Ponsse BEAVER 150 Ne
12 | Zavod lesni techniky Ponsse SCORPION 210 Ano

s Ponsse SCORPION
6 LZ Konopisté KING 205 Ne

—— Ponsse SCORPION
6 LZ Konopisté KING 205 Ne
6 LZ Konopisté Rottne H11C 6WD 164 Ne
6 LZ Konopisté Rottne H8B 4WD 116 Ne
6 LZ Konopisté Rottne H8D 125 Ne

Souhrn 10.1 101 866099
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2 POROVNANI VHODNYCH VYSTUPU ZE SOFTWARU PRO DODAVKOU

AKCI

Pro porovnani vhodnych vystupt z obou sledovanych feSeni byla zvolena metoda otiskl
obrazovek s popisem. Z obou softwarovych produkti byly vybrany pouze hlavni funkce, které
maji ptimy vliv na sledovani vyroby surového diivi a mohou byt uzite¢né v ptipad¢ zavedeni

tzv. dodavkové akce.
2.1 Harmonit

HarMonit je technologické feseni, kdy software, ktery sbira data na stroji (harvestor,
vyvazeci traktor) bézi pod OS Windows. HarMonit server bézi na OS Linux, ale muze bézet
i na OS Windows. Pokud jde o HarMonit klienta, tak vzhledem k tomu, Ze se jedna o webovou
aplikaci, pak je mozné ji prohlizet ve vSech modernich webovych prohlizecich na vSech

operac¢nich systémech (Windows, Linux, i0OS, Android ...).

HarMonit l1ze téZ integrovat s jakymkoliv jinym produktem tfeti strany (softwarem,
hardwarem) pod podminkou, ze bude mit dobfe zdokumentované rozhrani (interface) pro
propojeni systému. V takovém piipadé je HarMonit velmi flexibilni, od moznosti importt
riznych formétii soubort, po rizné zplisoby vymeény dat pomoci webovych sluzeb a podobné.
Vyvojai HarMonitu zde Cerpa ze zkuSenosti s technologickym fesenim WoodAccept, kdy se
napiiklad VPN tunelem piipojuje do Estonska, kde se piimo z databaze nacitaji data do
WoodAccept. Data z WoodAccept pak prostiednictvim SOAP mohou byt dale poskytovana

jinym firmam atd.

HarMonit Klient jako webova aplikace disponuje dvéma zakladnimi uzivatelskymi
ptistupy uréenymi pro uZivatele aplikace a jednim administratorskym pfistupem uréenym pro
vyvojare aplikace. V ptipadé uzivatelskych pristupti se jedna o pfistup pro operatora harvestoru
nebo vyvéazeciho traktoru, ktefi spolu spole¢né pracuji v jednom harvestorovém uzlu. Tento
uzivatelsky piistup budeme dale nazyvat jako ,,Pfistup Operatora stroje. Druhym pfistupem je
zobrazeni, které umoziiuje monitorovat provoz a vyrobu vSech stroji pro dané¢ho vlastnika.

Tento pfistup budeme dale nazyvat jako ,,Ptistup Vedouciho pracovnika*
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2.1.1 Pristup Operatora stroje

Pro , Piistup Operatora stroje” je potiebné aktivni piipojeni k internetu. Po piihlaseni do
webové aplikace se operatorovi zobrazi idaje o harvestorovém uzlu, kterého je soucasti
(obrazek 1). V piipadé harvestoru vidi udaje o motohodinach a celkové vyrobé pro dany den.
Navic muze doplnit tidaje o opravach, udrzbach, stéhovani, (prostojich), nakupu paliva
a tankovani. Udaj o celkové vyrobé (v m?®) je piebiran automatizované na zakladé dat
ukladanych v harvestoru ve formatu StanForD. Zobrazeni graficko-uzivatelského prostiedi pro

operatora harvestoru zachycuji obrazky 2-3.

V piipadé operatora vyvazeciho traktoru je moznost zadavani dopliujicich informaci
rozsifena o upiesnéni objemu vyvezeného diivi a vyvazeci vzdalenosti (v aplikaci nazyvana
nepiesné jako odvozni vzdélenost; po konzultaci s vyvojarem HarMonitu bude opraveno na
vyvazeci vzdalenost). Operator ma moznost zadat objem vyvezeného diivi a vzdalenost
s ohledem na konkrétni porost a piipadné harvestor, pokud je soucasti uzlu vice harvestor.
Zobrazeni graficko-uzivatelského prostiedi a jednotlivych moznosti pro zadavani vyroby

vyvazeciho traktoru zachycuji obrazky 3-8.

Vybér vyrobniho prostredku, ktery je

soucasti aktivniho harvestorového uzlu (kazdy

<] > operator je ¢lenem jednoho uzlu).

Do

7.10.2024
°
5.10.2024

Be

o
o
11.10.2024
°
12.10.2004 s4m2
°
°

{

Obrazek 1.
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11107

Obrazek 2.

Pohled operatora
harvestoru (obrazek 2
vlevo) a jednotlivé
moznosti vlozeni a tiprav
dopliwjicich provoznich
informaci, které se
zobrazi po kliknuti na
ikonu + (obrazek 3

vpravo).

15100

IS IOON NS CPRAI

n © 7a0- 1310200 - g
-

°

3.102024 L
°

°

10.30.2024 48
°

11302024 oy
.

12202034 ‘a2
°

13.30.2024

Be
I

Operator si muize volit
zobrazeni vyroby za
poslednich 7 tydni
(obrazek 3) Pokud vlozil
dopliiujici provozni
a vyrobni informace, tak
se mu zobrazi . .
v piislusnych sloupcich

(obrazek 4 vpravo).

Obrazek 3.

Prosto] a tankowdal 7.10.2024 uum TSP

Datum: 7.10.2024 MH: 25 553 w5354

Oprava [hod]
Gdrtba (hod)
ostatni [hod]
Stéhovind [hod]
Wakup pativa (1]
Tankovini (1]

Pozndmka

Obrazek 3.

v % rurvonz x % - ‘N X

« C A % hamontcz.. & %X ) ]

A 15106 °
[TRUB10CNS1IATPSIR =

i

Preteiie] Wi e} Fashmis [

/ B

Obrazek 4.
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Pe—

Obrazek 5.

dleniT00.2000 PPN iisis
VyviZen! R 15106 Tivusios

> B B p i g
. d B ¢ 8 & B

Vyweaeno7.10.200¢
Pomast Vadilenast Orjem Poanimia
w0
Wtereso m’ Vyverens m* 2hywi '
354 oo
P
e om0
o %0
245433 X
s
PP
am
P
pre 000 ams
Harvestor @
470F GPS ID 63 (IWJ14TOEVBDOM1620!
Porost
vyberte

Odvoeni vedalenost [m]

Pohled operatora
vyvazeciho traktoru
(obrazek 5 vlevo)

a jednotlivé moznosti
vlozeni a upravy
provoznich a vyrobnich
informaci, které se
zobrazi po kliknuti na
ikonu + (obrazek 6

vpravo).

7y, (— x + - 8 x

€« ¢ @R Qe D 0

Prosto) a tankovini 7.10,200¢ c 1510€ [1UASIGCHOMLSD

%5 harmonit.cz/..

Datem: 7132004 MM 222 m3
Oprava [hod]
Gdrida [hod
Ostami [hod)
StEhovini [hod]
Nakup pativa 1]
Tankovdni (1}

Pornimka

m ko

Obrazek 6.

V piipadé operatora
vyvazeciho traktoru je po
klinuti na ikonu $ipky
mozné zadat pro
konkrétni porost 1 objem
J1z vyvezeného diivi
(obrazek 7). Objem
vyvezeného dfivi je
mozné zadat ru¢né nebo
pievzetim vyroby
z daného harvestoru

(obrazek 8).

v % rurvonz x % - ‘N X

16,9 15ANN

Harvestor @

TOE GPSID 63 {WJ1410EVBLO0 162

Vybere

141DE GES1D 3 (1W)1410EVBL001620)

14T0G GPSID 108{1WJ14TOGARLOO2542

\Wl" )

Pornimia

Obrazek 7.

Obrazek 8.

Stranka 13 z 32



Projekty Grantové sluzby LCR

ANALYZA ELEKTRONICKEHO PRILJMU DRIVI NA ODVOZNIM MISTE A VYBER OPTIMALNI DOSTUPNE
TECHNOLOGIE PRO POTREBY LCR, S. P.

2.1.2 Pristup Vedouciho pracovnika

,»Piistup Vedouciho pracovnika®“ (THP, vyrobni feditel, obchodni feditel apod.) rovnéz
vyzaduje aktivni pfipojeni k internetu. Po zadani pfistupu do piihlasovaciho okna webové
aplikace HarMonit klient se pracovnikovi zobrazi ptehled, ktery zachycuje obrazek 9. Zde si
mize vedouci pracovnik zvolit (vyhledat) pozadovany stroj, a to naptiklad zadanim GPS ID
stroje nebo ¢islem harvestorového uzlu. Po jeho vyhledani je mozné zobrazit detailni informace

0 vyrobé& a provoznich parametrech stroje klinutim na odkaz ,,Dnesni vyroba“.

gamo "

= N e
Datum  GPSID Zmatka  Model Stfedisko  Poletstromd  Objem  Priméma hmotnatost + Ogplden

\ / M M A,
ohnvere GeNO st W wuns ot u Gm I ; X O ONRES , \ \ »,./I.' \r

Anamamaeaan < 4 \J
5

I X |G O )I /,J'w( ,,!'*‘{:' e
4 o £

1070E iT4 4WD 10706 070G

THipme

O w8 e
R plio =

i O (e L =z

10706

1110D Eco Il 1110EiT4

Obrazek 9: Uvodni piehled vozového parku po piihlaseni do aplikace HarMonit.

Zobrazeni se mirné 1i8i v zavislosti na typu vyrobniho prostiedku (harvestor vs. vyvazeci
traktor). Zakladni piehled (zobrazeni) se nazyva Prehled provozu stroje a jeho zobrazeni pro

vyvazeci traktor zachycuje obrazek 11 a pro harvestor obrazek 10.
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v P Assmed-2neplettendzpric X P HarMlonit: iehled provozust: X 4 - 8 x
¢ e A % ? =2024-10-31+D0%3A0C" 024-10-31+ 5 - cOverview Q% % oD LW
7 HarMonit

Datum od

Pohyb stroje / Pfehled provozu stroje [[Forybsvose ~ | vochsata - |[[viroba ~ |[‘srty - ][ Emwortxss |

2024 00:0x o

Datum do - .
. Prehled provozu stroje
‘ Rk - o -] Vybrané obdobi: 31.10.2024 00:00:00 - 31.10.2024 23:59:59
e
Porost x
Zobrazit graf po viberu Fidky O Ano ® Ne
- " = . P 2 ut ydi na i se v af's 2 N
ety porost bez obdobi Pokud najedete kursorem myd na Fidiu tabulky, zobrazi se vam graf s informacemi o provozu motoru.
Zakizka o (] . €08 | ekl potam T i R Provor  Olekivand pracovni  VyuZiti pracovai PR P ] R e P
Stroje 1D % % doba doby hmotnatost MM
75 John Deere 1070E {14 4WD [1WJ1070EVHE002314]
Stroje X | |John Deere 1070¢ IT4 2WD 75 61 09: 3 1,74% 024640 28.26% 08:00:00

110 71,74% 0d02:46:40 28,26%

(= T 1070E 174 4WD [GP561] 1

DVybrat viechny stroje

PP giredisko Datum ini L StavMH  Objem poet & pativo /M 1/m3 ™
operitofi x stroje 1D doby hmotmatost uH
Sestava

Prehled provozu stroje

©2011-2024 HarMonil s.r.0.

Obrazek 10: Piehled provozu stroje pro harvestor.

v P Atssmed-1nepledtenézprs. X P HarMond- Pehled provozust X+ - o X
€ 2 e a s 31.10. 31.10. 3 i 122 Q% * o O L@
Datum od - - 5 r 7

Pohyb stroje / Pfehled provozu stroje ponybsuoie ~ | Dochista - |[ viroba ~ [ sraty - ][ ewortxss |
s1.10.2024 0000 o
Datum do o .
e .  Prehled provozu stroje
[ o] Vybrané obdobi: 31.10.2024 00:00:00 - 31.10.2024 23:59:59

‘Stroj: John Deere 1510G GPSID: 102
Porost x

Zobrazit graf po vibiru Fidky O Ano @ Ne
L — R e
Zakizka i ™ s ™ x Provoz  Olekivand pracovni  VyuZiti pracovni

Stroje 1D % % doba doby

122 John Deere 1510G [1WJ15106CNLOD5132]

Stroje % || 1ohn Deere 1510 3168 [31102028)  09u0: 3 7000% 024823 2901% 37,5] 13,383

1122 ’ T i |
i 37,5 13,393

" am 15106 (GPS102) 11

[vybrat viechny stroje £ 2
© cps st P OZekivand i it i o

i . Stiedisko Datum Provoz et Estortind sivieof | L giiisl st Objem Pocet Palivo L/ MH

x Stroje 1D % doba doby

U m3f
hmotnatost m3 MH

Operitofi

Sestava

Prehled provozu stroje

©2011-2024 HarMonit ...

Obrazek 11: Prehled provozu stroje pro vyvazeci traktor.
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V piipad¢é harvestoru jsou udaje o objemu vyrobeného diivi ptebirany automaticky z dat ve
formatu StanForD ukladanych ve stroji (viz pfiloha 3). V pfipadé vyvazeciho traktoru je
potiebné tdaje o vyrobé zadavat v piistupu operatora, tak jak je popsano vyse v kapitole 2.1.1.
Informace o provoznich parametrech stroje jsou jak u harvestoru, tak u vyvazeciho traktoru

pfebirdny automatizovang.

U harvestoru a vyvazeciho traktoru Ize zobrazit a nasledné exportovat tyto typy sestav (jejich

zobrazeni je soucasti obrazové ptilohy 8):

e Pohyb stroje

e Stromy na map¢ *

e Posledni pozice strojt

e Provoz stroje

e Kniha jizd

e Piehled provozu stroje (zakladni zobrazeni)

e Strojni kniha

* Pokud stroj ukladd GPS soufadnice ke stromlim, pak je k dispozici informace o pozici
stroje pii1 kaceni kazdého stromu (prresnost je dana kvalitou GPS signalu a jedna se o pozici

stroje a ne stromu).

Stromy se pak zobrazuji v podob¢ skupin (klastrii, clusters), kdy je vidét pocet stromt ve
skupiné (viz obrazek 2a v ptiloze 8) a kliknutim na skupinu se nasledné zobrazi i jednotlivé

stromy (viz obrazek 2b v ptiloze 8).

Dalsim kliknutim na strom se zobrazi detailni informace o stromu (viz obrazek 2c v ptiloze
8). Pokud je na mapé¢ tézba z vice porosti, ikona stromu ma barvu podle pfislusnosti k ur¢itému
porostu (viz obrazek 2d v ptiloze 8), kdy tii tézené stromy jsou z jiného porostu — oznaceny

bile a ostatni stromy z aktualn¢ téZzeného porostu zluté.
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U harvestoru jsou navic k dispozici tyto sestavy 0 vyrobé (jejich zobrazeni je soucasti

obrazové piilohy 9):
e Stromy
o Vyiezy

e Suma dle porostu

e Sumadle datumu

e Suma dle dfevin

e Suma dle dievin a sortimentl

e Suma dle dfevin, sortimentt a délek

e Suma dle dfevin, sortimentd a cenového typu
e Suma dle sortimentt

e Suma dle sortimentu a dfevin.

U vyvazeciho traktoru tyto informace o vyrobé dostupné nejsou. V ptipadé vyvazeciho
traktoru je Udaj o vyvezenim dfivi zachycen v zédkladnim zobrazeni Prehled provozu stroje
(obrazek 11), kde je zobrazen udaj ve sloupci ,,Objem*, ktery zadava operator vyvazeciho

traktoru po ukonceni smény. Pokud operator tento udaj nezada, tak neni v piehledu zobrazen.

V ramci vyrobnich a provoznich sestav je také mozné zobrazit informace o dochdzce
operatorti a grafy Cetnosti objemu, délek a tlousték Cela (jejich zobrazeni je soucasti piilohy
10).

Vsechny sestavy je mozné exportovat do formatu XLS (soubory specifikace Office Open

XML vytvotfenych v aplikaci Microsoft Excel).

Dale je mozné zobrazit sestavy o vSech strojich na kterych je provozovan HarMonit (toto

zobrazeni je soucasti piilohy 11).
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Tabulka 3: Tabelarni porovnani sledovanych softwart.

Vyzadovano

Internetové
pripojeni

: - Pouze pfi pouziti
TimberMatic™ &

Prehled vSech
stroju
Ano

Pouze pfi pouziti
s

Maps TimberManager™ TimberManager™

]
Ciselné
zobrazeni
vyroby
! sestavy)
: Ano (omezené)
TimberMatic™ podrobné pri
Maps pouziti s
TimberManager™

2.1 TimberMatic™ Maps

Grafické
zobrazeni
pohybu stroje

Ano (Barevné
linie)

Ano (Barevné
linie)

Zobrazeni

pozice
stroje v
mapé

Ano
(Ikona)

Ano
(Ikona)

Doba
zapnuti
stroje

Ano

Ano

Porostni mapy
CR

Ano

Ano

Spotieba

Ano

Pouze pfi pouziti
s
TimberManager™

Grafické
zobrazeni

vyroby

Ano (barevné
body)

Ano (barevné
body)

Export vyroby

do XLS

Ano

Nezjisténo

TimberMatic™ Maps jako desktopova aplikace disponuje pouze jednim piistupem, a to

piimo z pracovniho pocitace harvestoru nebo vyvazeciho traktoru. Nicméné jeji vystupy mohou

byt pienaseny 1 na cloudové sluzby spole¢nosti John Deere, a to konkrétné do webové aplikace

TimberManager™. Zakladnim rozhodnutim v piipadé pouzivani TimberMatic™ Maps je
jakym zpuisobem budou data o vyrobé ziskavana a jak budou ukladana. Jedna se hlavné

o parametry souvisejici s porostem, kde probiha vyroba. TimberMatic™ Maps je mozné

nastavit tiemi zakladnimi zptisoby (mody) (obrazek 12):

e TimberMatic — pi1 zméné porostu ve vyrobné eviden¢nim softwaru TimberMatic™

dojde také k jeho zméné v aplikaci TimberMatic™ Maps. Vyrobné eviden¢ni software

TimberMatic™ funguje jako hlavni zdroj informaci pro spravu porosti.

e TimberMatic Mapy — uzivatel méni porost pomoci funkce spravy porosti v aplikaci

TimberMatic™ Maps. Pi1 tomto nastaveni neexistuje piimé spojeni s vyrobné

eviden¢nim softwarem TimberMatic™.

e TimberManager — veskeré vybéry porostu a funkce se provadi v cloudové aplikaci

(vyrobné logistickém softwaru) TimberManager™.
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-“3, Porosty

AKCE POROSTU

Volba porostu TimberMatic Mapy - | o

TimberMatic

Udaje porostu
| TimberMatic Mapy

Sloucit porosty TimberManager™ .
Aktivovat sdileni z
porostu

Obrazek 12: Volba spravy porostu v aplikaci TimberMatic™ Maps.

Z hlediska vyroby a jejiho sledovani pro potieby dodavkové akce jsou dale uzite¢né
a potfebné informace o vyrobenych sortimentech (v aplikaci nazyvanych jako Typ ndkladu),
zobrazované v aplikaci jak v grafické, tak ¢iselné podobé¢. V grafické podobé se jedna o barevné
teCky, kdy kazdy sortiment je odliSen vlastni barvou, kterou si mize uzivatel sdm nadefinovat.

Ciselny 0daj je poskytovan jako objem vyroby v me.

Aplikace TimberMatic™ Maps dale zobrazuje jednotlivé trasy po kterych probihala vyroba
v¢etné informaci o odvoznich mistech (v aplikaci nazyvanych jako Skladovaci oblasti). Trasy

jsou opét odliSeny barevné pro kazdy vyrobni prostiedek.

Velikosti ikon (sortimentt, strojii, oblasti apod.) a ¢ar v€etné jejich barevného oznaceni je

mozn¢ nastavit individuadlné podle potieb uzivatele.
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Vyse uvedené informace zachycuji obrazky 13 a 14.

Obrazek 14: Zobrazeni odvozniho mista v aplikaci TimberMatic™ Maps.

Samoziejmosti jsou souhrnné informace o vyrobé (obrazek 15) pro dané pracovisté (porost),

které je mozné dale exportovat dle potieb vlastnika.

¥ Porosty

STATISTIKA POROSTU
AKTIVNI POROST: LER

OBECNE PRODUKCE

Druh porostu Probirka Standardni vyroba 133 m*uUB
Produkéni cil {tuny) 500 (0 %) Vyroba palivového dreva 0.0 m¥fuB
Skiadovaci oblast! 2 Vyroba pomoci prace s vice 0.0

S kmen mfuB
Pocet bod( drahy 265 ks Y

ifikovana w pyes
Délka drahy 1.7km Neklasifikovana vyroba 0.2 m3fuB

& . Objem skladovad oblasti 19 m3fuB
Mista z&jmu 1

Obrazek 15: Zobrazeni celkové vyroby za porost v aplikaci TimberMatic™ Maps.

K aplikaci TimberMatic™ Maps existuje pomérné podrobny navod lokalizovany do ¢eského
jazyka. Co je vsak potiebné zduraznit, Zze ne vzdy koresponduje pieklad s odbornou lesnickou

terminologii, tak jak je pouzivana v podminkach ceského lesniho hospodaistvi. Je otazkou
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nakolik by byla wviille vyrobce potazmo dodavatele tento pieklad opravit a piizpisobit ho

odborné terminologii pouzivané v CR.

Pokud je aplikace TimberMatic™ Maps vyuzivana v médu TimberManager, tak podobné
jako je tomu v piipadé webové aplikace HarMonit umoziiuje pi1 aktivnim piipojeni k internetu
zobrazit pro vedouciho pracovnika (nebo jim povéienou osobu) piehled vsech stroja, které

vlastnik provozuje (obrazek 16).

Lesy CR, s.p. viak v soucasné dobé nedisponuji piistupem k vyrobné-logistické aplikaci

TimberManager™.
@ Mol Porta o+
&« C (O & manualportaldecre.com e % 0 2

Please select a machine to be viewed

Search

1WJ1910GPEED02002 1WJ1270GAEF003501 ' | P70 1WJ1270ECFED03011

TWJ1910GPEE002002 TWJ1270GAEF003501 TWJ1270ECFE003011
C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland

(bR 1WJ1270GHEFO03503 1WJ1470GJEF002001 1WJ1270GLEF003502

1WJ1270GHEF003503 1WJ1470GJEF002001 TWJ1270GLEF003502
C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland

i LR 1WJ1510GCGFO03602 1WJ1510GJGF003601 {51 0IclN 1WJ1510GVGF003603

1WJ1510GCGF003602 1WJ1510GJGF003601 1WJ1510GVGF003603
C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland

RRLERN 1W.11110GAGF004201 1WJ1170GVGF003003 1WJ1170GCGF003002

TWJ1110GAGF004201 TWJ1170GVGF003003 TWJ1170GCGF003002
C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland

1WJ1170GJGF003001 1WJ1070GJGF002501 : L PYOIeR 1WJ1270GLHFO03813

TWJ1170GJGF003001 1TWJ1070GJGF002501 TWJ1270GLHF003813
C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland C&F - CTL Finland

':z:m 1WJ1470GVHF002118 Em 1WJ0910GLHL001001 \ TWJ1010G

Obrazek 16: Zobrazeni piehledu stroji vlastnika v aplikaci TimberManager™.
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3 MINIMALNI TECHNICKE POZADAVKY NA HARVESTOROVY UZEL

3.1 Doporucené technické podminky pro zajiSténi transparentniho prijmu

drivi harvestory

Technické podminky se v ramci vybérovych fizeni vymezuji ze Zékona ¢. 134/2016 Sb.

(Zakon o zadavani vetejnych zakazek).

Technické podminky jsou pozadavky na vlastnosti predmétu vetejné zakazky, které
zadavatel stanovi prostfednictvim (a) parametrt vyjadifujicich pozadavky na vykon nebo
funkci, popisu téelu nebo potieb, které maji byt naplnény, (b) odkazu na normy nebo technické

dokumenty, nebo (c) odkazu na §titky.

Pii poskytovani sluzeb vyroby diivi a pro zajiSténi transparentniho pifijmu dfivi pro potieby

lesniho hospodaiské evidence, musi byt harvestor vybaven:

e Funkénimi senzory pro méfeni délky a tloustky vyrdbéného diivi.

e PIn¢ funkénim standardem StanForD Classic nebo StanForD 2010, ktery zajistuje
komplexni evidenci vyrobeného dfivi vcetné individudlni evidence jednotlivych
vyrobenych stromu (Pozn.: za nedostacujici je povazovana pouze evidence celkové
produkce drivi za vyrobni jednotku).

e Digitalni primérkou se softwarem umoziujici kontrolni méfeni a naslednou kalibraci
méficich zafizeni a vyrobné-eviden¢niho softwaru stroje.

o Digitalni pramérka musi podporovat standardy harvestort StanForD Classic
nebo StanForD 2010, ktery je v harvestoru nainstalovan.
o Digitalni primérka musi byt funkéni a musi byt trvalym vybavenim harvestoru
po celou dobu provéadéni praci zadanych zadavatelem.
Pti poskytovani sluzeb vyroby dfivi a pro zajiSténi transparentniho ptijmu diivi pro potieby

lesniho hospodaiské evidence, musi byt harvestor a vyvazeci traktor vybaven:

e Vyrobné-evidencnim a vyrobné planovacim softwarem pro zadavani a uchovani dat
potiebnych pro vyrobu pfimo ve stroji.

e GPS systém umoznujicim sledovani pohybu stroje a lokalizaci mista tézby.

e Elektronickym datovym zaznamnikem (tzv. data logger) pro automatizovany sbér dat

o vyrobeném dfivi a provozu stroje ve formatu StanForD Classic nebo StanForD 2010
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a zajisténim ukladani dat o wvyrobé diivi do datového ulozisté vybaveného
technologickym feSenim (webova aplikace) pro zobrazovani ulozené vyroby.

e Zajisténim dalkového ptistupu pomoci webové aplikace do spravy dat o vyrob¢ diivi
v¢. moznosti pribézného nahlizeni do informaci o provadéné vyrobé a pohybu strojli
V ramci provadénych praci ze strany zadavatele praci. Vyrobni data musi obsahovat
detailni informace o vyrobé (piedev§im objem celkové vyroby, pocCet zpracovanych
stromi, objem vyroby jednotlivych sortimentii, pocet vyrobenych sortimentil), véetné
geolokacnich informaci. Tato data musi byt mozné exportovat ve formatu vhodném pro

zpracovani v tabulkovém procesoru.

Zadavateli praci, resp. osobé povéiené zadavatelem, musi byt umoznéno na vyzadani béhem
vyroby diivi provadét kontrolni méfeni diivi nebo byt umoznéno vyzadat si provedeni
kontrolniho méfeni obsluhou stroje.

Vsechna data o vyrobé musi byt pfistupna zadavateli praci a uchovavana ve stanoveném

datovém formatu a po dobu smluvné stanovenou zadavatelem praci.
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4 METODIKA DIGITALIZACE TOKU VYROBNICH DAT ,,P — OM* PRI NASAZENI HARVESTOROVE

TECHNOLOGIE

Elektronicky piijem drivi pri pni

Zakladni zdrojové soubory o vyrobé drivi

StanForD Classic

StanForD 2010

Soubory pro zaddvdni vyroby

S APT Zadani pozadavki vyroby. * PIN Vyrobni instrukce k sortimentim.

* OIN Instrukce o pracovisti.

* SPI Instrukce pro skupinu dievin.

Soubory poskytujici zdrojové informace o vyrobé
* PRD Celkova produkce vyroby. * THP Celkova produkce vyroby (obdoba * .PRD).
*.PRI Individualni produkce (registrace té€zebnich dat tykajici se | *. HPR Vyrobena produkce (obdoba *.PRI).
kazdého vyrezu a kmene). =HOC Parametry kment a kontrola kvality vyroby (obdoba *.STM a

* STM Parametry kment (meéiena délka a tloustka). * KTR).
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Kontrola vyroby drivi pri nasazeni harvestoru

Nezbytné hardwarové vybaveni:

Digitalni prumeérka (Haglof nebo Masser)

Softwarové vybaveni digitdalni primérky:

Haglof — SKALMAN® v6 a vyssi, Masser — HCL (Harvester Calibration
Loader)

StanForD Classic

StanForD 2010

Soubory poskytujici zdrojové informace pro kontrolu vyroby

*STM Identifika¢ni ¢islo kmene posilané z pocitace evidujiciho
kontrolovaného kmene.

Kontrolni meéfeni. Data posiland z digitalni primérky do PC
harvestoru.

*KTR

* THP
* HPR
* HQC

Celkova produkce vyroby (obdoba *.PRD)

Vyrobena produkce (obdoba *.PRI)

Parametry kment a kontrola kvality vyroby (obdoba *.STM a
* KTR)

Kontrolu vyroby (kontrolni méreni a navazujici kalibrace) Ize provadeét na zakladé instrukei danych Pracovnim pokynem 103/2016
nebo Doporuéenymi pravidly pro elektronicky prijem diivi harvestory v CR 2018 (Natov, Dvordk a kol., 2018)

Monitoring provozu a vyroby drivi harvestory

Hardwarové vybaveni:

Data dogger (zaznamnik dat)

Softwarové vybaveni:

Systém HarMonit

AKTUALNI STAV

POZADOVANY STAV

Uplna evidence vyroby pro harvestory znacky John Deere a pouze provozni
informace o strojich jinych znacek (bez uvedeni objemu vyroby).

Uplna evidence zahrnuje: Stromy (m?), Vyiezy (m?). Suma dle porostu (m?),
Suma dle data (m?), Suma dle dievin (m?), Suma dle devin a sortimentt (m?),
Suma dle dievin, sortimenti a délek (m?), Suma dle dievin, sortimenti a
cenového typu (m?). Suma dle sortimentti (n*) a Suma dle sortimentti a dievin
(m?)

Kontrolni méfeni a kalibrace provadéno na zaklade interni smémice podniku
(Pracovni pokyn 103/2016).

Uplna evidence vyroby ve stejném rozsahu pro harvestory viech znaéek
vybavenych standardem StanForD Classic nebo StanForD 2010 a systémem
HarMonit véetné moznosti kontroly pravidelného provadeéni kontrolnich
meieni a kalibraci.
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Piistup ,technicko-hospodarského pracovnika* pro harvestor v systému HarMonit.

* Harmonll @ Prehled ¢ Stroj v = Sestavy b & Jifi Dvorsk~ WM

Datum od

Dochazka ~ “ Vyroba ~ H Grafy ~ “ Export XLS ]

Pohyb stroje / Pfehled provozu stroje Pohyb stroje + ]

09.01.2025 00:00
Datum do

Prehled provozu stroje

Vybrané obdobi: 6.01.2025 00:00:00 - 12.01.2025 23:59:59
Stroj: John Deere 1070E iT4 4WD GPSID: 61

09.01.2025 23:59 (w]

Porost x

Zobrazit graf po vybéru fadky O Ano  ® Ne

Vyberte
(] Cely porost bez obdobi

Pokud najedete kursorem mysi na fadku tabulky, zobrazi se vdm graf s informacemi o provozu motoru.

Zakazka Ocekdvand
. D GPS = Provoz pracovni i _ .. P _ m3
Stroj = Stiedisko Datum b3 Objem Pocet Palivo I1/MH 1/m3
Vyberte Stroje ID hmotnatost MH
Stroje x
75 John Deere 1070E iT4 AWD [1WJ1070EVHE002314]
*_Iwe 1070E iT4 4WD [GPS61 | |John Deere 1070E iT4 4WD 06.01.2025 22:56:18| 95.63%  01:02:55 4, 11:30:00 8,99% 10:00:00 01:17:5619 090,10
John Deere 1070EiTA4WD |75 |61 |3137  |07.01.2025 234339 9887% 00:1620 1, 11:30:00 2.32% 10:0000 | 3.00% | 00:18:00|19 090,40 10| 3333
D Vybrat viechny stroje John Deere 1070E T4 4WD |75 |61 |3137  |08.01.2025 15:05:46| 6290% 08:54:13 37, 113000 | 7739% | 10:00:00 | 8500% | 08:30:00(19 098,90| 18,663 115 0162 830| 9765 4447|219
Operito X | |John Deere 1070E iT4 4WD |75 |61 |3137  |09.01.2025 08:28:28| 4841% 09:01:48 51, 113000 | 7841% | 100000 | 9200% | 09:11:59/19 108,10 1180 12,826
John Deere 1070EiT44WD |75 |61 |3137  |10.01.2025 00:00:00 00:00:00
John Deere 1070EiT44WD |75 |61 |3137  |11.01.2025 00:00:00 00:00:00
Sestava John Deere 1070EiT44WD |75 |61 |3137  |12.01.2025 00:00:00 )
Stromy 3 75 John Deere 1070E
iT4 4WD EPRTELT Y2 d 22:14:11 78.48% 0 d 19:15:16 21,52% 19:17:56 18,663 115 0,162 208,0 10,778 11,145 0,967

d 22:14:11 78.48% 0d 19:15:16 21,52%

Ocekdvans  Vyusziti o Vyuziti

== - Ocekavana -

ID GPS StredicalDat Stani p Provoz |pracovni pracovni _ pracovni MH Stav MH | Obi Pocet 2 Palivo 1/ MH 1/ m3 m3/
redisko latum rovoz racovni v m Pocef alivo m

Stroje 1D z % % doba doby P _ doby te hmotnatost MH

. doba stroje "

operatora operatora stroje

Podrobny postup pro zaddavdani parametrii vyroby do systému harvestorii a technologické postupy pro zajisténi transparentnich datovych
vystupii 7 harvestorii je uveden v publikaci:

Natov P., Dvordk J. a kol. Doporucend pravidla pro elektronicky prijem diivi harvestory v CR 2018. Litomysl: H.R.G. spol. s r.0., 2018, 135 s.
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Elektronicka evidence vyroby pri soustiredovani diivi

Zakladni zdrojové soubory o vyvazeném drivi

StanForD Classic | StanForD 2010
Soubory pro zaddvdni vyvdZené vyroby
7 adné. * FOI Instrukce k vyvazené vyrobe.
* FDI Instrukce k vyvazeni diivi.
Soubory poskytujici zdrojové informace vyvdZené vyrobé
PRI Vyvazena vyroba. * FPR Vyvézena vyroba (obdoba *.PRL)
*FQC Kontrola kvality vyvazeni.
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Monitoring provozu vyvazecich traktoru a vyvazené vyroby

Hardwarové vybaveni:

Data logger (zaznamnik dat)

Softwarové vybaveni:

Systéem HarMonit

AKTUALNI STAV

POZADOVANY STAV

e  Celodenni objem vyroby (m?) ru¢né
zadavany operatorem vyvazeciho traktoru do
kolonky ,,Objem™ nebo pievzeti dosavadni vyroby
z pridéleného harvestoru v ramci harvestorového
uzlu.

e Nazev vyvazenych sortimenti lze pouze
ru¢né zadat do kolonky ,,Poznamky*.

e  Zadani vyvéazeci vzdalenosti.

Pristup ,,operitora vyvazeciho traktoru“
Potiebné aktivni piipojeni k internetu.

v W Halons % B - o x

- C A % mmoma. Q % D

s F
€

3 2 B 2 2 ECE 2 8%

Harvestor @

TATHE GPS 0 63 (1N 14T0R VBDO00 1620)
14706 GPS 1D 108 (IWI14TOCAPL

Objem [m3)

e  Zadavani objemu kazdého vyvezeného
nakladu ru¢né operatorem vyvazeciho traktoru do
kolonky ,Naklad 1, Naklad 2, ...*.

* Zadavani nazvu sortimentu piepravovaného na
nakladu ,,Sortiment 1, Sortiment 2, ...*.

v Definice sortimentu sparovana s objemem
nakladu.
v Kolonka ,, Sortiment “ umoZiuje zapsani

vice sortimentii pro jeden ndklad.
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Elektronicka evidence vyroby na odvoznim misté

Pristup ,,technicko-hospodaiského pracovnika* pro vyvazZeci traktor v systéemu HarMonit.

*Ha"mnn“ @Pichled ®Strojv = Sestavy X &JiiiDvoiskv WA

Datum od

Pohyb stroje / Pfehled provozu stroje Pohyb stoje |

Dochézka ~ ” Vyroba v “ Grafy v “ Export XLS ]
09.01.2025 00:00 [=}

Datum do 5 .
P . = Prehled provozu stroje

Vybrané obdobi: 9.01.2025 00:00:00 - 9.01.2025 23:59:59

Stroj: John Deere 1210G GPSID: 101
Porost x
Zobrazit graf po vybéru fadky O Ano @ Ne

Vyberte
= y = - = Pokud najedete kursorem mysi na fadku tabulky, zobrazi se vam graf s informacemi o provozu motoru.
[ Cely porost bez obdobi

Zakazka Ocekavana

m3
~ D GPS| _ Stani Provoz pracovni Stav 5 _.9 A 1/
Stroj . Stiedisko Datum z Provoz MH Objem Pocet Palivo 1/ MH /
Vyberte Stroje ID % % doba MH hmotnatost m3
operatora
Stroje x
121 John Deere 1210G [TWJ1210GPNL002985]
% _waw 1210G [GPS 101] 1WJ1210 E)ohn Deere 1210G 09.01.2025 17:10:45 13:11:09| 76,75% 03:59:36  23,25% 11:30:00 34,64% ] 10:00:00 04:00:00
121 John Deere 1210G
] 3 j - LCRYA 00 d 13:11:09 76,75% 0 d 03:59:36 23,25%
L Vybrat viechny stroje [1WJ1210GPNL002985]
2 x © 0d 13:11:09 76,75% 0d 03:59:36 23,25%
Operatori
Ocekavana Vyuziti .
< 5 o Ocekévana
D GPS | Stani Provoz pracovni pracovni = Stav = _ .9 % 1/
. Stfedisko Datum b3 Provoz pracovni MH Objem Pocet Palivo 1/ MH /
Stroje ID % % doba doby 2 MH hmotnatost m3
Sestava doba stroje

operatora operatora

Stromy

Podrobné informace o vystupech vyroby z harvestori a vyvaZecich traktorii a o pienosu dat vyroby jsou uvedeny ve zprdavé:

Dvordk, Natov a kol. Analyza elektronického prijmu diivi na odvoznim misté a vybér optimalni dostupné technologie pro potieby LCR, s.p.
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5 DOPORUCENI PRO FOTO-OPTICKE MERENI VYROBY NA OM

Z aktualng sledovanych technologii lze povazovat za pouzitelné pro lesni hospodaistvi CR
aplikace TIMBETER, iFOVEA a LogStackPro. Hlavni prioritou je v této chvili moznost
,mistniho* vyhodnoceni dat na odvoznim misté, minimalizace datovych vstupti a technicka
narocnost na elektronické ¢i jiné vybaveni. Za sekundarni pohled povazujeme ochotu
poskytovatell aplikaci k jednani, a na zaklad¢ téchto podkladi se také iIFOVEA stdva méné
vhodnym potencidlnim partnerem. Tento pohled je ale povazovan za sekundarni, nebot’ se miize
meénit v ¢ase v zavislosti na personalnim obsazeni spole¢nosti. S ohledem na vyse uvedené
skuteGnosti, a v piipadé zajmu LCR, s.p., upfednostiiujeme dal§i analyzu piijmu diivi na

odvoznim misté u systémti TIMBETER a LogStackPro.

V pribéhu feseni projektu se na tuzemském trhu objevil i néstroj, ktery vyviji ceska firma
Itersoft. Jedna se o foto-optickou aplikaci KubiQ. Tato aplikace nebyla s ohledem na ¢asovy
harmonogram projektu soucasti podrobného provéieni v prvni etapé projektu, nicméné autoti
povazuji za vhodné ji v celkovém piehledu foto-optickych aplikaci zminit, a to hlavné proto,
ze se jedna o jedinou tuzemskou aplikaci s moznosti ptipadnych tprav dle potieb tuzemského

trhu a koncového uZivatele.

Celkové vSak lze konstatovat, Ze pouziti vySe uvedenych aplikaci je v soucasné dobé¢

vhodnéjsi spiSe pro mensi vlastniky lesti nebo dodavatelské spolecnosti.
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6 DISKUSE A ZAVER

Hardwarové i softwarové vybaveni harvestort i vyvéazecich stroji umoziuje sofistikovany
elektronicky piijem diivi vCetné sledovani toku vyrobené suroviny od patfezu az na odvozni
misto. Nepopiratelné jsou v soucasnosti omezené moznosti sledovani toku diivi pfes vyvazeci
traktory, nebot’ jsou zaloZeny pouze na ,kvalifikovaném odhadu‘ transportované¢ho objemu
diivi operatorem, ktery objem vyvezeného diivi do systému zadava. Na druhou stranu vystupy
ze systému harvestoru nam poskytuji vysokou ptesnost vyroby s odchylkou do 5 % a navazujici
systémy (napt. TimberMatic™ Maps nebo HarMonit) nam mohou uvadét aktualni odhad

objemu dfivi na odvoznich mistech pro zajisténi dalsi logistiky toku suroviny.

Fotooptické aplikace pro méteni objemu diivi nabizi pro ucely piijmu dfivi na odvoznim
misté viceméné stejné vystupy 1 presnost méfeni jako systémy harvestorli. S pouzitim
fotooptickych aplikaci ndm vznikaji stejnd rizika odrézejici se na (ne)pfesnosti méteni
a vypoctu objemu dfivi jako u harvestorové technologie. Piesto fotooptické aplikace
povazujeme Vv pfipad¢ nasazeni harvestor za duplicitni systém mozného piijmu diivi.
Vyhodou elektronického piijmu harvestory zlistava prfedevSim stanoveni objemu diivi ptimo
pfi pni, kde dosud nedoslo k navazujicimi toku suroviny a lze pfedpokladat pouze minimalni
faktickeé ztraty. Pro dodrZzeni maximalni validity dat z harvestorit doporucujeme dodrzovani
vSech vyrobni technologii, postupti nastaveni systémi, spravné zadavani dat pro pozadovanou
vyrobu do vyrobné-evidenénich softwarii, provadéni kontrolnich méteni s navazujici kalibraci
Vv ptipadé¢ potieby. Zakladni podminky pro dosaZeni transparentnich dat shrnuji ,,Doporucena

*)ee

pravidla pro elektronicky p¥ijem dfivi v CR 20187,

Fotooptické aplikace bezpochyby budou nachédzet svoje uplatnéni pti piijmu diivi v hranich
vyrobené¢ jinymi technologickymi postupy nez harvestory; u malych vlastnikd, pfi nedostatecné
znalosti harvestorovych systému; v pfipadé omezené¢ho pfistupu do systému harvestorti
S ohledem na nedostatecné oSetfené smluvni vztahy mezi zadavatelem praci ze strany vlastnika

lesa vs. dodavatelem sluZeb nebo pfi provadéni nahodilych kontrolnich ptijmu dfivi.

*) Natov P., Dvoi'ik J. a kol. Doporucend pravidla pro elektronicky piijem diivi harvestory

v CR 2018. Litomy$I: H.R.G. spol. s r.0., 2018, 135 s.
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7 PRILOHY

Ptiloha 1: Dilé¢i zprava I

Priloha 2: Aktualni koncept pro nastaveni a poskytnuti jedine¢né identity (identifikace)

pri vyrobé surového drivi harvestorovym uzlem.

Priloha 3: Ukazka rozdilu datového standardu StanForD Classic a StanForD 2010 na

souborech * APT, *.OIN, *.SPI a *.PIN (instrukce pro druhovani diivi zahrnujici

Priloha 4: Ukazka XML vystupu ze souboru *.HPR, ktery slouZi jako zdroj dat pro

zpravy o vyrobé v novém standardu StanForD 2010.

Ptiloha 5: Diléi zprava 11
P¥iloha 6: Pasport viceoperaénich stroji ve vlastnictvi LCR s.p.
Ptiloha 7: Podrobny rozpis vyroby harvestori.

Piiloha 8: Jednotlivé typy sestav o provozu harvestoru a vyvazeciho traktoru v aplikaci

HarMonit.
Ptiloha 9: Jednotlivé typy sestav v aplikaci HarMonit o vyrobé u harvestoru.

Ptiloha 10: Jednotlivé typy sestav v aplikaci HarMonit o dochazce a grafech ¢etnosti

vyroby.

Priloha 11: Jednotlivé typy sestav v aplikaci HarMonit o provozovanych strojich

vlastnika.
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Priloha 1: Dil¢i zprava 1

Obsah
L UIVOD e e s e e e s e s e e s e s e e s e s e e e s e s e s e s es e s es e s es e rerenes 2
2 CILE PROJEKTU ..t eeeeeee ettt e e et e e e e et e e e e e et e e e e e eaeee e e e eaaaeeeeeanaaeeeeannns 2
3 ELEKTRONICKY PRIJEM A EVIDENCE SUROVEHO DRIVI cevvveiiiiiieeeeeeeee e 3
3.1 TECHNOLOGIE PRO ELEKTRONICKY PRIJEM DRIiVi PRI PNI 4
11 STANFORD Lottt esememen 5
3.1.1.1 StanFOrD ClaSSiC .coeveeeiiiiieieieeeee e 5
3.1.1.2 SEANFOTD 2010 ... et e et e e e e e e e e aeeeeeeeeeeeenaans 6
3.2 SOUPIS DOSTUPNYCH SOFTWAROVYCH RESENi PRO PRIJEM DRIVI PRIPNI .. ..o, 10
3.2.1 VYROBNE-PLANOVACI SOFTWARE ...\ oo eses e, 11
3.2.2 VYROBNE-EVIDENCNI SOFTWARE | . oo, 12
3.2.3 VYROBNE-LOGISTICKY SOFTWARE ||/ oo, 13

3.3 TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PODMINKY PRO ELEKTRONICKY PRiJEM DRiVi PRI PNI _, 15

3.4 TECHNOLOGIE PRO ELEKTRONICKY PRIJEM DRiVi NA OM .. 16

3.4.1 VYUZITELNOST DOSTUPNYCH TECHNOLOGII NA CESKE TRHU. ... ...o.oooi. 17
3.4.2 SOUPIS VYBAVENI POTREBNEHO PRO APLIKACI VYBRANYCH TECHNOLOGII A VYCISLENI

INVESTICNICH A PROVOZNICH NAKLADU 31

P-OM .o a e e e e aaaaeas 34
4.1 ANALYZA DOSTUPNYCH SOFTWAROVYCH RESENI P-OM 34
4.2 VYBER VHODNEHO SOFTWAROVEHO RESENI P-OM 35

5 MOZNOSTI KONTROLY EXPEDICE DREVNI SUROVINY Z ODVOZNIHO MISTA ........ 40

6 TECHNICKO-ORGANIZACNI POZADAVKY NA POSTUPY RESEN{ PROJEKTU ........... 42

7 VYUZITI FINANCNICH PROSTREDKU ....vvvviieeieieeeiiirreeeeeeeeeeeeeeitveneeeeeeeeeeeennnsnnness 42

B ZLAVER ..ottt e e e e e e e et e e e e e e e e 43

O PRILOHY ..uvvtiiiiiiie e ettt ettt e e e e e e e tta et e e e e e e e e e e antssaaeeeeeeeeeeennnsssees 44
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PRILOHA 2: AKTUALNI KONCEPT PRO NASTAVENI A POSKYTNUTI JEDINECNE IDENTITY
(IDENTIFIKACE) PRI VYROBE SUROVEHO DRIV HARVESTOROVYM UZLEM, ..........cooververerrernnes 44
PRILOHA 3: UKAZKA ROZDILU DATOVEHO STANDARDU STANFOR]D CLASSIC A STANFORD
2010 NA SOUBORECH * APT, *.0IN, *.SPI A * PIN (INSTRUKCE PRO DRUHOVANI{ DRiVi

ZAHRNUJICI , CENOVOU MATICI% PRO VYRABENY SORTIMENT), 44

PRILOHA 4: UKAZKA XM, VYSTUPU ZE SOUBORU * HPR, KTERY SLOUZ{ JAKO ZDROJ DAT

PRO ZPRAVY O VYROBE V NOVEM STANDARDU STANFORD 2010............ 44

1 Uvop

Soucasnou realitou lesniho provozu pfi stale vy$$im nasazeni harvestorové technologie a s ni
spojené sortimentni t€Zebni metody je hromadny zptsob piijmu diivi v hranich na odvoznich
mistech, a to zpravidla formou manualniho méfeni dfivi. Namétené udaje jsou zapisovany do
papirovych formuldit a ndsledné ruéné piepisovany do podplrnych evidenc¢nich programu.
Problémem této metody je:

e Vyssi spotieba pracovni doby technicko-hospodarskych pracovniki pfi ptijmu, evidenci
a nasledné kontrole dfivi,

e zvysSené riziko chybovosti pfi méfeni diivi manualnimi métidly a pfi zapisu €i piepisu
dat,

e delsi doba uloZeni dfivi na odvoznich mistech do doby jeho pfijmu a tim nariistajici
riziko degradace dfivi nebo kradeze dfivi z odvozniho mista,

e Casty nesoulad naméfenych udaji v ptipadé opakovaného méfeni napt. pii kontrole

spravnosti meteni a evidence diivi.
2 CILE PROJEKTU

Hlavnim cilem projektu je analyza dostupnych technologii pro elektronicky pfijem diivi na
odvoznim misté na ndrodnim a mezinarodnim trhu a vybér vhodné z nich, ktera by odpovidala

platné legislativé a programovému vybaveni ve vlastnictvi Lesti Ceské republiky, s.p.

Na zédkladé€ pozadavku garanta projektu byly cile projektu rozsifeny o:
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e moznost operativniho zadavani tzv. ,,dodavkové akce* na vyrobu diivi harvestory
s vyuzitim nového standardu pro komunikaci mezi pocitai téZebné-dopravnich
stroji ,,StanForD 2010

e moznost kontinualniho sledovani vyroby a toku materialu od pafezu az na odvozni

misto véetné moznosti zajiStovani expedice bez ptitomnosti zaméstnancti LCR, s.p.

-
* Elektronicky prijem dfivi pfi pni
ares J
o
. K Kontrola toku vyroby od parezu na odvozni misto
DM | J
3
e Elektronicky prijem dfivi na odvoznim misté
OM o
x
. » Kontrola toku vyroby z odvozniho mista - expedice
DAL 1

3 ELEKTRONICKY PRIJEM A EVIDENCE SUROVEHO DRIiVi

Prvotni pfijem a evidence surového diivi je v souc¢asné dob¢ zpravidla provadeén:

1. manudlné (rucn€) tj. s pouZzitim analogovych nebo digitalnich méficich pomicek
(prameérka a pasmo, ¢iselnik .10 v papirové nebo digitalni podob¢) na lokalitach P nebo
OM.

2. elektronicky (strojoveé) pomoci méficich zafizeni t€zebné dopravnich stroji — harvestora
(j. potenciometr pro méfeni tloust€k a impulsatoru pro méfeni délky a uloZeni dat na

disk pocitace stroje) na lokalitach P nebo OM.

Piiloha 1 — Stranka 3 z 44



ANALYZA ELEKTRONICKEHO PRIJMU DRIVI NA ODVOZNIM MISTE A VYBER OPTIMALNI DOSTUPNE
TECHNOLOGIE PRO POTREBY LCR, S. P.

3. elektronicky (digitaln¢) pomoci digitalnich pfenosnych zafizeni — chytrych telefonii
nebo tabletd (tj. s vyuZitim specidlniho softwaru uréené¢ho pro foto-optické méteni

vyrobeného diivi) na lokalit¢ OM.

Elektronicky (strojovy) prvotni pfijem a evidenci surového dfivi (dale jen elektronicky
piijem dfivi harvestory) miizeme definovat jako souhrn nevyrobnich pracovnich operaci —
meéteni tloustky a délky vcetné subjektivniho uréeni jakosti operatorem harvestoru, které jsou
provadény méficimi senzory na hlavici harvestoru a nasledné odesilany do pocitace stroje, kde
jsou ulozeny aje z nich vypocitdn na zékladé operatorem zvoleného algoritmu objem

vyrobeného diivi, ktery je nasledné zaevidovan.

Elektronicky pfijem dfivi pfi sortimentni metod€ s nasazenim harvestorového uzlu
(strojovy) probiha vzdy na lokalité¢ P (tzv. pfi pni) pfi samotné vyrobég, v piipadé kmenové
tézebni metody s nasazenim traktord probihd na lokalit¢ OM, pokud je pro manipulaci dfivi na
lokalit¢ OM pouzivan harvestor.

V ptipadé, ze neni vyuzit elektronicky pfijem diivi pifi pni, je mozné vyuzit elektronicky

piijem diivi na OM za pomoci digitalnich méficich pfenosnych zafizeni.
3.1 Technologie pro elektronicky prijem drivi pfi pni

Vyrobcei harvestori dodévaji stroje veetné specidlniho programového vybaveni, které mtze
obsahovat n¢kolik samostatnych softwarovych produktd. U harvestorti nékteré z téchto
softwarovych produktii zajistuji napiiklad komunikaci s méficimi senzory umisténymi na
tézebni hlavici a ziskané idaje o zmétenych veli¢inach (impulsy a napéti) prevadi z analogové
formy do podoby digitalni, které jsou nasledné prepocitdny na metrické miry (délka, tloustka).
Tento ptevod do digitalni formy provadi ukladanim ziskanych udaji v jednotném datovém

formatu.

Takto ulozena digitalni data jsou nésledné preddvana operatorovi nebo technicko-
hospodéiskému pracovnikovi prostfednictvim zobrazovaci jednotky stroje (monitoru).
Komunikaéni standard dovoluje bezproblémovou ptenositelnost pripravenych nebo ziskanych

dat mezi jednotlivymi typy harvestorti nebo softwarovymi produkty riznych vyrobct. Tento
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standard je vSeobecné znamy pod zkratkou StanForD (Standard for Forest Machine Data and

Communication — a to ve starsi verzi Classic nebo v nové;si verzi 2010.

3.1.1 StanForD

StanForD (Standard for Forest Machine Data and Communication) je standard pro
komunikaci mezi pocita¢i v tézebné-dopravnich strojich (harvestory a forwardery). StanForD
je vyuzivan pro veskeré zpusoby pienosu dat mezi harvestory a vyvazecimi traktory.

Zodpovédnost za jeho vyvoj a idrzbu nese Vyzkumny lesnicky tistav Skogforsk ve Svédsku.
3.1.1.1 StanForD Classic

Pavodni standard nazyvany StanForD Classic se sklada z datového standardu, ktery

popisyje strukturu a vazby mezi jeho jednotlivymi jeho slozkami a soubory. Déle zahrnuje
datovy komunikac¢ni protokol KERMIT, ktery vyuziva jako standard pro propojeni pocditace,
popi. jiného ulozisté dat s pocitaci stroji. Od r. 2011 byl vyvoj StanForD Classic ukoncen
a dale jiz nejsou provadény zadné aktualizace a Skogforsk uvadi, ze vyznam tohoto
standardu se bude snizovat v provozu s rostoucim tempem zavadéni novych strojii a bezdratové
datové komunikace. Tuto informaci lze s ohledem na dnes$ni poméry na trhu s harvestory v CR

potvrdit. StanForD Classic se vyskytuje v CR zhruba s 10% zastoupenim

Ukladané soubory v StanForD Classic se skladaji ze nazvu a piipony. Dilezité soubory pro
zajisténi bezproblémové evidence a prvotniho piijmu vyroby surového diivi jsou uvedeny v

tabulce 1.
Tab. 1: Pfipony vybranych soubori pro StanForD Classic.

pripona popis

Instrukce pro druhovani diivi zahmujici ,.cenovou matici“ pro vyrabény
sortiment.

*APT

* PRD Celkova produkce (piedevsim data o vyrobé diivi).

Individualni produkce (registrace tézebnich dat tykajici se kazdého vyiezu
a kmene).

*STM Parametry kment (méiena délka a tloustka apod.).

* PRI
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Identifikac¢ni ¢islo kmene posilané z pocitace evidujiciho druhovani do

oA digitalni praimérky ke snadné;si identifikaci kontrolovaného kmene.
* KTR Kontrolni méfeni. Data posilana z digitalni pramérky do pocitace

harvestoru evidujici vyrobu diivi a nasledné do kancelaiskych systémi.

Vsechna data jsou ukladana a pienasena ve formatu ASCIIL.

Komunikaéni standard se zabyva pienosem dat z palubniho po¢itace harvestoru (forwarderu)
a vice versa. Vyuziti standardu je napiiklad mozné pro nastaveni spravného druhovani (*.APT),
vyslednou zpravu o vyrobé (*. PRD), kontrolni méfeni a kalibrace (*.STM, * KTR) apod.
Komunikovat je mozné prostiednictvim vhodného rozhrani s jinymi poditaci, popiipadé
specialnim méiicim zaiizenim jako je digitalni primérka nebo s datovym zaznamovym
zaiizenim. Tento standard také podporuje moznost komunikace palubniho pocitace harvestoru
jinym zpisobem za pomoci vhodného vybaveni, jako je napi. modem nebo radiova

komunikace.

Standard pro pienos dat a datovou komunikaci je postaven na komunikaénim rozhrani
KERMIT. Obsahuje nejpouzivanéjsi zakladni komunikaé¢ni funkce. KERMIT je mozné také

vyuzivat, pokud uzivatelé chté;i zaclenit dalsi osobni funkce.

Pivodni navrh standardu byl sestaven jiz vr. 1987 a v daném roce piijat skupinou uzivateli
slozenou ze zastupci spole¢nosti Domdinverket, Korsnds AB, MoDo Skog AB, SCA Skog AB,
Stora Skog AB and the Sédra Skogscigarna.

3.1.1.2 StanForD 2010

StanForD 2010 je vyznamné aktualizovanou verzi StanForD Classic. Prace na nové verzi
standardu StanForD 2010, zalozeného na otevieném formatu XML, byly zahdjeny v roce
2006. Po piedbézné analyze bylo v roce 2015 rozhodnuto o oficialnim zahajeni projektu, ktery
spole¢né koordinuji vyzkumné lesnické wistavy Skogforsk ve Svédsku a Metsiteho ve Finsku
a §védskou spole¢nosti SDC. Prvni verze byla dokon¢ena v roce 2011. Casova implementace
nového standardu do provozu je zavisla predevsim na potiebach a pozadavecich uzivateli
harvestori. Oficialni dokumenty jsou zveiejnény na internetovych strankach hlavniho spravece

a vyvojare projektu vyzkumného ustavu Skogforsk.
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Nova verze a jeji ¢asti davaji lesnimu hospodafstvi a dfevaiskému priimyslu lepsi nastroje

pro kontrolu a analyzu vyroby surového diivi harvestorovou technologii.
Hlavnimi cili nové verze standardu ve srovnani s predchozim je:

o Umoznit koncept pro poskytnuti jedinecné identity pro harvestory, pracoviste, stromy,
vytezy atd. pomoci jedineénych kli¢a (Key) a uzivatelskych ID (Userld). Kli¢ je
automaticky nastaven ve stroji a uzivatelské ID je pfidélovano napf. pfi planovani
a organizaci vyroby diivi. Kombinace kli¢e a uZivatelského ID umoznuje sledovani
vSech zmén provedenych v prubéhu samotné vyroby diivi (podrobnosti v ptiloze €. 1)

e Novy systém umoziiuje kontrolu vSech jednotlivych vyrobnich operaci, tzn. zmény
vyroby, druhovani (délka, cena atd.), kterda mulze byt provadéna kdykoliv béhem

samotné vyroby dfivi. StanForD 2010 také zavadi novou samostatnou spravu pro

kontrolu vyvazeni dfivi, ktera v predchozi verzi nebyla k dispozici.

e Zprava o vyrobé diivi z harvestoru je nové po jednotlivé vyrabénych kmenech
(v pfedchozi verzi byla tato moznost pouze pies aktivaci *.STM souboril). Vyroba tak
mize byt hlaSena a analyzovana podle specifickych pozadavkl tézebni firmy nebo
odbératelii. V soucasné dobé s ohledem na technologicky pokrok v mobilnim pfenosu
dat, tak struktura standardu umoznuje hlaSeni kazdého kmene on-line piipadné
1 vrealnim Case. Podrobné informace z harvestoru tak mohou byt vyuzivany i pro
tvorbu prognéz dil¢ich slozek vyroby.

e Provozni monitorovani jednotlivych pracovnich operaci operatora a stroje (t¢zba diivi,
opravy, udrzby, ptestavky, dalsi pferuseni prace atd.). Systém je nezavisly na pracovisti,
na kterém harvestor v daném okamziku pracuje. To umoziiuje porovnavani raznych
casovych obdobi, takZe je mozné provadét analyzy rtznych strojli, pracovnich tymi
apod.

e Systém pfipon soubort je obdobny jako u piivodniho StanForD Classic. To umoziuje

snadné ptidruzeni souborti s riznymi aplikacemi (tabulka 2).

Piiloha 1 — Stranka 7 z 44



r YD

CAH

ANALYZA ELEKTRONICKEHO PRIJMU DRIVI NA ODVOZNIM MISTE A VYBER OPTIMALNI DOSTUPNE
TECHNOLOGIE PRO POTREBY LCR, S. P.

Tab. 2: Pfipony vybranych soubori pro StanForD 2010.

Piipona
* PIN

* OIN

* SPI

* OGI

* FOI

*FDI

* HPR

* HQC

* THP

*FPR

* FQC

* OGR

* MOM

*ENV

* . UDI

Obsah ANG
product
instruction
object instruction
species group
instruction

object
geographical
instruction

Jforwarding object

instruction

Jforwarding
delivery
instruction

harvester
production

harvesting quality
control

total harvester
production

Jforwarder
production

Sforwarding
quality control

object
geographical
report
monitoring data

Xml envelope

user defined data
instruction

Obsah CZ
vyrobni instrukce
k sortimentiim
mstrukce
0 pracovisti
mstrukce ke
skupiné druhi
geografické
mstrukce k
pracovisti
mstrukce k
vyvazené vyrobé
mstrukce k
vyvazeni diivi
vyrobena
produkce
kontrola kvality
vyroby
celkovy objem
vyroby
vyvazena vyroba
kontrola kvality
vyvazeni

geograficka
zprava
0 pracovisti

monitoring dat

Xml obalka

uzivatelsky

definovana datova
instrukce

Funkce

planovaci
planovaci

planovaci

kontrolni

kontrolni

kontrolni

zprava o vyrobé
zajisténi kvality
zprava o vyrobé
zprava o vyrobé
zajisténi kvality
zprava o vyrobé
monitoring

vyroby

kontrolni

Komentar

srovnatelné
s ¥ AP1

srovnatelné
s * APT a *. OAI

srovnatelné
s *APT a * AP1

srovnatelné
s * GHD

noveé

nove

srovnatelné
s * PRI

srovnatelné
s ¥* STM a * KTR

velmi podobné
* PRD

srovnatelné
s * PRL

nove

srovnatelné
s * GHD

srovnatelné
s * DRF

nove

nove
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V piiloze €. 2 je ukazka porovnani datového standardu StanForD Classic a StanForD 2010

na souboru * APT (instrukce pro druhovani diivi zahmujici ,,cenovou matici“ pro vyrabény

sortiment).

V priloze €. 3 je ukazka XML vystupu nového standardu StanForD 2010 ze souboru * HPR,

ktery slouzi jako zdroj dat pro zpravy o vyrobé.

Hlavni rozdily mezi StanForD 2010 a StanForD Classic jsou pak shrnuty v tabulce 3.

Tab. 3: Hlavni rozdily mezi StanForD 2010 a predchozi verzi StanForD Classic.

Funkce

Identita

Kontrola vyroby
harvestoru

Kontrola prace
vyvazeciho traktoru

Zajisténi kvality

Provozni
monitoring

StanForD 2010

Kli¢ a uzivatelské ID umoziiuje

oddéleni kazdého jednoho
vyrobeného kmene.

Nové zpravy s (1) identitou
apozici pracovisté aulozeni
diivi (2) definici kazdého

produktu, jak ma byt spravovan
pii vyvazeni.

Predevsim na vuirovni vyiezi, tj.
data jsou ulozena a hlasena
individualné pro kazdy vyiez
a strom.

Nova zprava pro hlaseni
geografickych dat (stejné jako
pro harvestor).

Jedna zprava pro vSechna data
o zajisténi kvality tykajici se
meéfeni harvestorem.

Nova zprava pro zajisténi
kvality vahovych zafizeni na
vyvazecich traktorech.

Registrace pracovnich period
pro operatora a stroj za ¢asovou
jednotku. Usnadni to analyzu
asrovnani produktivity mezi
stroji a pracovnimi tymy, bez
ohledu na objekt, na kterém
pracuyji.

StanForD Classic

ZaloZeno na poctu promennych
a standardizovanych sekvencich v
seznamech.

Jen mapy.

Samostatné vyvazZend pracovisté
jsou wvyuZivana k oddélenym
objemiim na samostatna odvozni
mista pro dané pracoviste.

KTR + STM soubory pro zajisténi
kvality u harvestoru.

Registrace  pracovniho  casu
spojeného s pracovistéem nebo
casovou periodou. To komplikuje
vvhodnoceni produktivity nezavisle
na pracovisti  a vykazovanych
casovych perioddch.
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AScI1
(vlastni textovy format)

Format XML

Pienos soubori
s protokolem mezi

elekotroinckou Zadfle standa’rdlzovane feSeni — KERMIT
pramérkou neni potiebné.
a pocitacem
harvestoru

Sprava verzi byla zavedena tam,
kde stroje se stejnou verzi
Sprava verzi StanForD 2010 mohou byt Zddnd
ovladany stejnou zpravou bez
ohledu na vyrobce stroje.

Cilem nového standardu je vyuziti dobie fungujicich ¢asti starého standardu, které jsou

doplnény piedevsim o nové kontrolni a planovaci mechanismy.
3.2 Soupis dostupnych softwarovych FeSeni pro prijem drivi pii pni

S ohledem na existenci jednotného standardu StanForD, momentalné ve verzi 2010, je
mozné vytvaret na zakladé individualniho zadani zdkaznika konkrétni softwarové aplikace
(balicky), které mohou byt ur¢eny pro planovani, vyrobu a naslednou distribuci vyrobeného
diivi.

Vétsina velkych firem (John Deere, Komatsu, Ponsse, Logset) vyrabéjicich harvestory
avyvazeci traktory ma svou vlastni divizi na vyvoj tohoto specializovaného softwaru
potiebného pro efektivni vyrobu a sledovani toku surového diivi. V piipadé mensich firem
(Rottne, Sampo) je s v soucasné dobé na trhu specializovana softwarova firma Dasa, ktera

nabizi tyto nastroje bez nutnosti mit svoji vlastni softwarovou divizi.
V ramci projektu byli analyzovani tito vyrobei harvestort:

John Deere Forestry
Komatsu Forest AB

1
2
3. Ponsse Oy
4. Rottne AB
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5. Logset Oy

Z prvotni analyzy vyvstala s ohledem na pomérné velké mnozstvi jednotlivych softwarovych
produktii, které vySe uvedené firmy vyvijeji a nabizeji, potieba je rozdélit a zatadit do 3

kategorii:

1. vyrobné-planovaci software (zkratka VP),
2. vyrobné-evidencni software (zkratka VE),
3. vyrobné-logisticky software (zkratka VL), — (z anglického originalu Fleet Management

— Sprava/Logistika vozového parku)
3.2.1 Vyrobné-planovaci software

Vyrobné-planovaci software, zahrnuje takzvany balik kancelaiského softwaru, ktery slouzi
pfedevsim pro piipravu, planovani a nasledné monitorovani vyroby nebo zpétnou analyzu dat
ziskanych pti vyrobé, ptipadné dovoluje i pfimou komunikaci s vyrobou. Tento software lze
instalovat na libovolny pocitac, ktery splituje pozadované hardwarové a softwarové pozadavky
a nemusi byt nijak hardwarové spojen s konkrétnim harvestorem. Zpravidla se jedna o osobni
nebo pfenosny pocitac¢ vybaveny opera¢nim systémem (déale jen OS) Windows nebo Linux.
V soucasné dobé¢ jedinym vyrobcem, ktery nepouziva OS Windows je spole¢nost Logset, ktera

vyuziva OS Linux. V pfipad¢ aktualniho standardu StanForD 2010 je minimalnim

pozadavkem na OS pocitace Windows 7 nebo Linux. V soucasné dobé jsou vSechny noveé
dodavané harvestory i vyvazeci traktory vybaveny osobnim pocitacem s operaénim systémem
Windows nebo Linux a tyto programy je tak mozné instalovat i pfimo do nich, tedy nejen do
kancelaiskych pocitacli nebo notebookil. V pocitaci harvestoru, tak tedy mizeme mit vSechny
skupiny softwarovych produktii, ato jak vyrobné-planovaci, tak vyrobné-evidencni nebo

vyrobné-logisticky software.

Vyrobné-planovaci software dodavaji vSechny analyzované spolecnosti, ato v rtiznych
variantdich a modulech. Spole¢nost Rottne jako jedind vyuzivd software, ktery dodava
softwarova spolecnost Dasa. VSichni ostatni vyrobci maji svoji vlastni vyvojovou divizi
a dodéavaji tento software pod svoji znackou. Tabulka 4 zobrazuje piehledné seznam

analyzovanych vyrobné-planovacich programd.
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3.2.2 Vyrobné-evidenéni software

Druhéa skupina softwarovych produktii, vyrobné-evidencni software, se stard o ziskdvani
a zpracovani vyrobnich dat, jejich zdznam a o samotnou komunikaci s operatorem stroje. Je
nedilnou souc¢asti harvestoru ¢i vyvazeciho traktoru a mize komunikovat prosttednictvim GSM
s vyrobné-planovacim nebo vyrobné-logistickym softwarem. Kazdy harvestor musi byt
vybaven konkrétnim vyrobné-evidenénim softwarem, aby byla zajiSténa jeho spravna

funkénost.

Tato skupina softwarovych produktl, ktera se stara o komunikaci s méticimi senzory, je
urcena prevazné pro evidenci, kontrolu a sledovani vyroby surového diivi podle potieby
dodavatele praci, vlastnika lesa a dalSich smluvnich firem. Doplnéni systému harvestoru
satelitni navigaci a GSM pfenosem dat umoziiyje tyto udaje z vyroby aktualné prenaset mezi
operatorem harvestoru, jeho zaméstnavatelem ptipadné rovnou odbératelem, ale 1 zadavatelem

praci.

Hlavnimi funkcemi vyrobné-eviden¢niho softwaru je kontrola technickych funkei stroje,

tzv. testovaci diagnostika, optimalizace prace pfi vysokém objemu vyroby a pfenos dat.

Typicky ptiklad provozu vyrobné-evidenéniho softwaru Ize popsat nésledujicim zptsobem.
Pted zahajenim préace na tézebni plose se provede volba nové plochy nebo zpétné nastaveni
piedchozi (pokud prace nebyly dokonceny), nastaveni registracnich dat operatora, nacteni

a aktivace cenikovych matic, popf. manuélni nebo elektronicka kalibrace méticich senzort.

Hlavni funkce vyrobné-evidenéni softwaru mizeme shrnout do nékolika nésledujicich boda:

. registruje vyrobni jednotku (porost), operatora a délku pracovni doby,
. registruje rozméry (délku, tloustku) dfeviny a druh dieviny,
. navrhuje optimalni sortimentaci kmene na zdklad€ algoritmu zadaného

podle potieb smluvnich firem v cenikové matici (*.SPI, *.PIN, *.OIN)

. stanovuje objem vyrobenych sortimentl a registruje jejich pocet podle druhu
dreviny,

. uklada profil kmene téZzeného stromu (*.HPR),

. umoznuje elektronicky ptfenos dat (pies USB disk nebo mobilni GSM

telefon) nebo jejich piimy tisk na tiskarn€ ve stroji s datem a casem
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vygenerovani dat, identifikaci pracovisté, identifikaci operatora a tidaji
o provedené vyrobé.
. priabézné zobrazuje informace pii  kdceni, kraceni, odvétvovani

a sortimentaci stromu na monitoru.

Veskera vyrobni data uklada vyrobné-evidencni software v textovych souborech s parametry

spliiujicimi standard StanForD 2010 na pevném disku pocitace. Soubory jsou rozliSeny

ptislusnou koncovkou, kterd urcuje obsah souboru (napt. *.SPI, *.PIN, *.OIN — cenikova

matice, *.HPR — produk¢ni prehled atd.).

V této skupiné mizeme nalézt 1 vyrobné-evidenéni software, ktery neni svazan s konkrétni
znackou viceoperacnich strojl, tedy pfimo s vyrobcem viceoperacnich strojii, ale je mozné jeho
vyuziti 1 pro mens$i vyrobce strojii nebo vyrobce univerzalnich stroji, kteti jsou tak osvobozeni

od nutnosti vyvijet nakladné své vlastni softwarové feseni.
3.2.3 Vyrobné-logisticky software

S ptichodem nového standardu StanForD 2010 doSlo k zdsadni zméné v ukladani

a registraci proménnych tykajicich se vyroby surového diivi.

Byla zavedeny proménné Kli¢ (Key) a uZivatelské ID (UserID), které umoziuje oddéleni
a jedinecnou identifikaci kazdého jednoho vyrobeného kmene (detailnéjsi popis obou

proménnych, véetné ukazky pouziti, je soucasti ptilohy 1).

Taktéz byly zavedeny nové proménné s identitou a pozici pracovisté a ndsledného ulozeni
diivi s definici kazdého produktu (sortimentu), a jak mé byt spravovan pii pracovni operaci
vyvazeni.

Tyto hlavni inovace umoznili vyvoj nové skupiny aplikaci, které 1ze nazvat jako vyrobneé-
logisticky software. JelikoZ se jedna o relativn€ nejnovéjsi smér v sledovani vyroby surového
diivi harvestory jsou v soucasné dob¢ na trhu dostupna zatim jen tfi ucelena softwarova feseni.

Jedna se o feseni spole¢nosti John Deere, Komatsu a Dasa.

Vyrobné-logisticky software tedy muzeme definovat jako skupinu produktd, které
monitoruji v redlném case vyrobu surového dfivi, ato od jednotného zadéni vyroby tj,

druhovacich pokynt ve formé cenikovych matic, pfes samotnou vyrobu (t€zbu, manipulaci,
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vyklizovani) a ulozeni vyrobeného drivi na lokalit¢ P (VM), az po nasledné vyvazeni pomoci

vyvazecich traktori na OM a uloZeni dtivi do hrani (soustied’ovani).

Tyto softwarova (logistickd) feSeni jsou odpovédi na globalni pozadavek lesniho
hospodaistvi po kvalitnim systému sledovani informaci za ucelem umoznéni efektivniho

plénovani a fizeni vyroby surového diivi.

Reseni tak zahrnuji software, ktery je jednak soudasti programového vybaveni konkrétniho
harvestoru/vyvazeciho traktoru ale izpravidla cloudovy (webovy) portal, ktery je mimo

harvestor/vyvazeci traktor.

Webovy portdl tak poskytuje pfistup k vyrobnim datim v realném cCase a umoziluje
planovani a logistiku operaci jak ze stroje, tak z kancelaiské urovné.

Systém vyuziva fidici jednotku stroje a mobilni sit’ pro sdileni informaci. Data mohou byt
zasilana prosttednictvim mobilni sité¢ do cloudového systému, kde mé zakaznik k dispozici
zabezpetené tuloziste informaci. Ulozisté dat umoziiuje jejich sdileni mezi stroji (harvestor

a vyvazeci traktor) a pfistup k informacim v redlném Case prosttednictvim webového portalu.
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Tab. 4: Vybrané softwarové produkty vyrobci s nejvétS§im zastoupenim pro aktualni
standard StanForD 2010 v CR.

. Harvestor Forwarder
yrobné- . L . e pely
Vyrobee planovaci vyrobné- vyrobne- Virobnelogificky
B —— eviden¢ni eviden¢ni software
software software
TimberMatic
. H-12 . . .
John Deere  TimberOffice 5 ) ) TimberMatic F TimberManager™
TimberMatic
H-16
MaxiXT ) ) )
Komatsu ) MaxiXT MaxiForwarder MaxiFleet
MaxiS
) Opti5G i
Ponsse Opti Office . OptiControl Ponsse Manager
Opt1 8
Dasa Forester
Office Dasa Forester
Rottne Dasa F30 Dasa Fleet F
Dasa Forester Dasa H60,70
Office FW
Hooast ) TOC-MD 2 TOC-MD 2 i
& (OS Linux) (OS Linux)

Vyse uvedené softwarové produkty uvedené v tabulce 4 jsou instalovany do znacek stroji
Caterpillar, EcoLog, Forestline, Gremo, Hyundai, John Deere, Komatsu, Logman, Logset,

Lannen, Nokka, Pika, Pinox, Ponsse, Profi, Prosi, Rottne, Timberjan, Tigercat, Sampo.

3.3 Technické a technologické podminky pro elektronicky prijem diivi pri
pni

Pro plné nasazeni inovovaného standardu StanForD 2010 je potiebné mit harvestory

a vyvazeci traktory vybavené vyrobné-eviden¢nim softwarem, ktery splituje pozadavek na
plnou podporu nového standardu StanForD 2010. Dale je potiebné vlastnit piistup do
cloudového (webového) rozhrani vyrobné-logistického softwaru.

Stejné nezbytné je mit stroje vybaveny GPS (GNSS) systémem a piipojenim na mobilni

datovou sit’.
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3.4 Technologie pro elektronicky prijem dfivi na OM

Technologie pro elektronicky pifijem diivi na odvoznim misté¢ (na OM) fadime mezi foto-
optické technické nastroje a zafizeni, které umoziuji efektivni a automatizovany zptsob
piijmu, evidence a monitorovani vyroben¢ho diivi v lese. Cilem téchto technologii je
zefektivnit procesy pifijmu aevidence dfivi, minimalizovat chyby a ztraty, a zvysit
transparentnost lesni hospodaiské evidence. Foto-optické technologie jsou vyznamnym
nastrojem pro vyssi efektivitu v lesnim hospodarstvi. Tyto technologie zahrnuji nejcastéji

nasledujici prvky:

e Kamery ¢i fotoaparaty pro vizudlni snimani a evidenci vyrobeného dtivi, popf. moznou
kontrolu kvality dfivi.
e Mobilni aplikace a softwarové platformy pro zaznamenavani a spravu dat o vyrobeném
drivi, zpracovani ¢iselniku, dodacich listi, komunikaci s fidi¢i vozidel atd.
e Webové rozhrani a cloudové ulozisté pro centrélni spravu dat, analyzu a reporting.
e Komunikaéni technologie pro pfenos dat mezi odvoznim mistem, centralnim systémem
a technicko-hospodarskymi pracovniky.
e Bezpecnostni prvky:
O Pro ochranu dat a zatizeni pfed neopravnénym piistupem.
e GPS (GNSS) a lokaliza¢ni technologie pro evidenci polohy diivi.
e Mezi standardni vystupy vSech foto-optickych technologii pro elektronicky piijem diivi
patii nasledujici vystupy:
O datum méfeni a evidenéni ¢islo méfené hrané,
O objem vyrobeného diivi v€etné jeho rozdéleni do tloustkovych stupnd,
O pocet sortimentil v hrani véetné jejich rozdéleni do tloustkovych stupnd,
(0]

GPS (GNSS) lokace a dalsi.

Pro dosazeni vySe uvedenych vystupt je vSak Casto potfebné zaddvat do aplikaci fadu dat
manuélné napt. minimalné jednu referencni hodnotu (nejcastéji délku hran¢), délku sortimentu,

druh dfeviny, kvalitu dfivi, pfepoctové koeficienty mezi plnometry a prostorovymi metry

a dalsi.
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Vyznamny pokrok v oblasti analyzy digitalni fotografie, zvySovani vypocetni kapacity,
vyvoj softwaru pro zpracovani obrazu, ptenos dat pies internet a mobilni sit¢ nasledné rozvoj
chytrych telefont, tabletl, notebooktll a pocitacti, dali pfedpoklad pro vytvofeni kompaktnich
foto-optickych méficich systémi (technologii), které mohou byt ¢asto pro volny trh i bezplatné.
S danymi systémy se dd, dosahnout 95% piesnosti objemu a 99% piesnosti poctu kusit ve

srovnani od standardniho manudlniho méfeni. Digitdlni fotografie pak také slouZzi, jako

kontrolni zdznam a je mozné ji archivovat.

Pro pfijem diivi pomoci digitalni fotografie tedy tzv. foto-optickou technologii, plati ve

vSech ptipadech ne€kolik zdsadnich podminek pro dosazeni maximalni pfesnosti:

e Objem se muze stanovit, jen pokud se se jedna o vyfezy stejnych délek, protoze se
eviduje jen Celni plocha hrani.

e Pro obraz je zapotiebi dostatecné svétlo, které se musi v piipadé nutnosti zajistit
s pomoci pfidavnych svétlomet nebo externiho blesku.

e Musi byt zajiitén bezpiekazkovy elni pohled na hrang. Celo hran& nesmi byt zaclonéno
stromy, porostem, nebo snéhem. Z tohoto diivodu by mély byt pouzivany také podklady
pod hrané, které zabrani kryti spodni hrany hrané od travy, sn¢hu, podrostu apod. Ty
jsou samoziejme Spatn¢ viditelné a musi byt u vS§ech programti manualné korigovany.
Vsechny podklady se do programii musi zadavat manualné.

e Siln¢ znecisténa a zastinéna cela hrani nebo nepravidelné hrané zhorSuji piesnost
vysledktl a nasledné musi byt ruéné korigovana.

e Prilehlé hrané nebo kulatina v pozadi je automaticky snimana a musi se provadét

manualni korekce obrazu.
3.4.1 Vyuzitelnost dostupnych technologii na ¢eské trhu

Jednim z prvnich systémil pro elektronicky pfijem dfivi na odvoznich mistech ,,Dralle-
Mobil“. Jedna se o mobilni néstavbu se stereo-kamerou a svétlometem na stfese automobilu
s ulozenym pocitacem v kufru automobilu. S ohledem na vysokou finan¢ni zaté¢z (bez

automobilu cca 30 tis. €) je tento systém zajimavy prevazné jen pro velké vlastniky lesi.

Nejrozsitenéjsi soucasné foto-optické technologie pro elektronicky pfijem diivi jsou
uvedeny v tabulce 5.
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Tab. 5: Nazvy technologii pro elektronicky piijem dfivi na odvoznim misté.

Nazev
technologie
Timbeter

Timbeter
Container

Timbeter Log
Counter

iFovea Pro

AFoRS APP

sScale

mScale
PolterMAX-
Smart

PolterMAX-
Tablet!

PolterMAX-
Server

LogStackPro

Trestima
Stack

Vyrobce

Timbeter

HQ

Treeva
GmbH

Scheller
Technology
GmbH

DRALLE
A/S

GDD-IT
GmbH

HD
LogSystems

Trestima
Oy

Zemeé

Estonsko

Némecko

Némecko

Dansko

Némecko

Dansko

Finsko

Mobilni
platforma
(0S)

Android,

10S

Android,

10S

Android

Android

Android

10S

Android

Webova
platforma

Timber
storage
module

FMS
(Forest
Managemen
t System)

AFoRS web
platform

DRALLE
webServer

PolterMAX
-Server

hdlogstack.
com

ne

https://timbeter.co
m/

https://fovea.eu/

https://www.afors
.de/

https://www.schel
ler.de/

https://www.drall
e.dk/sscale

https://www.drall
e.dk/mscale

https://poltermax.

comy/

https://www.hdlo

gsystems.com/pro
ducts/logstackpro

https://www.tresti
ma.cony/

Piiloha 1 — Stranka 18 z 44



Projekty Grantové sluzby LCR

ANALYZA ELEKTRONICKEHO PRIJMU DRIVI NA ODVOZNIM MISTE A VYBER OPTIMALNI DOSTUPNE
TECHNOLOGIE PRO POTREBY LCR, S. P.

Timbeter v. 3.0

Technologie Timbeter (v soucasné dob¢ ve verzi 3.0) je urcena pro foto-opticky elektronicky
prijem dfivi a je slozena z mobilni a webové aplikace. Timbeter nevyzaduje zadné specifické
zafizeni nebo vybaveni. Mobilni aplikaci pro kubirovani dfivi je mozné pouzivat na chytrém
telefonu nebo tabletu s nejméné 8Mpx fotoaparatem. Mobilni aplikaci lze pouzivat pro zatizeni
pouzivajici operacni systém Android i1i10S. Dodavatel preferuje Android pied iOS, kde
poskytuje vice funkci. Vysledné fotografie (obr. 1) a nasledné informace se shromazd'uji na
cloudovém ulozisti a pristupovat k nim Ize v rdmci webové aplikace. V té je mozné provadet
inventury, vytvaret zpravy, generovat data do formatu XLS a PDF, zobrazovat lokaci méteni
na mapé, popi. piidavat dal§i vlastni informace. Timbeter lze integrovat prostfednictvim

rozhrani API pro ucely interni firemni logistiky a podavani zprav.

301 22dar3 (265 ” f
(3112511 (268 (B0
209G S8 g i)

246967
273

B (2 \
23 BT o

723
) 29:2 |28.9 20.6 1254
202

22.21424
25

Obr. 1. Evidovana hran sreferencni linkou (Cervend c¢éra), tloustkami sortimentl

a obrysovou kiivkou

Vystupem méfeni je vypocitany objem v prostorovych metrech iplnometrech podle
zvoleného vzorce vcetné uvedeni poctu sortimentl v hrani a jejich rozdéleni do tlousték po
jednom centimetru (obr. 2). Referen¢ni hodnota je dand méfici ty¢i, nebo paskou o minimalni
délce jeden metr, nebo zadanim referen¢ni hodnoty do obrazu (napt. zmétena délka hrang).
U velkych hrani se dfivim lze pouZzit panoramatické foceni. Vypocet objemu v plnometrech

vychézi z automatizované vypocteného piepoctového koeficientu z kazdé jednotlivé nafocené
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hran¢ (plocha Cel/Ceptt kment vs. plocha cela hran€) nebo z ru¢né zadaného prepoctového

koeficientu.
ID 1783996 Diameter (cm) Log length Count
21cm 2.6m 1
User Cat S53, pavel.natov.cz@gmail.com 22 cm 2.6m 4
23cm 2.6m 8
Measuredon  2023-04-19 24 cm 26m 14
25¢cm 26m 18
Shipment number |1 26 cm 26m 16
i 27cm 26m 21
Measurement type Uncategorized - : 28cm 26m 18
29em 2.6m 23
Wood type | Oak .| 30cm 26m 16
3 cem 26m 14
Wood quality | Sawlog .| 32cm 26m 1
G 33cm 26m 6
Wood assortment | - : 34cm 26m b
' 35cm 26m 8
Log length | 2.6 m 36cm 2.6m 3
37cm 26m 3
Pile width - 38cm 26m 1
39cm 2.6m 2
Coefficient  0.6144 43 cm 26m 1
4 Average 28.7 cm 194 in total

Volume formula | Cylinder v
Referencesize 9.4m
Volume 33.05 m?

Logcount 194

Obr. 2. Vysledky méteni z webového rozhrani technologie Timbeter

Provozni naklady se odviji od po¢tu méfeni nebo mési¢niho ¢i rocniho pausalu plus dalsich

poskytovanych funkci — viz tabulka 6.

Piiloha 1 — Stranka 20 z 44



ANALYZA ELEKTRONICKEHO PRIJMU DRIVI NA ODVOZNIM MISTE A VYBER OPTIMALNI DOSTUPNE
TECHNOLOGIE PRO POTREBY LCR, S. P.

Tab. 6: Naklady na licenci Timbeter.

Pocet méreni Doba méreni / platnosti Cena
(ks) (mésice) © Poznamky

50 12 99.90

20 12 49.90

10 12 27,90

5 12 14,90
neomezene 1 195-975 1-3 zafizeni
neomezeneé 12 1950-9750 1-3 zafizeni

Graficko-uzivatelské rozhrani mobilni aplikace Timbeter bude soucasti zavére¢né zpravy
s podrobnym postupem pro zjist'ovand pozadovanych tidaji pro stanoveni objemu jednotlivych
hrani.
iFovea Pro

Celé uziti vcetné vsSech vypocti probihda na jednom chytrém telefonu nebo tabletu.
Technologie se sklada z mobilni aplikace, ktera pracuje v systému Android a 10S a webové

aplikace pfistupné libovolnym webovym prohlizecem.

P11 procesu méfeni mize byt zpracovano maximalné 35 obrazii na vysku nebo na $itku, coz
odpovida maximalni délce hrané cca 50 m (obr. 3a). Delsi hrané nad 40 m by se museli rozdélit
¢arou na dievé a vést jako dva samostatné vypocty. Mezi hlavni zasady pi1 fotografovani patii,
ze hran musi zabirat cca 85 % fotografie, kamera musi byt paralelné s hrani (kontrola nastaveni
Jje zajisténa), vzdalenost mezi fotografiemi by meéla byt konstantni, piekryti fotografii by meélo
byt alespoi 60 % (1. cca jeden metr do strany), maximalni vyska hrané 4,50 m (obr. 3b). Odstup
fotografa od hrané nehraje roli. Jestlize je prekryti jednotlivych fotografii pi1 spojeni piilis malé,
dostanete okamzité varovnou informaci a musi se zacit znovu. Pro piesné vysledky pocitaného
objemu musi byt obrazova rovina, pokud mozno rovnobézna s ¢elem hrané. Spravnost

obrazové roviny je indikovana zelenym ¢tvercem (spravn€) nebo cervenym ¢Etvercem
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(nespravn¢). Lokalizace mista méteni se uklada pres vestavény GPS (GNSS) modul pfistroje —

evidence je po synchronizaci ptfistupna pies webové rozhrani.

Optimum 3m
Max. 4,50m

Maximum 40m

more than 40m

£

4 7 ), T
sl ~ 2 f-\|-| .'.’h - - -
1st calculation 2nd calculation QLI_.DD]é J D A E %

Obr. 3a a 3b. Zasady pro snimani hran¢ technologii iFovea Pro

=y

Velké obrazovka tabletu se pfi méfeni lépe obsluhuje ajak pii fotografovani, tak pfi
prekontrolovani je lepsi tablet nez mobilni telefon. Nasledné zpracovani (upraveni obrysové
kiivky, vyrovnani poc¢tu kust) nasleduje na misté jednoduchym klikdnimi na obrysové body
nebo jejich pretahovanim. Objem dfivi v hranich je tak mozné méfit po jednotlivych kusech

nebo jako celek pres obrysovou kiivku (obr. 4).

Stejné jako u ostatnich technologii patii mezi standardy individualni konfigurace druhu
dfeviny, podklad hrani, ¢isla hrani, pfepoctového koeficientu mezi prostorovymi metry
a plnometry atd. Odpocet kiiry je konfigurovan automaticky pro jednotlivé dieviny ze strany
dodavatele. Jestlize jsou vysledky méteni dostate¢né, mohou se okamzité prevzit. Data jsou

prendsena do soubord XML nebo PDF (obr. 5).
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Obr. 4. Foto-optické snimani a vyhodnoceni v mobilni aplikaci iFovea Pro

(zdroj: https://www.fovea.eu/?language=en)

Dodavatel uvadi, Ze s fotografickym métenim se mlze za jednu hodinu zméfit a vypocitat
objem az 20 tis. kust s automatickou dokumentaci, zatimco ru¢né se spocita, pii stejném case,
okolo 1000 kusti sortimentt. iFovea Pro ptinasi foto-optické méfenti, které si vystaci bez spojenti
s dal$imi pocitaci nebo webovymi servery.

S dodate¢nymi funkcemi pro manudlni evidenci jednotlivych kmenti a jinymi programy ma
multifunkéni zatizeni k dispozici vedle fotografického méteni navigaci, digitdlni kameru, MDE

zafizeni, denik a samostatny mobilni telefon. Standardni odchylka kalkulace objemu je 2,4 %

a presnost po¢tu evidovanych kust 1 %.
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FOVER  Woodpile Export, 2019-06-06 14.57 17
Gager
Plots
Cuartty per strrogth cane scmper srength ches
hesdois E:_m :' .—:tm
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O O S )

Logs in plot o I ]
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Total scm FOVEA t & Qe
Total sem RVR {8
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Total woodpiles Total sem FOVEA

) B4 Total CBM gross
Total woodpiles 4 Total scm FOVEA

) Total CBM gross
Tota woodpiles Total serm FOVEA

olling 220515002 Total CBM gross

Tota woodpiles Total scm FOVEA

List of woodpiles (Total woodpiles: §)

96
97
96
97337190 5
39, 9.760677 (51° 37 46.1

Obr. 5. Vystup z piijmu diivi iFovea Pro
(zdroj: https://www.fovea.eu/downloads/FOVEA-PDF Export en.pdf)

Provozni naklady jsou uvedeny v tabulce 7.

Tab. 7: Naklady na licenci iFovea Pro.

Pocet méreni Doba méreni / platnosti Cena
Poznamky
(ks) (mésice) €
150 - 2799
1500 - 279 99
2500 - 399,99
AFoRS APP

Technickym vybavenim je chytry telefon nebo tablet s OS Android. Aby pracoval software
pro zpracovani obrazu piesné, musi se kamera kazdého zafizeni nechat kalibrovat firmou
Scheller. K vybaveni patii kufiik s méficimi ter¢i ve formatu 20x20 cm, které se upevni pomoci
bodaki v libovolném poiadi na hrain. Skiz tyto referenc¢ni terce, které jsou umisténé napevno,

Jje systém méné citlivy oproti ,,naklonénym* snimkiim. Zemépisné souiadnice odvozniho mista
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se mohou evidovat ptes funkci GPS (GNSS) v piistroji nebo manualn€ na oznamovaci karte. S
kombinaci s ,,Open Street Map* je mozné méfit nezaevidovanou odvozni cestu a zanést si ji do
mapy. Vypocet pro méteni diivi nasleduje bud’ — pfi dobrém mobilnim datovém spojeni na
webové platformé AFoRS nebo v laptopu v osobnim automobilu, ke kterému zaslete data pies
lokalni WLAN. Fotografie je mozné posilat i1 z jinych mist, potom se ale upousti od moznosti
vyhodnoceni dat v redlném Case, kdy je mozné okamzité piekontrolovat vérohodnost vysledkt

na miste.

Technologie je pro vice uzivatelti a mizete se pracovat s daty pro potieby dalsi osoby (napf.
objednavatel). Piedani dat z hrani nasleduje ptes servisni webovou platformu. Zakaznik nebo
fidi¢ tak mlZe dostat samostatnou oblast, kde si vyzvedne informace, nebo je mozné zaslat
protokol. Pfi vydani ve formétu PDF jsou standardné ptiloZeny sekce map a fotografie hrani.
Pro zajisténi diveéryhodnosti se miize obraz hran¢ vydat s uvedenim vysek po jednotlivych
sekcich. Maximalni odchylka mezi elektronickym a manudlnim méfenim je do vyse 5 %.

Ptesnost zalezi na peclivosti pii nastaveni obrysové kiivky (stejné€ jako u ostatnich systémi).

Vstupni cena za méfici set, zahrnujici vodoochranny a narazuvzdorny tablet, terce a icet na
weboveé platformé vyjde na 3 tis. €. V tom je zahrnuto vyhodnoceni 400 fotografii. Pokud jsou
vycéerpany, je mozné si dokoupit dalsi kvoty. Z toho jsou naklady pro FV Meclenburg-

Vorpommern pramérné od 20 cent/m’ (bez zohlednéni pienosného poéitace nebo PC).

Presnéjsi provozni ndklady dodavatel neuvadi.
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Obr. 6. Snimek celni plochy hran¢ v syst¢ému AFoRS. Pokud je obrysova kiivka Spatné

vytvofena (horni obrdzek), musi se upravit ruéné (dolni obrazek) (Zdroj: Hollerl 2012)
sScale™

sScale™ je foto-optickd technologie pro méteni Celni plochy hrani. Sklada se z dvojice
kamer, tii LED svétlometii a vypocetni jednotky. VSechny komponenty jsou integrovany
v kamerové skiini, ktera je instalovana na vozidle. Ovladani se provadi pomoci dotykové
obrazovky namontované uvnitt vozidla. Aby bylo mozné zachytit ¢elni plochu hran¢, vozidlo
projede kolem ni a sled obrazkl celni plochu hrané zaznamend. Z této obrazové sekvence je
odvozen polygonalni pribeh, ktery popisuje lic hran¢€ s vnéjSim obrysem. V dalSim kroku

vypoctu lze vypocitat celkovy objem hrané.

Technologie se sklddd ze dvou kamer s vysokym rozliSenim, tii LED svétlometi,
procesorové jednotky a antén pro GPS (GNSS) a GSM nainstalovanymi na stfeSe vozidla,

zatimco dotykova obrazovka pro ovladani je namontovana uvnitt vozidla.

Kolem hrané se dfivim se musi projet ve vzdalenosti, ktera zajisti, Ze na monitoru bude vidét
celd vySka hran¢ (minimdlni odstupova vzdalenost je 1,9 m). Pokud neni mozné zajistit
dostatecny odstup vozidla, mlze stat, ze hran nelze zméfit jako celek, protoze tthel kamery
nemiize pokryt celou vysku hrané. V tomto ptipadé 1ze hran rozd¢lit na horni a spodni ¢ast. Ty
se meti ve dvou samostatnych méficich trasach, coz vede k méfeni dvou samostatnych hrani se
diivim. Obé ¢asti hrané jsou uloZeny v systému samostatné a nelze je sloucit do jednoho méteni

(obr. 7).

@o & ’
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Obr. 7. Polygonalni prib¢h délené hrané (Zdroj: Manual for sScale)
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Rozsah meéfeni je omezen maximalni dobou pofizeni jednotlivych snimk podle
jednotlivych verzi systémd, tj. do 60 s nebo do 120 s. Celni plocha hrané se poéita a uklada

s rozliSenim + 0,1 cm?. Vysledek se zobrazuje s rozliSenim 0,01 m?.

Mezi dal$i pozadavky pii métfeni hrani patii, mimo jiz uvedenych pozadavkil v Gvodu této

Zpravy:

e Tvar hrdné musi mit priibéh stejnostranné¢ho lichob&znikového tvaru a a p mezi 25 az
89°, minimalni vyskou hran€¢ 1 m a minimalni Sitkou hran¢ 2 m.

o Orientace hrané se diivim Cely/Cepy k draze, ze které je provadéno méfeni.

e Zajisténi prostoru, aby automobil mohl projet pied Celem hrané ve vzdalenosti
odpovidajici primérné vySce hrang.

o Tloustka sortimentu minimalné 7 cm.

o Cerstvé sortimenty bez zabarveni povétrnostnimi vlivy na &elech (méla by byt pfitomna
typové specificka konec¢na barva dreva).

e Z&dna dal§i hran se difivim v zorném poli v pozadi.

e Vedle sebe ulozené hrané musi byt od sebe jasné oddélitelné. Mezi jednotlivymi
hranémi je zddouci vzdalenost 2 m.

e Ditivi by mé€lo byt zarovnané (odchylka pfednich ploch od stfedni irovné ne vétsi nez +
30 cm).

e Ukladani diivi do hrani provadét o stejné délce tak, aby vznikla hladka, pfiblizné svisla
Celni plocha, ktera probiha rovng, bez kiivek a ohybti (maximalni zakiiveni ¢ela hrané

0,1 m / bézny metr).

Po analyze obrazki je tieba polygonalni prabéh ptizplisobit vnéjSimu obrysu plochy cela
hrané a zadat dal$i administrativni udaje. Vysledky méfeni jsou poté uloZeny v systému
a preneseny na samostatny webovy server sScale. Po pfenosu nelze provést zmény méteni

v systému ani na serveru. Pfesnost systému uvadi vyrobce £ 3 %.

Technologie poskytuje pln¢ automaticka rozhrani pro export dat (API), takze je mozné
dodavat tidaje o métenych hranich a udaje o poloze ptimo do vlastniho systému a CMS nebo

ERP systému potencialnich zakaznikd.
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Provozni naklady dodavatel neuvadi a budou vychazet pravdépodobné z individualnich

smluvnich podminek.
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mScale v. 2.4.9

mScale (aktualné ve verzi 2.4.9) je mobilni aplikace firmy DRALLE pro Android pro sbér
dat o vyrobeném surovém diivi na odvoznich mistech nebo 1 na lokalité paiez. Ru¢né zadana
data ziskana v lese (v¢. vysky jednotlivych sekei v hrani nebo vzorek pro tloustku sortimentu
— viz obr. 8), pomoci mobilniho zaiizeni, Ize nasledné zpracovat pies webovy server Dralle
a pouzit ve spojeni s procesni logistikou. Systém zaznamenava data, ktera jsou meéiena nebo
shromazd’ovana digitalné, a provadi vypoéty objemu. Funkce GPS (GNSS) mobilniho zatizeni
dokumentuje polohu. Na zakladé barevnych panoramatickych fotografii potizenych uzivatelem

lze pomoci fotooptickych prostiedkii uréit pocet sortiment v méfené hrani.

Rucné lze zadavat 1 parametry jednotlivych vyiezii nebo surovych kmeni pro nasledny
vypocet objemu.

Polter Polter

d

speech recognaion specch recogntion powech recogniton somech fecognd on

Obr. 8. Zaznam vysek po sekcich a vzorki tlousték

Hardwarovymi pozadavky je chytry telefon nebo tablet s opera¢nim systémem Android
(verze 7.0 nebo vyssi), s fotoaparatem a funkci GPS (GNSS). mScale neméfi data tykajici se
délky nebo objemu; pouze piijima a digitalizuje data shromazdéna ruéné v uzivatelském
rozhrani. Uzivatel je odpovédny za spravné urceni a ulozeni idaji o hrani nebo jednotlivych
kmenech. Uzivatel piebira plnou odpovédnost za data slouzici jako zaklad pro vSechny vypoéty

poskytované pro mScale.

Provozni naklady jsou uvedeny v tabulce 8.
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Tab. 8: Naklady na licenci mScale.

Doba méreni /

Pocet méreni : Cena
platnosti Poznimky
() (mésice) ©
bez limitu 4 1.000 jen pilotni testovani
<2.500 m’® . 500 €/rok
>2.500 m* 0,08 €/m’

PolterMAX-Smart / Tablet / Server
Technologie je nabizena ve tfech variantach:

e Poiizovani snimkid mobilnim telefonem. Zaznam o hrani je zasilan pomoci chytrého
telefonu pres aplikaci typu ,,Messenger ““ ke zpracovani a vysledky jsou zpracovatelem
zasilany zpét. Vyhodnoceni dat je tak centralni. Nezbytnou funkci telefonu je pouze
panoramaticka funkce pro foceni a aplikace typu Messenger (napi. WhatsApp). Toto
feSeni je doporucovano pro drobné vlastniky s malym objemem tézby.

e Mobilni aplikace do tabletu, kdy se v tabletu poiizuji fotografie a zaroven dochézi
k jejich zpracovani.

e Mobilni aplikace pro terénni notebooky a stolni pocitace. Fotografie jsou poiizeny

fotoaparatem a nasledné zpracovany v pocitaci.
Meéfitko délky se vyznacuje na hrani a mélo by mit délku alespon 3/4 hrané.

Z aplikace jsou poskytnuty informace o prostorovém objemu hrané, skute¢ném objemu
hrané (objem podvali aplikace pocita z jejich poctu a tloustky objemu vyiezi), Cetnosti

sortimenti po tloustkovych tiidach.

Ceny za analyzu obrazu jsou odstupiiovany dle rozsahu hodnoceni, ale jejich piesnou vysi

dodavatel neuvadi.
LogStackPro

LogStackPro je mobilni aplikace pro meéieni objemu hrani, které umoziuje méiit 1 bez

pouziti referen¢nich rozméri (délka a vyska). Vybavenim pro vyuziti aplikace je iPad PRO
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s vestavénym skenerem a technologii LIDAR. Pokud ma zafizeni internetové pfipojeni v lese,
lze zpravu nahrat do cloudu a je pfistupna zicastnénym strandm ihned po dokonceni zpravy.
Pokud zafizeni nemd pfipojeni k internetu, kde se provadélo méfeni, tak zprava se ulozi do

zafizeni a lze ji nahrat pozd¢ji. Chyba se pohybuje v rozpéti + 3 procenta.
Provozni nédklady dodavatel vefejné neuvadi.
Trestima Stack v. 2.326

Technologie (v soucasné verzi 2.326) je, stejn¢ jako predchozi, urcena k vypoctu objemu
hrani s vyslednym uvedenim rozméru hrané€, poc¢tu sortimenti v hrani s jejich rozdélenim do
objemovych tfid, vypoCtem objemu hrané, stanovenim piepoctového koeficientu mezi
prostorovymi metry a plnometry v¢. lokalizace hran€ v terénu. Zakladnim vybavenim pro

méteni hrani je chytry telefon nebo tablet a referenéni métidlo.

Provozni naklady dodavatel vetejn¢ neuvadi.

3.4.2 Soupis vybaveni potFebného pro aplikaci vybranych technologii a vy¢isleni

investi¢nich a provoznich nakladi

Souhrnny piehled je uveden v tabulce 9.

Piiloha 1 — Stranka 31 z 44



Hodnocené polozky

Vybaveni EDV hardware
Dodatec¢né
vybaveni

Naklady Jednorazové
Rocni
Pribézné

Moznosti Prostorové

vyhodnoceni metry
Kusy
Plnometry
Tloustkové
tiidy

Zemépisné

soui'adnice

Presnost Poéty

TIMBETER iFovea AFoRS APP
Smartphone  / Smartphone/iPh = Smartphone /
tablet one/iPad tablet
s fotoaparatem
o rozliseni
8Mpx
Svinovaci metr Svinovaci metr Sada ter¢t
200 € 200 € 3.000 € tablet do
terénu; sada
teréa.
1.950 —9.750 € Zadné
podle poétu
zaiizeni
2-3 €/foto 0.16 €/foto 0.20 €/m?
Ano Ano Ano
Ano Ano Ano
Ano Ano Ano
Ano Ano Ano
Ano Ano Ano
99 % 99 %

sScale

Nosny
(terénni)
automobil

s nosi¢em pro
mefici
zafizeni,
snimaci
kamery.
osvétleni,
pocita¢

~

Zadné

Ano

Ano
Ano
Ano

Ano

mScale PolterMAX
-Smart
Smartphone /| Smartphone /
tablet tablet
Svinovaci metr,
meéfici lat’
200 € 200 €
500 €
0.08 €/m? pti
piekroceni
limitu 2,500
m’/rok
Ano Ano
Ano Ano
Ano Ano
Ne Ano
Ano Ano

LogStackP
ro

iPad PRO

s vestavénym
skenerem
LIDAR

Zadné

4.800 €

0.25-0.30
€/m3

Ano

Ano
Ano
Ano

Ano

Trestima
Stack

Smartphone /
tablet

Meéritka

200 €

1.5 €/vzorek

Ano

Ano
Ano
Ano

Ano
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Casova
narocnost
méreni

Objemy
Venkovni
snimkovani/méf
eni

Pienos dat

Nasledné
zpracovani

Vypocet

Meéfeni
referen¢ni délky
nebo vysky
hrané

Na miste /
Cloudové
ulozisté

Na misté

<1 min

na misté

97.6 %
délky

Meéreni
hrané

Na misté

Na misté

<1 min

na misté

>95%

Zavé$eni ter¢l

WLAN k
laptopu  nebo
mobilni spojeni
k servisni
platformé
Externi
zpracovani

<2 min

Online (na prani
na misté)

>97 %

Pojezdem
vozu

Meéieni  délky,
méieni vysek po
sekcich, méfeni
tlousteék
sortimentl
vybérové

Na misté

<1 min

96.5 %

Messenger

WhatsApp

Externi
zpracovani

97 %
Zadné

Na misté
Cloudové
uloziste

Na misté

<1 min

na misté

95.5 %
Zavésovani
méiitek (min
1x): nebo dle
rozdéleni
hrani do po¢tu
obrazii

Na misté /
Cloudové
ulozisté

Na misté

5 s/m?

na misté
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3.5 Vhodné technologie pro prijem drivi na OM

Z aktualné sledovanych technologii 1ze povaZovat za pouZitelné pro lesni hospodaistvi CR
aplikace TIMBETER, iFOVEA a LogStackPro. Hlavni prioritou je v této chvili moznost
»mistnitho* vyhodnoceni dat na odvoznim misté, minimalizace datovych vstupt a technicka
narocnost na elektronické ¢i jiné vybaveni. Za sekundarni pohled povazujeme ochotu
poskytovatelti aplikaci k jednéni, a na zéklad¢ téchto podkladu se také iIFOVEA stdva méné
vhodnym potencialnim partnerem. Tento pohled je ale povazovén za sekundarni, nebot’ se miize
ménit v Case v zavislosti na personalnim osazeni spolecnosti. S ohledem na vySe uvedené
skute¢nosti, a v ptipadé zajmu LCR, s.p., upfednostiiujeme dalii analyzu piijmu diivi na

odvoznim misté u syst¢émt TIMBETER a LogStackPro.

4 MOZNOSTI SLEDOVANI A KONTROLY TOKU DREVNI SUROVINY

MEZI LOKALITAMI P-OM

4.1 Analyza dostupnych softwarovych reSeni P-OM

V ramci projektu byla také provedena analyza dostupnych technologii vyuzivajicich

standard StanForD 2010 pro sledovéani a kontrolu toku vyrobeného surového diivi mezi

lokalitami P a OM v realném case.

Analyza byla provadéna dle jednotlivych vyrobct softwarovych feSeni s ohledem na vyse
uvedené (kapitola 3.2) déleni softwaru do tfech zdkladnich skupin (VP — vyrobné-planovaci
software, VE — vyrobné-eviden¢ni software, VL. — vyrobné-logisticky software). Ve vétSing

pripadi se u dodavatell feseni zaroven jednd 1 o vyrobce harvestort a vyvazecich traktort.
Softwarové reSeni firmy John Deere

e VP — TimberOffice,
e VE — TimberMatic™, TimberMatic ™ Maps
e VL — TimberManager™

Softwarové reSeni firmy Komatsu

e VP - MaxiXT, MaxiVision
Ptiloha 1 — Stranka 34 z 44



ANALYZA ELEKTRONICKEHO PRIJMU DRIVI NA ODVOZNIM MISTE A VYBER OPTIMALNI DOSTUPNE
TECHNOLOGIE PRO POTREBY LCR, S. P.

e VE —MaxiXT
e VL —MaxiFleet

Softwarové reSeni firmy Rottne a Dasa

e VP — Dasa Forester Office (Fw)
e VE — Dasa H(F) 60, 70; Dasa Geolnfo
e VL —Dasa Fleet F

Softwarové FeSeni firmy Ponsse

e VP —Opti Office
e VE-Opti5G (8)
e VL —Ponsse Manager

V piipadé pozadavku, aby celd vyroba surového diivi probihala v redlném case pod plnou

kontrolou (tzv. real-time management), je nutné vyuzivat vSechny tii softwarové skupiny.
4.2 Vybér vhodného softwarového reSeni P-OM

S ohledem na otevienost datované standardu StanForD 2010 existuji dva mozné scénate

pro nasazeni této technologie do vyroby.

1) VyuzZiti softwarového feSeni dodavatele harvestori a vyvazecich traktorti (John Deere,
Komatsu, Ponsse) nebo vyuziti softwarového feSeni dodavatele softwarovych produktii
(Dasa — Rottne)

2) Navrh a vytvofeni vlastniho softwarového feseni (bez zavislosti na znacce stroje)

Po tivodni analyze se jevi jako nejrobustnéjsi a nejvhodnéjsi technologické feseni (systém)
firmy John Deere, ktera je v soucasné dob¢ v tomto sméru nejvice progresivni a nabizi na trhu
nejmoderné;jsi systém pro real-time planovani a sledovani vyroby surového drivi.

Na prikladu jejich softwarového baliku lze demonstrovat technologicky postup zadani,
pribéhu a sledovani celého procesu vyroby surového diivi.

Jeji feSeni zahrnuje tyto softwarové produkty:

Vyrobné-planovaci software:
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1) TimberOffice
2) TimberManager™ webovy (cloudovy) portal, ktery poskytuje pfistup k vyrobnim datim

v realném Case a umoziuje planovani operaci z kancelaiské urovné.
Vyrobné-evidencni software:

1) TimberMatic™
2) TimberMatic ™ Maps

Vyrobné-logisticky software
1) TimberManager ™

Systém (technologie) funguje tak, Ze vyrobné-evidenéni software TimberMatic™ a software
informaci. Data jsou nasledné zasilana prostfednictvim mobilni sit€¢ do vyrobné-planovaciho
cloudového softwaru TimberManager™, kde méa vlastnik k dispozici zabezpecené datové
ulozisté. Ulozisté dat umoziiuje jejich sdileni mezi jednotlivymi stroji (harvestor a vyvazeci
traktor) a pfistup k informacim v redlném cCase prostiednictvim vyrobné-planovaciho softwaru

(webového portalu) TimberManager™ a vyrobné-logistického softwaru TimberMatic™ Maps.

Ve vyse uvedeném pripad¢ (znazornéném na obrazku 9) se jednd o scénar 1, tedy uzaviené

feSeni konkrétniho vyrobce a dodavatele harvestort spolec¢nosti John Deere.
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Obr. 9. Vizualizace scénéfe 1 na produktu spole¢nosti John Deere

V ptipadé, ze by vznikl pozadavek na nezavislost na konkrétnim dodavateli (scénaft 2) je
mozné vyuzit vySe uvedeny model (scénaf 1) jako zaklad a vytvofit softwarové feseni tzv. na
miru tedy na zakdzku. Toto je mozné i s ohledem na skutecnost, Ze vSichni vyrobci harvestort

akceptuji mezindrodni komunikacéni standard pro tézebn¢ dopravni stroje StanForD 2010.

Samotny vyvoj na miru by vyzadoval podrobnou analyzu potieb LCR, s.p. a zhodnoceni

vyhod a nevyhod vlastniho feSeni oproti komeré¢nim aplikacim dodavatelli harvestora.

Vyvoj softwaru na miru je komplexni proces, ktery zahrnuje vice fazi a ukond. Vyvoj
softwaru na miru tedy neni pouze samotné programovani pozadovaného softwaru nebo webové
aplikace. V ptipad¢ pozadavku na vyvoj vlastniho softwaru na miru lze navrhnout nésledujici

rozdéleni do jednotlivych fazi:

o Sbér a specifikace pozadavki
O Zpravidla prvni faze vyvoje softwaru na miru. V této fazi probiha konzultace
se zadavatelem softwaru, kdy se vyvojati seznamuji s business procesy, které

ve firm¢ zadavatele probihaji a které ma vyvinuty software na miru pokryvat.
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Vysledkem této faze je technickda dokumentace obsahujici co nejpiesnéjsi

Specifikaci poZzadavku na software.

e UrcCeni ceny
O Vyvoj softwaru na miru mize piedstavovat relativné nakladnou zalezitost,
ale urcit jeho pfesnou cenu neni lehké. Cena vyvoje softwaru na miru zavisi

na mnoha faktorech. Nékdy Ize cenu urc€it jiz po specifikaci poZadavki na

software, n¢kdy je vSak nutné provést dalsi analyzy a navrhnout konkrétni
feSeni softwaru na miru. Samotny vyvoj softwaru na miru neni levny a ¢asto
je nutné pocitat také s dalSimi naklady na provoz apodporu takového
softwaru.

e Navrh architektury a celkového feseni

O Po dostate¢né analyze, specifikaci a zdokumentovan pozadavki na vyvoj, je

mozné piistoupit k navrhové fazi. V této fazi je definovano, jak ma byt
vyvijeny software realizovan, jakou mé mit architekturu, jaké bude obsahovat
softwarové komponenty a jak budou tyto komponenty pokryvat jednotlivé
pozadavky na software a jak budou ptipadné spolu komunikovat. Vysledkem
této faze vyvoje je zpravidla také dokumentace, ktera bude slouZit jako
podklad pro samotnou implementaci.

e Implementace

O Poté, co jsou vyjasnény poZadavky na software a je navrzena architektura

softwaru, 1ze ptistoupit k implementaci. Implementacéni faze ale zdaleka neni
pouze o programovani navrZzené aplikace nebo systému. Je nutné zabyvat se
idalSimi castmi této faze vyvoje softwaru na miru jako testovani
a verifikace softwaru, uchovavani a sdileni zdrojového kodu softwaru,
konfigurace vyvojového prostiedi a dalsi.

o Deployment (Nasazeni)

O Po dikladném otestovani hotového softwaru je nasazen do ostrého provozu.
Po této fazi vSak vyvoj softwaru na miru nekonc¢i. Je nutné software dale
provozovat, podporovat jeho uzivatele pfipadné administratory a také jej
dale rozSifovat o dalSi poZzadované funkcionality, které¢ jest¢ software
neobsahuje.
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e Provoz a podpora

O

V ramei vyvoje softwaru je software nasledné také provozovan. V pripadé,
ze software je implementovan jako napiiklad webova aplikace, jsou kladeny
dalsi netrivialni pozadavky na jeho provoz a na béhové prostiedi, ve kterém
je provozovan. Vzdy je vhodné a doporucené na provozu softwaru dale
spolupracovat s dodavatelem daného softwaru. Software na miru je jedine¢na
a specificka sluzba/produkt a nejlepsi zkusenosti a nejlepsi znalosti tohoto
softwaru ma prave jeho dodavatel, ktery jej na miru vyvinul.

e Rozsifeni a dalsi vyvoj softwaru

(]

I po tom, co je vyvinuty software nasazen do ostrého provozu, dochazi ¢asto
ke zméné pozadavki zakaznika na software. Firma, ¢1 podnikani v ¢ase roste
arozsiiuje se a s tim se také méni jeji podnikové procesy, které pokryva
software na miru. Software musi tedy byt jiz piedem navrzen tak, aby byl
dlouhodobé udrzitelny a aby jej bylo mozné pozdéji co nejjednoduseji rozsifit
o dalsi potiebné funkce.

Vyse uvedené je nezbytné zhodnotit a rozhodnout se, zdali je feSeni tzv. na miru piinosné.

Tabulka 10 porovnava vyhody a nevyhody mezi scénaii 1 a 2.

Riziko

Kvalifikovany
tym

W

Cas
Cena

Provozni
niklady / cena

Scénar 1 Na miru — scénai' 2

Otestovany a osvédceny Novy produkt nese vétsi riziko.

produkt.
Nejsou potiebni odbornici na Potiebné zna¢né odborné znalosti v
analyzu, navrh a vyvoj softwaru. oblasti analyzy, navrhu a vyvoje.

Je potieba vice ¢asu na dokonceni,

Minimalni ¢as na implementaci. . ) o .
analyzy, design a vyvoj (v praméru

Postac¢uje nékolik dni ¢1 tydn.

1-3 roky).
Uvodni naklafly !sou relativné Uvodni néklady jsou vy
nizké.
T V zavislosti na povaze softwaru

a jeho komplikovanosti. Investice
muze byt pravidelna podle nutnosti
programovani novych funkcionalit.

feseni. Provozni naklady nese
poskytovatel softwaru. Cena za
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balickové feseni se plati
jednorazové, mési¢né nebo roéné.

Pozadavky Nemusi spliiovat vSechny NavrzZen tak, aby vyhovél viech
a funkce pozadavky. pozadavkim.
Zalezi od dodavatele. Vétsina Podpora a $koleni jsou k dispozici
Podpora dodavatel poskytuje rozsahlé prostiednictvim projektového
formy podpory a skoleni. tymu.
Ocekava se vysoce kvalitni Kvalita dokumentace zavisi na
Dokumentace a prehledna dokumentace k schopnosti konkrétnich ¢lent
pouzivani softwaru. projektového tymu.
Flexibilita Dalsi souvisejici aplikace jsou  Dalsi aplikace musi byt vyvinuté na
obvykle snadno dostupné. zakazku.
Zastarivani Vylep.svem a aktufihzace Jsou Vylepseni musi byt vyvinuté na
zajistovany vyrobcem. zakazku.
Maietek Neni v majetku vasi firmy, ale Je v majetku firmy a mizZe zvysit
] naklady na néj s1 miizete uplatnit. hodnotu podniku.

5 MOZNOSTI KONTROLY EXPEDICE DREVNI SUROVINY Z

ODVOZNIHO MISTA

Expedice diivi z odvozniho mista navazuje na soustiedovani diivi a piijem diivi. Pro

efektivni fungovani aktualniho stavu/toku vyrobeného diivi by musel byt zajisténo sledovani

toku vyrobeného diivi na OM, s moznostmi feSeni uvedenymi v piedchozi kapitole. Potieby

digitalizace expedice vyrobeného diivi z odvozniho mista vychazi z minimalnich pozadavki,

shrutych do nasledujiciho schématu v uvedené hierarchii (obr. 10).

1.

Priubézné zajisténi aktualnich vstupnich dat z piijmu diivi na odvoznim misté, s garanci
jejich transparentnosti v navaznosti na kapitolu 4.

Predani informaci o misté expedice (odvoznim mistu) na zakladé integrovanych map ve
vybrané nebo vlastni softwarové aplikaci.

Specifikace piepravovaného materialu a limitovaného objemu diivi ur¢eného k expedici.
Generovani vystupt pro expedici (dodaci list), pro ucetnictvi, tj. evidenci skladového
hospodaistvi a kontrolni ucely, tj;. automatizovany pienos zpravy o expedici
a fotograficky zaznam do stanoveného tlozisté.
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ODVOZNI MISTO
e A
Vstupni data
Evidovany objem soustied’ovaného dfivi a struktura vyroby dle vystupii ze softwarového
feSeni P-OM (viz kapitola 4)

e 4
e ™
Definice mista expedice
Integrované mapy v aplikaci
\. J
P p

Specifikace expedice
Vyroba a objem dfivi uréeny k expedici
\. /
4 SN
Generované vystupy
Dodaci list v€. identifikace pfepravce / aktualizace skladové zasoby na OM s vazbou na
ucetni rozhrani — skladové zasoby / automatizovany pienos zpravy / fotograficky zaznam

\. J

Obr. 10. Zjednodusené hierarchické schéma pozadavki spojenych s expedici diivi z OM
Expedice vyrobeného diivi navazuje na dvé otazky:

e Vyuzivat softwarové produkty uvedené na trh nebo software vytvoieny ,,na miru“?
¢ Mz¢la by byt zajisténa integrace softwarového feseni ,,P-OM* a , expedice z OM“ do
jednoho softwarového feseni nebo se mize jednat o dva produkty, mezi kterymi
budou predavana pozadovana data?
V soucasné dobé trh nabizi aplikace pro transport (napi. FrachtGO) v riznych stupnich
uplatnitelnosti, se kterymi se meéni 1vySe uzivatelské ceny. Nevyhodou je minimalni
pravdépodobnost zapracovani vnitropodnikovych pozadavki do daného softwaru; mozna

nadbytecnost nékterych funkci ¢ riziko uniku informaci pies poskytovatele danych produkti.

Piiloha 1 — Stranka 41 z 44



Projekty Grantové sluzby LCR

ANALYZA ELEKTRONICKEHO PRIJMU DRIVI NA ODVOZNIM MISTE A VYBER OPTIMALNI DOSTUPNE
TECHNOLOGIE PRO POTREBY LCR, S. P.

6 TECHNICKO-ORGANIZACNI POZADAVKY NA POSTUPY RESENI

PROJEKTU

e S ohledem na piani garanta budou vystupy projektu rozsifeny o metodiku sledovani
toku vyrobeného a elektronicky (digitalné ¢i1 strojové) evidovaného diivi z lokality
paiez na odvozni misto a o expedici diivi z odvozniho mista.

e Pozadujeme piistup do novych harvestorii Jo/n Deere podniku LCR, s.p., pokud jsou
vybaveny vyrobné-planovacimi softwary TimberMatic™ Maps.

e S ohledem piedchozi piani garanta, pozadujeme prodlouzeni feSeni projektu do 30.
11. 2024. Pozadavky na zménu rozpoc¢tu s piipadnym prodlouzenim projektu nejsou
kladeny.

¢ S ohledem na sledovani toku vyrobeného diivi (dle prvniho bodu), vznasime dotaz,
zda je zajem pokracovat v analyzach piesnosti jednotlivych aplikaci pro piijem diivi
aplikovatelnych na nasem trhu, nebo lze povazovat za dostacujici pouze metodicky

postup u aplikaci pouzitelnych na nasem trhu?
7 VYUZITI FINANCNICH PROSTREDKU

Vysledky hospodaieni l1ze poskytnout, s ohledem na termin odevzdani zpravy, ke dni
26.09.2023 — viz tabulka 11. V ramei fesitelského tymu nedoslo ke zménam a osobni naklady
byly vyplaceny stavajicim ¢lentim resitelského tymu. Druhou vyznamnou polozkou je material.
41 tis. K¢ bylo pouzito na nakup techniky pro foto-opticky piijem diivi, tj. iPad, mobilni telefon,
tablet; 16 tis. K¢ bylo pouzito na osobni ochranné pracovni pomtcky do terénu. Cestovni
vylohy byly vyuzity vyhradné na vnitrostatni dopravu do mist méfeni nebo na cesty do
organizaci ke konzultacim k fesené tématice (Merimex s.r.0., CLA Trutnov apod.). Pievod rezii

je standardné provadén s koncem ucetniho obdobi.

Rok 2023
Polozka Vyuzité prostiedky Plan
(tis. K¢&)
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Osobni niklady v¢. odvodi zaméstnavatele
Sluzby

Material

Cestovni vylohy

Rezie CZU v Praze

Celkové naklady bez DPH

8 ZAVER

Hlavnim cilem projektu je analyza dostupnych technologii pro elektronicky piijem diivi na
odvoznim misté a vybér vhodné z nich, ktera by odpovidala platné legislativé a programovému
vybaveni zadavatele projektu. Reseni projektu bylo dosud aktualné zaméieno na soupis danych
systémi na trhu ajejich technické a technologické narocnosti, testovaci meéieni vcCetné
komunikace s dodavateli ¢1 spravel danych systémi. Po prvotnim prizkumu trhu a komunikaci
s dodavateli systému, navrhuje fesitelsky tym zameéiit dalsi analyzu na systém TIMBETER

a LogStackPro.

Na zékladé pozadavku garanta projektu byly cile projektu rozsifeny o potiebu tzv.
digitalizované dodavkové akce diivi vyrobeného harvestory a nasledného kontinualniho
sledovéani této vyroby vcetné toku vyrobeného surového diivi z lokality P na lokalitu OM
s vyuzitim nového standardu pro komunikaci mezi pocita¢i tézebné-dopravnich stroji

»StanForD 2010“. Na zakladé toho byly vyuzity vefejné piistupné vystupy zakladatele tohoto

systému, tj. vyzkumného ustavu Skogforsk, o zpisobu evidence dat v jednotlivych souborech
vyrobné-eviden¢nich softwari a vyuzitelnosti vyrobné-planovacich a vyrobné-logistickych
softwari. Oslovena byla pro tyto ucely firma Merimex s.r.o0., ktera je nejvétsim dodavatelem
harvestorti a vyvazecich technologii v CR, a ktera nam poskytla pro plnéni uikoli softwary v¢.
docasného piistupu k TimberMatic™ Maps. Z piistupnych dat bylo zahajeno rozpracovani
a analyza dostupnych softwarovych feseni pro sledovani a digitalizaci vyroby harvestorovou
technologii pii pni az po expedici vyrobeného diivi z odvozniho mista. V souc¢asné dobé jsou
1 v tom piipadé dokumentovany softwarova feSeni na trhu. Planovanymi vysledky do zavére¢né
zpravy je soupis vyuzitelnosti soucasnych softwarovych moznosti a navrh algoritmu, jako

podkladu pro vytvoreni vlastniho softwarového nastroje. S ohledem na ¢asovy rozsah projektu
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a finanéni moznosti nemlze byt soucdsti vysledky tohoto projektu vytvoreni samotného

softwaru pro potieby LCR, s.p.
9 PRILOHY

Piiloha 2: Aktudlni koncept pro nastaveni a poskytnuti jedine¢né identity

(identifikace) pri vyrobé surového drivi harvestorovym uzlem.

Priloha 3: Ukazka rozdilu datového standardu StanForD Classic a
StanForD 2010 na souborech *.APT, *.0OIN, *.SPI a *.PIN (instrukce pro

druhovani drivi zahrnujici ,,cenovou matici pro vyrabény sortiment).

Priloha 4: Ukazka XML vystupu ze souboru *.HPR, ktery slouZi jako zdroj

dat pro zpravy o vyrobé v novém standardu StanForD 2010.

Piiloha 1 — Stranka 44 z 44



Priloha 2: Aktualni koncept pro nastaveni a poskytnuti jedine¢né identity (identifikace)

pri vyrobé surového diivi harvestorovym uzlem.

IDENTIFIKACE (IDENTIFICATION) .....coviiiiisieeieieeeieiesie sttt se e ssessasneeneeneas 1
KIEE (K@Y ) ettt ettt et ettt et et e et e st e enb e e beesabeebeesabeenseesnneenne 1
UZIVALEISKE ID (USEFIA) ..ottt 5
Sprava (administrace) *.PIN a *.SPI souborii pro druhovani difivi.........c.cccceevevieniencieenneenen. 6

IDENTIFIKACE (IDENTIFICATION)

Jedine¢na identifikace (identita) riznych objekti, jako je stroj (harvestor), vyrobek (sortiment),

vyrobni blok (porost), dfevina, kmen atd., byla v ptiivodnim standardu StanForD Classic jeho

slabou strankou. To je ¢asteéné zavislé na skutecnosti, ze si nikdo nedokazal predstavit, jak a
do jaké miry budou harvestory a vyvazeci traktory integrovany do jinych informacnich
systémd, kdyz byl koncem 80. let 20. stoleti tento standard navrhovan.
Pivodni (staré) identifikacni proménné 1ze rozdélit do dvou v odlisnych skupin. Proménné byly
nasledujici:

- Nastaveni podle stroje (var270 t3, var306 tl, varl21 t6).

- Nastavené organizaci (firmou) provadéjici vyrobu (var21 tl a varl21 t2).

Bylo rozhodnuto, ze ve StanForD 2010 budou definovany nasledujici dva nové koncepty

identity:

- Kii€ (Key) je vzdy nastaven automaticky v harvestoru
- Uzivatelské ID (Userld) je nastaveno uzivatelem udaji (firma provad¢jici/zadavajici

vyrobu, operator, vlastnik stroje apod.).
Kli¢ (Key)

Kli¢ je v harvestoru vzdy nastaven a generovan automaticky. Nikdy jej nesmi generovat

organizace provadéjici vyrobu, operator, vlastnik stroje ani Zadny jiny uZivatel.

Kli¢ je obvykle pritbézné Cislo, které se pouzije pro porost, kmen a sortiment (srovnatelné se

sortimenty a kmeny v soucasném *.PRI). Kazdy harvestor, operator, sortiment, skupina dievin,
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porost, dodavkova akce a naklad maji mit rovnéz jedine¢ny kli€. Kli€¢ pro kmeny, uloZeni na
VM, ulozZeni na OM, operatora, sortimenty a skupiny dfevin musi byt jedine¢né pro kazdy stroj

a nikdy se neresetuji, zatimco kli€ pro vyrobeny sortiment se resetuje pro kazdy kmen.

Je tedy zapotiebi jedinecny kli¢ harvestoru (stroje), zaloZeny na néjakém druhu pocitacového
identifikatoru. Kli¢ stroje musi byt globalné jedinecny identifikator (GUID). Muze tedy
n¢jakym zplsobem obsahovat naptiklad ¢islo podvozku a vyrobce. Kli¢ stroje musi byt pevné
zakodovan vyrobcem. Obvykle by se mél ménit, pokud se naptiklad vyméni pamét'ové jednotky
pocitace pro odkup, protoze pocita¢ musi uchovévat historické udaje, naptiklad predchozi
objekt vyroby nebo kli¢ kmene. VSimnéte si, ze v samotném systému Windows existuje

podpora pro generovani GUID.

Urc¢ita kombinace klict musi byt vzdy jedine¢na (naptiklad stroj - kmen - protokol). VSechny
kmeny ze vSech harvestorti pak budou mit jedine¢né ID. Celkova produkce vSech harvestori
by pak mize byt shromazd’ovana v jedné databazi, aniz by dochézelo ke konfliktim ID. Lepsi
ptiklad ze starého standardu je pfi analyze *.KTR soubort z n¢kolika rznych strojt, téZebnich

objektl a lesnich spole¢nosti dohromady.

Pti kontrole vice vyskyt t¢hoz kmene je zapotiebi jedine¢nd identita pro kazdy kmen. Dle
puvodniho standardu je velmi obtizné identifikovat jednotlivy kmen, protoze neexistuje Zadny
spolehlivy zptsob identifikace stroji a tézebnich objektl (porostii, vyrobnich jednotek). Bylo
pouzito velmi velké mnozstvi riznych proménnych, Skogforsk v téchto analyzach pouzival

napf. kombinaci:

- id objektu (var21 tl, var32 t2)
- datum zahéjeni (var16)

- datum ulozeni (varl2),

- Cislo stroje (var3 t1/t2)

- ID primérky (var3_t4)

Pokud se budeme fidit vySe uvedenymi navrhy, budou nové k identifikaci kontrolniho protokolu

pouzity nasledujici klice:
- Globalné jedinecné id stroje/pocitace (MachineKey)

- priibézné (sekvencni/sériové) Cislo, které se pouZije pro kmen a protokol (StmKey a LogKey)
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Jedine¢né identifikacni Cislo stroje, které se pouzije pro objekt vyroby (porost) (ObjKey), je
prabézné Cislo. Tato proménnd umozni identifikovat objekt vyroby (porost) urcitého kmene ve

vyse uvedeném prikladu.

Jakékoli zmény nebo Gpravy produktu (sortimentu) musi znamenat aktualizaci ProductKey. To

plati i pro skupiny druht dievin a operatory.
V kratkosti 1ze vySe uvedené informace shrnout do nésledujicich bodi:

e KIi¢ je vzdy nastaven automaticky ve stroji (harvestoru).
o Kii¢ je ve vétSin¢ ptipadl prubezne ¢islo
e Vsechny kli¢e musi byt aktualizovany, kdyz:

0 je provedena jakdkoli zména

O azdroven

0 definice byla pouzita pti vyrob¢

Vyjimky:

Proménné ObjectKey, SubObjectKey, LocationKey se aktualizuji pouze pfi vytvoreni
ObjectDefinition, SubObjectDefinition a LocationDefinition. Divodem téchto vyjimek je to, ze
musi byt mozné, aby uzivatel dat aktualizoval naptiklad prvek ObjectUserld-element a stéle

mohl sledovat v§echny protokoly z tohoto objektu vyroby (porostu) pomoci ObjectKey.

K tomu miize dojit naptiklad tehdy, je-li vyroba spusténa ,,ru¢né (bez *.OIN souboru) dfive,
nez byl ObjectUserld sdélen provozovateli. Tato vyjimka znamend, ze nemusime
(nepotiebujeme) mit k dispozici zddny dokonaly historicky zdznam tykajici se zmén, jako to

mame napfi. u vyrobki (sortimentt).
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Tab. 1: Popis viech kli¢i v standardu StanForD 2010.

Nazev prvku

MachineKey

StemKey

LogKey

StemBunchKey

ObjectKey

SubObjectKey

LocationtKey

Typ dat

Retézec

Celé kladné ¢islo

Celé kladné ¢islo

Celé kladné ¢islo

Celé kladné ¢islo

Celé kladné ¢islo

Celé kladné ¢islo

Popis

Globalné unifikovana identita (GUID) specificka
pro stroj. Musi byt aktualizovana, pokud se ztrati
uloZeni diive pouzitych kli¢i. Vyrobei jej mohou
pouzivat k identifikaci jednotlivych stroji.
Ostatni uzivatelé dat by méli pouzivat

MachineUserld nebo MachineldOwner.

Vzestupné ¢islo pro kazdy kmen, musi byt
jedineéné pro konkrétni MachineKey. Specificka
identita stroje pro kazdy kmen.

Pribézné ¢islo musi byt pro kazdy kmen
vynulovano, LogKey 1 je prvni vyiez
(oddenkovy kus) z kmene (butf log). Identita
kmene pro kazdy jednotlivy kmen.

Vzestupné ¢islo pro kazdy kmen, musi byt
jedine¢né pro konkrétni MachineKey

Vzestupné ¢islo nastavené pii vytvoieni nového
objektu vyroby (porostu) ve stroji, po vytvoieni

se nikdy neméni

Vzestupné ¢islo nastavené pii vytvoieni nového
dil¢iho objektu vyroby (porostu) ve stroji, po
vytvoieni se nikdy neméni

Vzestupné ¢islo nastavené pii vytvoieni nové
lokace (OM) ve vyvazecim traktoru, po
vytvoieni se nikdy neméni.
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OperatorKey Celé kladné ¢islo = Vzestupné ¢islo pro kazdého operatora HV,
aktualizuje se, pokud je OperatorDefinition
jakkoli zménén, musi byt jedine¢ny pro
konkrétni MachineKey

ProductKey Celé kladné ¢islo = Vzestupné ¢islo pro kazdy produkt (sortiment),
aktualizovano, pokud je definice produktu
(sortimentu) jakkoli zménéna, musi byt

jedine¢né pro konkrétni MachineKey

SpeciesGroupKey  Celé kladné ¢islo  Vzestupné ¢islo pro kazdou skupinu druhi
drevin, aktualizovano, pokud je
Species GroupDefinition jakkoli zménéna, musi

byt jedine¢né pro konkrétni MachineKey

DiameterSectionKey = Celé kladné ¢islo = Vzestupné ¢islo pro kazdy produkt (sortiment),
aktualizovano, pokud je
DiameterSectionDefinition jakkoli zménéna,

musi byt jedine¢né pro konkrétni MachineKey

DeliveryKey Celé kladné ¢islo = Vzestupné ¢islo pro kazdou skupinu druht
drevin, aktualizovano, pokud je
DeliveryDefinition jakkoli zménéna, musi byt

jedineéné pro konkrétni MachineKey

Uzivatelské ID (Userld)

Lesnické spole¢nosti nebo jini uzivatelé uidaji pouzivaji Uzivatelské ID (Userld) pro tucely
jedinec¢né identifikace. Uzivatelské ID (Userld) 1ze pouzit pro tézebni prvky (porosty), vyrobky
(sortimenty), dieviny, dodavkové akce a stroje. Hlavnim cilem UZivatelského ID (Userld) je
jeho pouziti pro odkazovani mezi riznymi subjekty pi1 distribuci vyrobnich pozadavkii.
Vyznamna vyjimka existuje v piipadé Uzivatelské ID operatora (OperatorUserld), které je

nastaveno strojem, aby se zabranilo duplicitnim vyskytim operatora (rozhodnuti z jednani
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Skogfosk 2014-11-20). Uzivatelské ID operatora (OperatorUserID) pouziva interné vétSina

vyrobct harvestord, coz je diivod, pro¢ musi byt v rdmci stroje jedinecné.

Zékladni myslenkou je, ze ve stroji by méla byt v daném okamziku k dispozici pouze jedna
instance konkrétniho UZivatelského ID (Userld). Stary sortiment nebo skupina vyrobk
(sortimentll) ma byt napiiklad nahrazena, pokud stroj obdrzi novy sortiment nebo skupinu
vyrobkl (sortimentll) se stejnym UZivatelskym ID (Userld). To znamend, ze v daném
okamziku lze naptiklad vybrat a pouzit pouze jednu instanci UZivatelského ID produktu

(ProductUserld).

Priklady kli¢u a UZivatelského ID (Userld)

1. Novy sortiment ,,Kulatina“ s ProductUserld ,,0110 xvy* je odeslan do harvestoru.

2. Kli¢ ProductKey je automaticky piidélen harvestorem. KIli¢ je pribézné Cislo, coz
znamena, ze je mu piidéleno Cislo predstavujici celkovy pocet sortimenti, které byly
dosud odeslany konkrétnimu stroji.

3. Vyrobné-evidenéni software harvestoru zkontroluje, zda v harvestoru existuje (je k
dispozici) néjaky sortiment s ProductUserld ,,0110 xvy*:

a. Pokud zadny sortiment s ProductUserld ,, 0110 xvy* neexistuje — vytvoii novy
sortiment a pfid4 ho do ,,Dostupnych sortimentti‘.
b. Pokud sortiment s id ProductUserld ,,0110 xvy* jiz existuje — stary sortiment

nahradi novym sortimentem pfidanym mezi ,,Dostupné sortimenty*.
Sprava (administrace) *.PIN a *.SPI soubori pro druhovani diivi

Je potfebné nastudovat si zasady pro vytvafeni instrukci pro druhovani diivi (*.PIN) nebo
instrukci k vytvareni skupin (druhd) dfevin (*.SPI). Dale provést nasledujici kontroly vSech

nastavenych sortimentl v novém souboru *.PIN:

1) Kontrola, zda je nové UzZivatelské ID (Userld) jedinecné.
a) Pfidejte do databaze sortimenti, pokud je jedine¢ny a nastavte novy
jedine¢ny kli¢ (Key).
b) Available (Dostupny) = true
2) Zkontrolujte, zda Uzivatelské ID (Userld) a ModificationDate jiz existuji.
a) Nepridavejte do databaze sortimentl.
3) Zkontrolujte, zda neexistuje UZivatelské ID (Userld) s jinym ModificationDate.
Ujistéte se, zda ma novy sortiment nahradit stary sortiment. Pokud ano, ptidejte

novy sortiment, nastavte novy KIic.
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a) Available (Dostupny) = true pro novy sortiment

b) Available (Dostupny) = false pro stary sortiment

ModificationDate musi byt vzdy aktualizovano, pokud jsou provadény jakékoli zmény

ProductDefinition.

Nemeéla by byt provedena zaddna automaticka aktualizace ProductDefinition pii probihajici

vyrobé v porostu; provozovatel musi mit vZdy moZnost odmitnout aktualizovany sortiment.

Tyto podminky urcuji, ze ProductDefinition mize byt odeslana do harvestoru a poté v tomto

nebo jiném harvestoru n¢kolikrat upravena. Tento piipad je popsan na nasledujicim obrazku 1:

Obrézek €. 1: Sprava soubort pro druhovani diivi

i Zadavatel, odbératel.

ProdDef X
odDate 12-09-20

ProdDef X
ModDate: 12-09-06

7”7

ProdDef X ProdDef X

Sy ModDate 12-09-10 ModDate 12-09-21
. —_

|

ProdDef X, ProdDef X, ProdDef X,

upraveno v harvestoru upraveno v harvestoru upraveno v harvestoru
dodavatelem praci v1 dodavatelem praci v2 dodavatelem praci v3

Jediné, co je jasné déno, je, Ze pokud jsou ProductUserID 1 ModificationDate stejné, neni
viibec nutné aktualizovat ,,databazi sortimenti“ v harvestoru. Operator (ptipadné povéieny
technicko-hospodaisky pracovnik) musi mit vzdy kone¢né slovo, kdy méa byt jeden sortiment v
»databazi“ aktualizovan nebo nahrazen, i kdyz je sortiment ve stroji mladsi nez novy sortiment

zaslany do stroje.

Pomoci volitelného volného textového atributu (ModificationAuthor), kde je uvedeno, kdo
provedl posledni zménu, je mozné operatora (THP) informovat nejen o tom, kdy byl sortiment

naposledy zménén, ale také o autorovi téchto zmén.
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Pfi importu nové definice sortimentu se operatorovi muze naptiklad zobrazit nasledujici otazka:

,Chcete nahradit soucasny sortiment ,,SMRK agregat™ sortimentem ,,SMRK agregat*“? Tuto
verzi upravil ,,Firma a.s." dne 2023-09-20 12:15:02. Importovanou verzi upravil ,,MaxiXplorer

941.1° dne 2023-09-21 09:27:39.%
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Priloha 3: Ukazka rozdilu datového standardu
souborech *.APT, *.0IN, *.SPI a *.PIN (instru

StanForD Classic a StanForD 2010 na
kce pro druhovani drivi zahrnujici

* APT soubor ve formatu ASCII (StanForD ClassSiC)........covevieieiieiieieeeeeeeeeeee e, 2

* OIN soubor ve formatu XML (StanForD 2010)
*.SPI soubor ve formatu XML (StanForD 2010)
* PIN soubor ve formatu XML (StanForD 2010)
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11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48

* APT soubor ve formatu ASCII (StanForD Classic)

12

APT~13

ISO 8859-2~140~2 1

7569~330~3 5

John Deere~3 7

John Deere~5 1

Timbermatic, CDM 2.11, SilviA 5.0~5 2
Timbermatic, CDM 2.11, SilviA 5.0~5 5
Timbermatic, CDM 2.11, SilviA 5.0~6 1 203~12 4
20230910122731~21 1

Chyse~21 3

824 9~2151~331

A.S. Tepla~103 1 1~104 1 1~10512~11114~11212222~11221111~1131000000
00~11320000~11330000~11340~11372222~116110101010~11711111111
fr1r111r111r111r111111111171111111111~11811111111111111'1
11111111111111111111111111~1191000000000000000000000
0000000000000000000~1201

Smrk

Borovice

Modrin

Listnaté~120 3

1

2

3

4~1211

Kulatina 1

Kulatina 2

Kulatina 3

Agregat

Drevovina

Vlaknina 1

Vlaknina 2

KPZ

Hniloba

Odpad

Kulatina 1

Kulatina 2

Kulatina 3

Agregat

Drevovina

Vlaknina 1

Vléaknina 2

KPZ

Hniloba

Odpad

Kulatina 1

Kulatina 2
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49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98

Kulatina 3

Agregat

Drevovina

Vlaknina 1

Vlaknina 2

KPZ

Hniloba

Odpad

Kulatina 1

Kulatina 2

Kulatina 3

Agregat

Drevovina

Vlaknina 1

Vlaknina 2

KPZ

Hniloba

Odpad~121 2

i~121 3

1~322
i~12213333~123111112221231111222123111122212311112221
23~1241

Kulatina

Vl1aknina

Palivo

Kulatina

Vlaknina

Palivo

Kulatina

Vlaknina

Palivo

Kulatina

Vlaknina
Palivo~12511111~126111111111111111111111111111111111111
11111~1271

Skupina

Skupina

Skupina

Skupina~131 1 140 999 1 999 1 999 130 999 75 999 20 999 1 999 160 999 50 999 50 999
180999 1999 1999 130 999 1 999 60999 1 999 1 999 50 999 50 999 180 999 1 999 1 999
130999 1999 75999 1 999 1 999 50 999 50 999 1 999 1 999 1 999 1 999 1 999 50 999 1 999
1999 50 999 50 999~501 1272727 27~13214004151212 250258200203 33033312
4004152002051 1000040041512122702801220020312122002051 10000400
415121227028012200203121220020511000012121212122002031212
2002051 10000~13410000000000000000000000000000000000000
000~13511000500010001000600000010006000000000000000
0~13520000000000000000000000000000000000000000~135300
00000000000000000000000000000000000000~1354222221122
2222221122222222112222222211222~13610110011000011010
110001101011001111101100~1411255255255255255255255255255
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99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138

255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255 255
255255 255 255 255 255 255 255 255 255~142 1 8 8 8 8~143 1

TQTmmoaQw e

~14411111~14420000~14510000000000000000000000000000000
000000000~146100000000000000000000000000000000000000
00~15110000000000000000000000000000000000000000~15210
000000000000000000000000000000000000000~161166662226
22666622262266662226226666222622~1622 70006000 50004000 3000
2000 1000 0 0 0 7000 6000 5000 4000 3000 2000 1000 0 0 0 7000 6000 5000 4000 3000
2000 1000 0 0 0 7000 6000 5000 4000 3000 2000 1000000~163 1111 11111111111
11111111111111111111111111~1641000000000000000000000
0000000000000000000~16440000000000000000000000000000
000000000000~165100000000000000000000000000000000000
00000~1661000000000000000000000000000000000000000
0~16710000000000000000000000000000000000000000~190100
00000000000000000000000000000000000000~1911000000000
0000000000000000000000000000000~19220000000000000000
000000000000000000000000~196100000000000000000000000
00000000000000000~1971100000000001000000000010000000
000100000000001000000000010000000000100000000001060
00000000100000000001100000000001000000000010000000
000100000000001000000000010000000000100000000001060
00000000100000000001100000000001000000000010000000
000100000000001000000000010000000000100000000001060
00000000100000000001100000000001000000000010000000
000100000000001000000000010000000000100000000001060
00000000100000000001~19812~5001 120120 120 120~502 1 80 100 120 140
160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440 460 480 500 520 540 560
580 600 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440 460
480 500 520 540 560 580 600 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360
380 400 420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
280 300 320 340 360 380 400 420 440 460 480 500 520 540 560 580 600~991 45~992
1451~993 29577~
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* OIN soubor ve formatu XML (StanForD 2010)

<ObjectInstruction areaUnit="ha" diameterUnit="mm" lengthUnit="cm" volumeUnit="m3"
weightUnit="kg" version="3.6" messageType="oin" versionDate="2020-02-07"
xsi:schemalLocation="urn:skogforsk:stanford2010 ObjectInstruction_V3p6.xsd"
xmlns:xsi="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema-instance"
xmlns="urn:skogforsk:stanford2010">
<ObjectInstructionHeader>
<SenderApplication>TimberOffice 5</SenderApplication>
<CreationDate>2023-09-10T12:27:14.6051887+02:00</CreationDate>
<ModificationDate>2023-09-
10T12:27:14.6051887+02:00</ModificationDate>
<ApplicationVersionCreated>Timbermatic, CDM 2.11, SilviA
5.0</ApplicationVersionCreated>
<ApplicationVersionModified>TimberOffice
5</ApplicationVersionModified>
<CountryCode>203</CountryCode>
</0ObjectInstructionHeader>
<ObjectDefinition>
<ObjectUserID agency="Other">Chyse</0ObjectUserID>
<ObjectName>Chyse</ObjectName>
<ObjectModificationDate modificationAuthor="">1601-01-
01T01:00:00+01:00</0bjectModificationDate>
<ForestCertification>Not known</ForestCertification>
<LoggingForm agency="0Other">
<LoggingFormCode />
<LoggingFormDescription />
</LoggingForm>
<LoggingOrganisation>
<ContactInformation>
<Address />
</ContactInformation>
<District />
<Team />
</LoggingOrganisation>
<ForestOwner>
<Address />
<BusinessName>A.S. Tepla</BusinessName>
</ForestOwner>
<TextToMachine
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID

/>

agency="0ther" >RS1WP6VS</ProductUserID>
agency="0ther" >PE9FG1WB</ProductUserID>
agency="0ther" >AG8HW6ZP</ProductUserID>
agency="0ther">FKOXV3FL</ProductUserID>

<ProductUserID agency="0Other">KYOTL9JI</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0Other">A07ZG2EN</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0Other">GSORNALQ</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0ther">GQ5YG2WC</ProductUserID>

<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID

agency="0ther" >BHOWM5AW< /ProductUserID>
agency="0ther">LJ5SG7IR</ProductUserID>
agency="0ther">BL2IS2EQ</ProductUserID>

<ProductUserID agency="0Other">FBOSP4YJ</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0Other">RU1XD9RA</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0Other">CN7XG6DY</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0Other">IQ1ID7IW</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0Other">DFOTC5YC</ProductUserID>
<ProductUserID agency="0Other">GH6EJ4RY</ProductUserID>
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<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID
<ProductUserID

</0ObjectDefinition>
</0ObjectInstruction>

agency="0ther">KR1AR9UV</ProductUserID>
agency="0ther">JQ2QE1QZ</ProductUserID>
agency="0ther">ZJ2GC4ZG</ProductUserID>
agency="0ther">GQ6HY6VV</ProductUserID>
agency="0ther" >PX9ULORP</ProductUserID>
agency="0ther">UVOIM50V</ProductUserID>
agency="0ther">PA3GP1IQ</ProductUserID>
agency="0ther" >WC1EZOLG</ProductUserID>
agency="0ther">JROWD2EA</ProductUserID>
agency="0ther">JD3LV9GC</ProductUserID>
agency="0ther" >RA9PVI9CU</ProductUserID>
agency="0ther">MJ2FT8XU</ProductUserID>
agency="0ther">NW5LP4PI</ProductUserID>
agency="0ther">TW9QYOQY</ProductUserID>
agency="0ther">AV2IE3TO</ProductUserID>
agency="0ther">NFOET2FZ</ProductUserID>
agency="0ther" >TG8YB8NS</ProductUserID>
agency="0ther">CE2CK4JIB</ProductUserID>
agency="0ther">PQOGP9HV</ProductUserID>
agency="0ther">NV5GV4Y0</ProductUserID>
agency="0ther">RI1KHOPO</ProductUserID>
agency="0ther">SF4NZ3RF</ProductUserID>
agency="0ther">YZ8XF6SP</ProductUserID>
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* SPI soubor ve formatu XML (StanForD 2010)

<SpeciesGroupInstruction areaUnit="ha" diameterUnit="mm" lengthUnit="cm"
volumeUnit="m3" weightUnit="kg" version="3.6" messageType="spi" versionDate="2020-
02-07" xsi:schemalLocation="urn:skogforsk:stanford2010
SpeciesGroupInstruction_V3p6.xsd" xmlns:xsi="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema-
instance" xmlns="urn:skogforsk:stanford2010">
<SpeciesGroupInstructionHeader>
<SenderApplication>TimberOffice 5</SenderApplication>
<CreationDate>2023-09-10T12:27:14.6051887+02:00</CreationDate>
<ModificationDate>2023-09-
10T12:27:14.6051887+02:00</ModificationDate>
<ApplicationVersionCreated>Timbermatic, CDM 2.11, SilviA
5.0</ApplicationVersionCreated>
<ApplicationVersionModified>TimberOffice
5</ApplicationVersionModified>
<CountryCode>203</CountryCode>
</SpeciesGroupInstructionHeader>
<SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupModificationDate modificationAuthor="">2023-09-
10T12:27:14.5861876+02:00</SpeciesGroupModificationDate>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
<SpeciesGroupName>Smrk</SpeciesGroupName>
<SpeciesGroupInfo modificationRestricted="false">1</SpeciesGroupInfo>
<SpeciesGroupVersion
modificationRestricted="false">UI2XV</SpeciesGroupVersion>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Kulatina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>V1aknina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Palivo</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<SpeciesGroupPresentationOrder>1</SpeciesGroupPresentationOrder>
<DBHHeight modificationRestricted="false">120</DBHHeight>
<Grades modificationRestricted="false">
<StartGrade>1</StartGrade>
<Grade>
<GradeNumber>1</GradeNumber>
<GradeName>A</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>2</GradeNumber>
<GradeName>B</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>3</GradeNumber>
<GradeName>C</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>4</GradeNumber>
<GradeName>D</GradeName>
</Grade>
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<Grade>
<GradeNumber>5</GradeNumber>
<GradeName>E</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>6</GradeNumber>
<GradeName>F</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>7</GradeNumber>
<GradeName>G</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>8</GradeNumber>
<GradeName>H</GradeName>
</Grade>
</Grades>
<BarkFunction barkFunctionCategory="German"
modificationRestricted="false">
<German>
<BarkDeduction lowerDiameterLimit="0">@</BarkDeduction>
</German>
</BarkFunction>
</SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupModificationDate modificationAuthor="">2023-09-
10T12:27:14.592188+02:00</SpeciesGroupModificationDate>
<SpeciesGroupUserID agency="0Other">LB3BH</SpeciesGroupUserID>
<SpeciesGroupName>Borovice</SpeciesGroupName>
<SpeciesGroupInfo modificationRestricted="false">2</SpeciesGroupInfo>
<SpeciesGroupVersion
modificationRestricted="false">LB3BH</SpeciesGroupVersion>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Kulatina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>V1aknina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Palivo</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<SpeciesGroupPresentationOrder>2</SpeciesGroupPresentationOrder>
<DBHHeight modificationRestricted="false">120</DBHHeight>
<Grades modificationRestricted="false">
<StartGrade>1</StartGrade>
<Grade>
<GradeNumber>1</GradeNumber>
<GradeName>A</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>2</GradeNumber>
<GradeName>B</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>3</GradeNumber>
<GradeName>C</GradeName>
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</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>4</GradeNumber>
<GradeName>D</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>5</GradeNumber>
<GradeName>E</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>6</GradeNumber>
<GradeName>F</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>7</GradeNumber>
<GradeName>G</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>8</GradeNumber>
<GradeName>H</GradeName>
</Grade>
</Grades>
<BarkFunction barkFunctionCategory="German"
modificationRestricted="false">
<German>
<BarkDeduction lowerDiameterLimit="0">@</BarkDeduction>
</German>
</BarkFunction>
</SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupModificationDate modificationAuthor="">2023-09-
10T12:27:14.5961882+02:00</SpeciesGroupModificationDate>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">TROBH</SpeciesGroupUserID>
<SpeciesGroupName>Modrin</SpeciesGroupName>
<SpeciesGroupInfo modificationRestricted="false">3</SpeciesGroupInfo>
<SpeciesGroupVersion
modificationRestricted="false">TROBH</SpeciesGroupVersion>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Kulatina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>V1aknina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Palivo</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<SpeciesGroupPresentationOrder>3</SpeciesGroupPresentationOrder>
<DBHHeight modificationRestricted="false">120</DBHHeight>
<Grades modificationRestricted="false">
<StartGrade>1</StartGrade>
<Grade>
<GradeNumber>1</GradeNumber>
<GradeName>A</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>2</GradeNumber>
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<GradeName>B</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>3</GradeNumber>
<GradeName>C</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>4</GradeNumber>
<GradeName>D</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>5</GradeNumber>
<GradeName>E</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>6</GradeNumber>
<GradeName>F</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>7</GradeNumber>
<GradeName>G</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>8</GradeNumber>
<GradeName>H</GradeName>
</Grade>
</Grades>
<BarkFunction barkFunctionCategory="German"
modificationRestricted="false">
<German>
<BarkDeduction lowerDiameterLimit="0">0</BarkDeduction>
</German>
</BarkFunction>
</SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupModificationDate modificationAuthor="">2023-09-
10T12:27:14.6011885+02:00</SpeciesGroupModificationDate>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">WX7FQ</SpeciesGroupUserID>
<SpeciesGroupName>Listnaté</SpeciesGroupName>
<SpeciesGroupInfo modificationRestricted="false">4</SpeciesGroupInfo>
<SpeciesGroupVersion
modificationRestricted="false">WX7FQ</SpeciesGroupVersion>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Kulatina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>V1aknina</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<StemTypeDefinition>
<StemTypeCode />
<StemTypeName>Palivo</StemTypeName>
</StemTypeDefinition>
<SpeciesGroupPresentationOrder>4</SpeciesGroupPresentationOrder>
<DBHHeight modificationRestricted="false">120</DBHHeight>
<Grades modificationRestricted="false">
<StartGrade>1</StartGrade>
<Grade>
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<GradeNumber>1</GradeNumber>
<GradeName>A</GradeName>

</Grade>

<Grade>
<GradeNumber>2</GradeNumber>
<GradeName>B</GradeName>

</Grade>

<Grade>
<GradeNumber>3</GradeNumber>
<GradeName>C</GradeName>

</Grade>

<Grade>
<GradeNumber>4</GradeNumber>
<GradeName>D</GradeName>

</Grade>

<Grade>
<GradeNumber>5</GradeNumber>
<GradeName>E</GradeName>

</Grade>

<Grade>
<GradeNumber>6</GradeNumber>
<GradeName>F</GradeName>

</Grade>

<Grade>
<GradeNumber>7</GradeNumber>
<GradeName>G</GradeName>

</Grade>

<Grade>
<GradeNumber>8</GradeNumber>
<GradeName>H</GradeName>

</Grade>

</Grades>
<BarkFunction barkFunctionCategory="German"
modificationRestricted="false">

<German>

<BarkDeduction lowerDiameterLimit="0">0</BarkDeduction>

</German>

</BarkFunction>
</SpeciesGroupDefinition>
</SpeciesGroupInstruction>
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* PIN soubor ve formatu XML (StanForD 2010)

<ProductInstruction areaUnit="ha" diameterUnit="mm" lengthUnit="cm"
volumeUnit="m3" weightUnit="kg" version="3.6" messageType="pin" versionDate="2020-
02-07" xsi:schemalLocation="urn:skogforsk:stanford2010 ProductInstruction_V3p6.xsd"
xmlns:xsi="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema-instance"
xmlns="urn:skogforsk:stanford2010">
<ProductInstructionHeader>
<SenderApplication>TimberOffice 5</SenderApplication>
<CreationDate>2023-09-10T12:27:14.6051887+02:00</CreationDate>
<ModificationDate>2023-09-
10T12:27:14.6051887+02:00</ModificationDate>
<ApplicationVersionCreated>Timbermatic, CDM 2.11, SilviA
5.0</ApplicationVersionCreated>
<ApplicationVersionModified>TimberOffice
5</ApplicationVersionModified>
<CountryCode>203</CountryCode>
</ProductInstructionHeader>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0ther">RS1IWP6VS</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>Kulatina 1</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2031+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>1</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClassLowerLimit>140</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>140</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>@</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>400</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>10</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LonglLogButtMIN>@</LonglLogButtMIN>
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<LongLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>415</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter rounded
downwards to cm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="0">Mid</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>@0</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="Ffalse"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="140"
lengthClassLowerLimit="400">
<Price>7000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation»@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
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</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0Other">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="Other">PE9FG1WB</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>Kulatina 2</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2061+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>2</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClasslLowerlLimit>1</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>1</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>0</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>1</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>0@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LonglLogButtMIN>@</LongLogButtMIN>
<LongLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>2</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter rounded
downwards to cm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="0">Mid</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
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<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>0</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="false"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="1"
lengthClassLowerLimit="1">
<Price>6000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation>@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0Other">AG8HW6ZP</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>Kulatina 3</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2081+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
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<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>3</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClasslLowerlLimit>1</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>1</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>0</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>1</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LonglLogButtMIN>@</LongLogButtMIN>
<LongLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>2</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter rounded
downwards to cm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="@">Mid</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>0</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
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<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>0</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="false"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="1"
lengthClassLowerLimit="1">
<Price>5000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation>@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0Other">FKOXV3FL</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>Agregat</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2111+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>4</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClassLowerLimit>130</DiameterClassLowerLimit>
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<DiameterClassName>130</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>@</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>250</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>5</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LonglLogButtMIN>@</LongLogButtMIN>
<LonglLogButtMAX>@</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>258</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter rounded
downwards to cm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="0">Mid</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>@</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
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</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="false"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedlLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="130"
lengthClassLowerLimit="250">
<Price>4000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation>@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Coloril>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0Other">KYOTL9JI</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>Drevovina</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2131+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>5</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClassLowerLimit>75</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>75</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>0</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>

<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>200</LengthClassLowerLimit>
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<LengthClassMargin>@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LonglLogButtMIN>@</LongLogButtMIN>
<LonglLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>203</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter in
mm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="10">All diameters (solid
volume)</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>@</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="Ffalse"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="75"
lengthClassLowerLimit="200">
<Price>3000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation»@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
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<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0Other">A07ZG2EN</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>V1aknina 1</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2151+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>6</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClasslLowerLimit>20</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>20</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>@</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>330</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LongLogButtMIN>@</LongLogButtMIN>
<LonglLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>333</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter in
mm< /VolumeDiameterAdjustment>
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<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="10">All diameters (solid
volume)</VolumeDiameterCategory>
<VolumeLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumelLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>1</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>@</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="false"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedlLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClasslLowerLimit="20"
lengthClassLowerLimit="330">
<Price>2000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation>@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Coloril>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3»>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0Other">GSORN4LQ</ProductUserID>
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<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>V1aknina 2</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2171+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>7</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClassLowerLimit>1</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>1</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>0</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>1</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LongLogButtMIN>0</LongLogButtMIN>
<LongLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>2</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter in
mm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="10">All diameters (solid
volume)</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>1</UpperLengthLimit>

Pfiloha 3 - Stranka 23 z 30



</CuttingWindowDefinition>

<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>

</PermittedGradesDefinition>

<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of

logs</DistributionCategory>

<MAXDeviation>@</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="Ffalse"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedlLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="1"
lengthClassLowerLimit="1">
<Price>1000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation»@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0ther">GQ5YG2WC</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>KPZ</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2191+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
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<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>8</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClassLowerLimit>160</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>160</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>@</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>400</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>10</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LonglLogButtMIN>@</LongLogButtMIN>
<LongLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>415</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter rounded
downwards to cm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="0">Mid</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
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<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>@</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="Ffalse"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedlLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="160"
lengthClassLowerLimit="400">
<Price>@</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation»@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0ther">BHOWM5AW< /ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>Hniloba</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2211+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>9</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClassLowerLimit>50</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>50</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
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<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>@</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>200</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LonglLogButtMIN>@</LongLogButtMIN>
<LonglLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>205</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter in
mm< /VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="10">All diameters (solid
volume)</VolumeDiameterCategory>
<VolumeLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumelLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>@</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="false"

Pfiloha 3 - Stranka 27 z 30



modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClasslLowerLimit="50"
lengthClassLowerLimit="200">
<Price>0</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation>@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductUserID agency="0Other">LJ5SG7IR</ProductUserID>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>0dpad</ProductName>
<ModificationDate>2018-02-
08T10:37:44.2231+01:00</ModificationDate>
<ProductInfo modificationRestricted="false">i</ProductInfo>
<ProductVersion
modificationRestricted="false">i</ProductVersion>
<ProductBuyer>
<Address />
</ProductBuyer>
<ProductDestination>
<BusinessID>i</BusinessID>
</ProductDestination>
<ProductGroupName>Skupina</ProductGroupName>
<StemTypeCode />
<ProductPresentationOrder>10</ProductPresentationOrder>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Top">
<DiameterClass>

<DiameterClasslLowerLimit>50</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>50</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>999</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterTopPosition>@</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">

<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>1</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LongLogButtMIN>0</LongLogButtMIN>
<LongLogButtMAX>0</LongLogButtMAX>
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</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>10000</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter in
mm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="10">All diameters (solid
volume)</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<ManualFreeBuck>false</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>@</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>2</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>2</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>3</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>4</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>5</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>6</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>7</PermittedGradeNumber>
<PermittedGradeNumber>8</PermittedGradeNumber>
</PermittedGradesDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>true</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Volume of
logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>@</MAXDeviation>

<DistributionWithinProduct>true</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestrictedPrice="false"
modificationRestrictedDistribution="false"
modificationRestrictedLimitation="Ffalse"
modificationRestrictedBuckingCriteria="false"
modificationRestrictedlLogColorMarking="false">
<ProductMatrixItem diameterClasslLowerLimit="50"
lengthClassLowerLimit="1">
<Price>@</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation»@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Coloril>false</Coloril>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
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</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<SpeciesGroupUserID agency="0ther">UI2XV</SpeciesGroupUserID>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
</ProductInstruction>
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Priloha 4: Ukazka XML vystupu ze souboru *.HPR, ktery slouZi jako zdroj dat pro
zpravy o vyrobé v novém standardu StanForD 2010.

* HPR soubor ve formatu XML (StanForD 2010)

<HarvestedProduction xmlns:xsd="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema"
xmlns:xsi="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema-instance"
xsi:schemaLocation="urn:skogforsk:stanford2010 HarvestedProduction_V2p@.xsd"
messageType="hpr" areaUnit="ha" diameterUnit="mm" lengthUnit="cm" volumeUnit="m3"
weightUnit="kg" version="2.0" xmlns="urn:skogforsk:stanford2010">
<HarvestedProductionHeader>
<SenderApplication>Forester H70 1.6.2</SenderApplication>
<CreationDate>2021-07-28T14:54:10.2307101+02:00</CreationDate>
<ModificationDate>2021-07-28T14:54:10.2307101+02:00</ModificationDate>
<ApplicationVersionCreated>Forester H70 1.6.2</ApplicationVersionCreated>
<ApplicationVersionModified>Forester H70 1.6.2</ApplicationVersionModified>
<CountryCode>840</CountryCode>
</HarvestedProductionHeader>
<Machine machineCategory="Harvester">
<MachineKey>78be0@0f7-516f-4121-b023-3c4193672853</MachineKey>
<MachineUserID agency="Other" />
<MachineOwnerID />
<MachineApplicationVersion>Forester H70 1.6.2</MachineApplicationVersion>
<MachineBaseManufacturer>Rottne H21D</MachineBaseManufacturer>
<MachineBaseModel baseModelYear="2014">MLRKH</MachineBaseModel>
<MachineHeadManufacturer>Rottne</MachineHeadManufacturer>
<MachineHeadModel headModelYear="2013">EGS706</MachineHeadModel>
<MachineOwner>
<Address />
<BusinessName>MLaR Kutna Hora s r o</BusinessName>
</MachineOwner>
<LoggingContractor>
<Address />
<BusinessName>MLaR Kutna Hora s r o</BusinessName>
</LoggingContractor>
<OperatorDefinition>
<OperatorKey>10</OperatorKey>
<OperatorUserID>95a8e902-35ae-4ccb-a476-2a1137b7123c</OperatorUserID>
<ContactInformation>
<FirstName>David</FirstName>
<Address />
</ContactInformation>
</OperatorDefinition>
<SpeciesGroupDefinition>
<SpeciesGroupModificationDate>2021-07-
16T09:29:47+02:00</SpeciesGroupModificationDate>
<SpeciesGroupUserID>SE1 Tall</SpeciesGroupUserID>
<SpeciesGroupName>SMRK</SpeciesGroupName>
<SpeciesGroupInfo>1</SpeciesGroupInfo>
<SpeciesGroupVersion />
<DBHHeight modificationRestricted="false">120</DBHHeight>
<SpeciesGroupKey>1356</SpeciesGroupKey>
<Grades modificationRestricted="false">
<StartGrade>1</StartGrade>
<MTHStartGrade>1</MTHStartGrade>
<Grade>
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<GradeNumber>1</GradeNumber>
<GradeName>Stupenl</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>2</GradeNumber>
<GradeName>Stupen2</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>3</GradeNumber>
<GradeName>Stupen3</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>4</GradeNumber>
<GradeName>Stupen4</GradeName>
</Grade>
<Grade>
<GradeNumber>5</GradeNumber>
<GradeName>Stupen5</GradeName>
</Grade>
</Grades>
<BarkFunction barkFunctionCategory="Swedish Zacco">
<SwedishZacco>
<ConstantA>4.23000</ConstantA>
<FactorB>0.02690</FactorB>
</SwedishZacco>
</BarkFunction>
<SpeciesGroupPresentationOrder>1</SpeciesGroupPresentationOrder>
</SpeciesGroupDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductKey>6575</ProductKey>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>Agregat 5</ProductName>
<ModificationDate>2021-07-16T09:29:47+02:00</ModificationDate>
<ProductInfo />
<ProductVersion />
<ProductBuyer />
<ProductDestination>
<LastName>Nedefinovano</LastName>
<Address />
<BusinessID />
</ProductDestination>
<ProductUserID>SMRK_Agregat 5</ProductUserID>
<SpeciesGroupKey>1356</SpeciesGroupKey>
<ManualFreeBuck>true</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Midpoint">
<DiameterClass>
<DiameterClassLowerLimit>120</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>120</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>240</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterMINTop>120</DiameterMINTop>
<DiameterMAXButt>900</DiameterMAXButt>
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<DiameterTopPosition>10</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">
<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>500</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>0@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LongLogButtMIN>0</LongLogButtMIN>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>530</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerLengthLimit>14</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>18</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<GradeToleranceTop>20</GradeToleranceTop>
<GradeToleranceButt>20</GradeToleranceButt>
</PermittedGradesDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter rounded downwards to
cm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="10">Mid</VolumeDiameterCategory>
<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>false</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Number of logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>0</MAXDeviation>
<DistributionWithinProduct>false</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestricted="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="120"
lengthClassLowerLimit="500">
<Price>4000</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation>@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Coloril>false</Coloril>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<LonglLogButtHeight>300</LonglLogButtHeight>
<ProductPresentationOrder>3</ProductPresentationOrder>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
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<ProductDefinition>
<ProductKey>6577</ProductKey>
<ClassifiedProductDefinition>
<ProductName>PALIVO</ProductName>
<ModificationDate>2021-07-16T09:29:47+02:00</ModificationDate>
<ProductInfo />
<ProductVersion />
<ProductBuyer />
<ProductDestination>
<LastName>Nedefinovano</LastName>
<Address />
<BusinessID />
</ProductDestination>
<ProductUserID>SMRK_PALIVO</ProductUserID>
<SpeciesGroupKey>1356</SpeciesGroupKey>
<ManualFreeBuck>true</ManualFreeBuck>
<TopLogFreeBuck>false</TopLogFreeBuck>
<ProductCondition>Buck always</ProductCondition>
<DiameterDefinition modificationRestricted="false">
<DiameterClasses diameterClassCategory="Midpoint">
<DiameterClass>
<DiameterClassLowerlLimit>80</DiameterClassLowerLimit>
<DiameterClassName>80</DiameterClassName>
</DiameterClass>
<DiameterClassMAX>250</DiameterClassMAX>

<DiameterClassAdjustment>DiameterClassAdjustmentl</DiameterClassAdjustment>
<DiameterUnderBark>true</DiameterUnderBark>
</DiameterClasses>
<DiameterMINTop>80</DiameterMINTop>
<DiameterMAXButt>900</DiameterMAXButt>
<DiameterTopPosition>10</DiameterTopPosition>
</DiameterDefinition>
<LengthDefinition modificationRestricted="false">
<LengthClassAdjustment>LengthClassAdjustmentl</LengthClassAdjustment>
<LengthClass>
<LengthClassLowerLimit>400</LengthClassLowerLimit>
<LengthClassMargin>0@</LengthClassMargin>
<LongTimberDefinition>
<LongLogButtMIN>0</LongLogButtMIN>
</LongTimberDefinition>
</LengthClass>
<LengthClassMAX>430</LengthClassMAX>
</LengthDefinition>
<CuttingWindowDefinition modificationRestricted="false">
<LowerlLengthLimit>2</LowerLengthLimit>
<UpperLengthLimit>6</UpperLengthLimit>
</CuttingWindowDefinition>
<PermittedGradesDefinition modificationRestricted="false">
<PermittedGradeNumber>1</PermittedGradeNumber>
<GradeToleranceTop>20</GradeToleranceTop>
<GradeToleranceButt>20</GradeToleranceButt>
</PermittedGradesDefinition>
<PriceDefinition modificationRestricted="false">
<VolumeDiameterAdjustment>Measured diameter rounded downwards to
cm</VolumeDiameterAdjustment>
<VolumeDiameterCategory
volumeDiameterTopPosition="10">Mid</VolumeDiameterCategory>
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<VolumelLengthCategory>Length as defined in
LengthClasses</VolumeLengthCategory>
<VolumeUnderBark>true</VolumeUnderBark>
</PriceDefinition>
<LengthDistributionDefinition modificationRestricted="false">
<DistributionAllowed>false</DistributionAllowed>
<DistributionCategory>Number of logs</DistributionCategory>
<MAXDeviation>0</MAXDeviation>
<DistributionWithinProduct>false</DistributionWithinProduct>
</LengthDistributionDefinition>
<LimitationDefinition modificationRestricted="false">
<LimitationCategory>No limitation</LimitationCategory>
<LimitationResult>No action</LimitationResult>
</LimitationDefinition>
<ProductMatrixes modificationRestricted="false">
<ProductMatrixItem diameterClassLowerLimit="80"
lengthClassLowerLimit="400">
<Price>50</Price>
<Distribution>@</Distribution>
<Limitation>@</Limitation>
<BuckingCriteria>No limit</BuckingCriteria>
<LogColorMarking>
<Colorl>false</Colorl>
<Color2>false</Color2>
<Color3>false</Color3>
</LogColorMarking>
</ProductMatrixItem>
</ProductMatrixes>
<LonglLogButtHeight>300</LonglLogButtHeight>
<ProductPresentationOrder>5</ProductPresentationOrder>
</ClassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ProductDefinition>
<ProductKey>259</ProductKey>
<UnclassifiedProductDefinition>
<ProductName>Unspecified</ProductName>
</UnclassifiedProductDefinition>
</ProductDefinition>
<ObjectDefinition>
<ObjectUserID>838A090</0ObjectUserID>
<ObjectName>838A090</0ObjectName>
<ForestCertification>None</ForestCertification>
<LoggingOrganisation>
<ContactInformation>
<LastName />
<Address>
<Street />
</Address>
<Phone />
<Email />
<BusinessName />
<BusinessID />
</ContactInformation>
</LoggingOrganisation>
<ForestOwner>
<FirstName />
<Address>
<Street />
</Address>
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<Phone />
<Email />
<BusinessName />
<BusinessID />
</ForestOwner>
<ContractNumber />
<RealEstateIDObject agency="Buyer">MLR K.Hora</RealEstateIDObject>
<ObjectKey>590</0ObjectKey>
<StartDate>2021-07-28T13:54:22.8095512+02:00</StartDate>
<SubObject>
<SubObjectUserID>e9c025dd-0149-4edc-b148-97008f1dd621</SubObjectUserID>
<SubObjectName>Vychozi</SubObjectName>
<RealEstateIDSubObject agency="Buyer" />
<SubObjectKey>1</SubObjectKey>
</SubObject>
</0ObjectDefinition>
<Stem>
<StemKey>762215</StemKey>
<ObjectKey>590</0bjectKey>
<SubObjectKey>1</SubObjectKey>
<SpeciesGroupKey>1356</SpeciesGroupKey>
<OperatorKey>10</OperatorKey>
<HarvestDate>2021-07-28T14:54:09.6715667+02:00</HarvestDate>
<BioEnergyAdaption>None</BioEnergyAdaption>
<StemNumber>1</StemNumber>
<ProcessingCategory>SingleTreeProcessing</ProcessingCategory>
<SingleTreeProcessedStem>

<DBH>209</DBH>
<ReferenceDiameter referenceDiameterHeight="115">212</ReferenceDiameter>
<StemGrade>
<GradeValue gradeStartPosition="0">1</GradeValue>
</StemGrade>

<StemDiameters diameterCategory="Over bark">
<DiameterMeasuredStartHeight>114</DiameterMeasuredStartHeight>
<DiameterMeasuredEndHeight>2587</DiameterMeasuredEndHeight>
<DiameterValue diameterPosition="0"
diameterMeasurementCategory="Average">263</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="10"
diameterMeasurementCategory="Average">254</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="20"
diameterMeasurementCategory="Average">246</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="30"
diameterMeasurementCategory="Average">239</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="40"
diameterMeasurementCategory="Average">234</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="50"
diameterMeasurementCategory="Average">229</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="60"
diameterMeasurementCategory="Average">225</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="70"
diameterMeasurementCategory="Average">221</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="80"
diameterMeasurementCategory="Average">218</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="90"
diameterMeasurementCategory="Average">215</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="100"
diameterMeasurementCategory="Average">213</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="110"
diameterMeasurementCategory="Average">212</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="120"
diameterMeasurementCategory="Average">212</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="130"
diameterMeasurementCategory="Average">209</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="140"
diameterMeasurementCategory="Average">209</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="150"
diameterMeasurementCategory="Average">197</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="160"
diameterMeasurementCategory="Average">195</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="170"
diameterMeasurementCategory="Average">194</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="180"
diameterMeasurementCategory="Average">194</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="190"
diameterMeasurementCategory="Average">194</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="200"
diameterMeasurementCategory="Average">194</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="210"
diameterMeasurementCategory="Average">194</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="220"
diameterMeasurementCategory="Average">194</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="230"
diameterMeasurementCategory="Average">193</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="240"
diameterMeasurementCategory="Average">190</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="250"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="260"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="270"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="280"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="290"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="300"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="310"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="320"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="330"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="340"
diameterMeasurementCategory="Average">188</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="350"
diameterMeasurementCategory="Average">187</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="360"
diameterMeasurementCategory="Average">186</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="370"
diameterMeasurementCategory="Average">186</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="380"
diameterMeasurementCategory="Average">185</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="390"
diameterMeasurementCategory="Average">183</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="400"
diameterMeasurementCategory="Average">183</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="410"
diameterMeasurementCategory="Average">183</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="420"
diameterMeasurementCategory="Average">182</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="430"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="440"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="450"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="460"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="470"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="480"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="490"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="500"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="510"
diameterMeasurementCategory="Average">181</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="520"
diameterMeasurementCategory="Average">180</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="530"
diameterMeasurementCategory="Average">180</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="540"
diameterMeasurementCategory="Average">180</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="550"
diameterMeasurementCategory="Average">180</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="560"
diameterMeasurementCategory="Average">180</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="570"
diameterMeasurementCategory="Average">180</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="580"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="590"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="600"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="610"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="620"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="630"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="640"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="650"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="660"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="670"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="680"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="690"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="700"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="710"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="720"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="730"
diameterMeasurementCategory="Average">179</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="740"
diameterMeasurementCategory="Average">178</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="750"
diameterMeasurementCategory="Average">178</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="760"
diameterMeasurementCategory="Average">178</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="770"
diameterMeasurementCategory="Average">177</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="780"
diameterMeasurementCategory="Average">175</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="790"
diameterMeasurementCategory="Average">173</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="800"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="810"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="820"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="830"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="840"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="850"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="860"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="870"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="880"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="890"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="900"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="910"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="920"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="930"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="940"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="950"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="960"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="970"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="980"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="990"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1000"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1010"
diameterMeasurementCategory="Average">172</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1020"
diameterMeasurementCategory="Average">170</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1030"
diameterMeasurementCategory="Average">169</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1040"
diameterMeasurementCategory="Average">168</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1050"
diameterMeasurementCategory="Average">167</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1060"
diameterMeasurementCategory="Average">167</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1070"
diameterMeasurementCategory="Average">167</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1080"
diameterMeasurementCategory="Average">164</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1090"
diameterMeasurementCategory="Average">164</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1100"
diameterMeasurementCategory="Average">164</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1110"
diameterMeasurementCategory="Average">164</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1120"
diameterMeasurementCategory="Average">164</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1130"
diameterMeasurementCategory="Average">163</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1140"
diameterMeasurementCategory="Average">161</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1150"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1160"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1170"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1180"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1190"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1200"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1210"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1220"
diameterMeasurementCategory="Average">160</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1230"
diameterMeasurementCategory="Average">156</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1240"
diameterMeasurementCategory="Average">155</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1250"
diameterMeasurementCategory="Average">154</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1260"
diameterMeasurementCategory="Average">154</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1270"
diameterMeasurementCategory="Average">154</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="1280"
diameterMeasurementCategory="Average">154</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1290"
diameterMeasurementCategory="Average">154</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1300"
diameterMeasurementCategory="Average">153</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1310"
diameterMeasurementCategory="Average">152</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1320"
diameterMeasurementCategory="Average">151</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1330"
diameterMeasurementCategory="Average">151</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1340"
diameterMeasurementCategory="Average">151</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1350"
diameterMeasurementCategory="Average">150</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1360"
diameterMeasurementCategory="Average">150</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1370"
diameterMeasurementCategory="Average">147</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1380"
diameterMeasurementCategory="Average">147</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1390"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1400"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1410"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1420"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1430"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1440"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1450"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1460"
diameterMeasurementCategory="Average">146</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1470"
diameterMeasurementCategory="Average">145</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1480"
diameterMeasurementCategory="Average">144</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1490"
diameterMeasurementCategory="Average">144</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1500"
diameterMeasurementCategory="Average">144</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1510"
diameterMeasurementCategory="Average">143</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1520"
diameterMeasurementCategory="Average">141</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1530"
diameterMeasurementCategory="Average">140</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1540"
diameterMeasurementCategory="Average">136</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1550"
diameterMeasurementCategory="Average">136</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1560"
diameterMeasurementCategory="Average">136</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="1570"
diameterMeasurementCategory="Average">136</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1580"
diameterMeasurementCategory="Average">136</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1590"
diameterMeasurementCategory="Average">136</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1600"
diameterMeasurementCategory="Average">136</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1610"
diameterMeasurementCategory="Average">134</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1620"
diameterMeasurementCategory="Average">127</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1630"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1640"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1650"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1660"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1670"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1680"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1690"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1700"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1710"
diameterMeasurementCategory="Average">125</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1720"
diameterMeasurementCategory="Average">124</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1730"
diameterMeasurementCategory="Average">123</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1740"
diameterMeasurementCategory="Average">122</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1750"
diameterMeasurementCategory="Average">122</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1760"
diameterMeasurementCategory="Average">122</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1770"
diameterMeasurementCategory="Average">122</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1780"
diameterMeasurementCategory="Average">122</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1790"
diameterMeasurementCategory="Average">121</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1800"
diameterMeasurementCategory="Average">121</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1810"
diameterMeasurementCategory="Average">118</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1820"
diameterMeasurementCategory="Average">118</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1830"
diameterMeasurementCategory="Average">118</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1840"
diameterMeasurementCategory="Average">118</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1850"
diameterMeasurementCategory="Average">116</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="1860"
diameterMeasurementCategory="Average">112</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1870"
diameterMeasurementCategory="Average">111</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1880"
diameterMeasurementCategory="Average">110</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1890"
diameterMeasurementCategory="Average">109</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1900"
diameterMeasurementCategory="Average">107</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1910"
diameterMeasurementCategory="Average">107</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1920"
diameterMeasurementCategory="Average">101</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1930"
diameterMeasurementCategory="Average">98</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1940"
diameterMeasurementCategory="Average">97</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1950"
diameterMeasurementCategory="Average">97</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1960"
diameterMeasurementCategory="Average">97</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1970"
diameterMeasurementCategory="Average">97</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1980"
diameterMeasurementCategory="Average">96</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="1990"
diameterMeasurementCategory="Average">95</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2000"
diameterMeasurementCategory="Average">92</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2010"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2020"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2030"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2040"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2050"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2060"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2070"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2080"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2090"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2100"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2110"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2120"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2130"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2140"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="2150"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2160"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2170"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2180"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2190"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2200"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2210"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2220"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2230"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2240"
diameterMeasurementCategory="Average">91</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2250"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2260"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2270"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2280"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2290"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2300"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2310"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2320"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2330"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2340"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2350"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2360"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2370"
diameterMeasurementCategory="Average">60</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2380"
diameterMeasurementCategory="Average">57</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2390"
diameterMeasurementCategory="Average">55</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2400"
diameterMeasurementCategory="Average">55</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2410"
diameterMeasurementCategory="Average">55</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2420"
diameterMeasurementCategory="Average">55</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2430"
diameterMeasurementCategory="Average">46</DiameterValue>
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<DiameterValue diameterPosition="2440"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2450"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2460"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2470"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2480"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2490"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2500"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2510"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2520"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2530"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2540"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2550"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2560"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2570"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2580"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
<DiameterValue diameterPosition="2590"
diameterMeasurementCategory="Average">33</DiameterValue>
</StemDiameters>
<Log>
<LogKey>1</LogKey>
<ProductKey>6575</ProductKey>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sob"
logMeasurementCategory="Machine">0.159617</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sub"
logMeasurementCategory="Machine">0.144885</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3 (price)"
logMeasurementCategory="Machine">0.113490</LogVolume>
<CuttingCategory>
<CuttingReason>Automatic</CuttingReason>
</CuttingCategory>

<LogMeasurement logMeasurementCategory="Machine">

<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ob">263</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ub">252</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ob">188</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ub">179</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ob">180</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ub">170</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ob">181</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ub">172</LogDiameter>

<LoglLength>516</LoglLength>
</LogMeasurement>
</Log>
<Log>
<LogKey>2</LogKey>
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<ProductKey>6575</ProductKey>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sob"
logMeasurementCategory="Machine">0.125155</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sub"
logMeasurementCategory="Machine">0.112643</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3 (price)"
logMeasurementCategory="Machine">0.094346</LogVolume>
<CuttingCategory>
<CuttingReason>Automatic</CuttingReason>
</CuttingCategory>
<LogMeasurement logMeasurementCategory="Machine">
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ob">180</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ub">171</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ob">175</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ub">166</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ob">170</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ub">160</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ob">169</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ub">160</LogDiameter>
<LogLength>518</LoglLength>
</LogMeasurement>
</Log>
<Log>
<LogKey>3</LogKey>
<ProductKey>6575</ProductKey>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sob"
logMeasurementCategory="Machine">0.095103</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sub"
logMeasurementCategory="Machine">0.085008</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3 (price)"
logMeasurementCategory="Machine">0.063338</LogVolume>
<CuttingCategory>
<CuttingReason>Automatic</CuttingReason>
</CuttingCategory>
<LogMeasurement logMeasurementCategory="Machine">
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ob">168</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ub">159</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ob">154</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ub">146</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ob">150</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ub">140</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ob">136</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ub">128</LogDiameter>
<LoglLength>516</LogLength>
</LogMeasurement>
</Log>
<Log>
<LogKey>4</LogKey>
<ProductKey>6577</ProductKey>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sob"
logMeasurementCategory="Machine">0.045679</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sub"
logMeasurementCategory="Machine">0.040106</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3 (price)"
logMeasurementCategory="Machine">0.040828</LogVolume>
<CuttingCategory>
<CuttingReason>0ther manual</CuttingReason>
</CuttingCategory>
<LogMeasurement logMeasurementCategory="Machine">
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<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ob">136</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ub">128</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ob">122</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ub">114</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ob">120</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ub">110</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ob">97</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ub">9@</LogDiameter>
<LoglLength>402</LogLength>
</LogMeasurement>
</Log>
<Log>
<LogKey>5</LogKey>
<ProductKey>259</ProductKey>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sob"
logMeasurementCategory="Machine">0.022095</LogVolume>
<LogVolume logVolumeCategory="m3sub"
logMeasurementCategory="Machine">0.018721</LogVolume>
<CuttingCategory>
<CuttingReason>0ther manual</CuttingReason>
</CuttingCategory>
<LogMeasurement logMeasurementCategory="Machine">
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ob">97</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Butt ub">90</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ob">91</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid ub">84</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ob">90</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Mid HKS ub">9@</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ob">60</LogDiameter>
<LogDiameter logDiameterCategory="Top ub">54</LogDiameter>
<LoglLength>395</LogLength>
</LogMeasurement>
</Log>
</SingleTreeProcessedStem>
</Stem>
</Machine>
</HarvestedProduction>
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0 UvoDp

Na zaklad¢ prvni dil¢i zpravy a kontrolniho dne byly cile projektu rozsiteny o potiebu tzv.
digitalizované dodavkové akce dFivi vyroben¢ho harvestorovym uzlem vcetné néasledného
kontinuélniho sledovani toku vyrobeného surového diivi z lokality P na lokalitu OM s vyuzitim

nového standardu pro komunikaci mezi pocitaci t€Zebné-dopravnich strojii StanForD 2010.

Pro dosazeni tohoto dil¢iho cile byly vyuzity vetfejné pristupné vystupy zakladatele tohoto
standardu, tj. vyzkumného ustavu Skogforsk, o zptisobu evidence dat v jednotlivych souborech
vyrobné-evidencnich softwarii a vyuzitelnosti vyrobné-planovacich a vyrobné-logistickych
softwarti. Prvotnim krokem pro naplnéni tohoto dil¢iho cile bylo provedeni pasportizace
viceoperacnich strojii ve vlastnictvi zadavatele projektu Lesy CR, s.p. a posouzeni
v soucasnosti provozné vyuzivanych softwarli pro monitorovani provozu a vyroby harvestora

a vyvazecich traktort v¢. jejich vyuziti pro ucely projektu.
1 PASPORTIZACE HARVESTORU A VYVAZECICH TRAKTORU

Hlavnim ucelem pasportizace (tj. vytvoreni pasportu ve form¢ databaze uvadejiciho
technické a funkéni parametry viceoperacnich tézebné-dopravnich strojii) bylo zjisténi
aktualniho stavu viceoperac¢nich stroji (harvestor a vyvazeci traktor) provozovanych
jednotlivymi organizaénimi jednotkami LCR, s.p. a jejich stavajicich moZnosti pii vyuziti

a nasazeni nového standardu pro viceoperacni stroje StanForD 2010.
1.1 Metodika pasportizace

Terénni prizkum byl provadén v terminech 15. - 17. Gnora na harvestorech organizacni
jednotky Zavodu lesni techniky, LCR s.p. (kontaktni osoba pan Michal Meisner) a 9. - 10.
kvétna na organizacni jednotce Lesni zavod Kladskd (kontaktni osoba pan Bc. Miloslav
Moravec) a organiza¢ni jednotce Lesni zavod Boubin (kontaktni osoba pan Ing. Petr Jirkovsky).
Pasportizace byla fyzicky provedena na 10 harvestorech a 3 vyvazecich traktorech znacky John

Deere a 1 harvestoru znac¢ky Ponsse.

Sbér dat probihal fotodokumentaci obrazovek pracovni stanice viceoperaniho stroje

v nésledujicich krocich:
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1. Fotodokumentace verze vyrobné-evidencniho softwaru

A o

Fotodokumentace verze pouZitého standardu StanForD

Fotodokumentace verze mapového softwaru

Fotodokumentace StanForD ID stroje

Fotodokumentace nastaveni spousténi mapovych podkladi

Fotodokumentace verze hardwaru a operacniho systému pracovni stanice

Fotodokumentace hardwaru a softwaru digitalni primérky

Jednotlivé kroky pro jeden konkrétni viceoperacni stroj jsou zobrazeny na obrazcich 1 az 7.

modulu ECU | Ridicl jsdnotka pladiibp harest |27 41 | tEanzez [ I

and ;

a7 1612022 |
474 18.11.2022
Hizvice harvestory (HHC) 2718 15112022

Sken sl’:éfrgiéé CAN

- P
. ! h
Pouziti StanForo MM 'l
() Stary standard StanrarD |
© StanForD 2010
UKladat take tyto typy soubord
HIPRD IDRF

| 1 Parametry
| 2 Parametry PC
3 StanForD

Obr. 2: Fotodokumentace verze pouzitého standardu StanForD.

if i

T
fl
Zazipuite vEeahny vystupnf soubiory i

Soufadnice uloZeny

Zachazeni s verzi StanForD 2010 /
Vystuphi soubory 139
Slfrovani soubory StanForD

Vstupni soubory (éteni)

Vystupni soubory (zdpis)

B e s
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TV
@ Informace o systému
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Obr. 5: Fotodokumentace verze hardwaru a opera¢niho systému pracovni stanice.
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Obr. 6: Fotodokumentace StanForD ID stroje.

Obr. 7: Fotodokumentace hardwaru a softwaru digitalni primérky.

Chybeéjici parcidlni informace byly nésledné ziskany vzdalenym ptistupem, telefonicky nebo
e-mailovou komunikaci.
Dil¢i provozni zélezitosti s uzivanim monitorovacich softwarti pro provoz a vyrobu

harvestorii a vyvazecich traktord byly komunikovany se zastupcem firmy HarMonit s.r.o.

a MERIMEX s.r.o.

Parametry ziskané pasportizaci z fotodokumentace pfi terénnim Setfeni byly ukladany do
databazového souboru v programovém vybaveni MS Excel podle nize uvedeného pracovniho

schématu.
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Schéma parametru viceoperacniho stroje

a)
b)
©)
d)
e)
f)

g)
h)

organiza¢ni jednotka ID
organiza¢ni jednotka nazev
nazev stroje

interni ID stroje

druh stroje

typ stroje

rok vyroby

StanForD ID stroje

Schéma parametri hardwarového a softwarového vybaveni viceoperacniho stroje

a)

b)

d)

g)

PC hardware

) verze

PC operacni systém
1) verze
vyrobné-evidencni software
1) oznaceni

il) verze

ostatni softwary

1) oznaceni

il) verze

digitalni primérka

1) vyrobce / znacka
1) model

ii1) software

ostatni

Kontaktni osoba
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1.2 Dil¢i vysledky pasportizace

Na zakladé provedené pasportizace bylo zjisténo, e LCR, s.p. aktualné provozuji
harvestorové uzly na péti organizacnich jednotkach. Tyto organizacni jednotky provozuji
celkem 63 viceoperacnich strojii. Z toho je 29 harvestori a 34 vyvazecich traktort. Jedna
organiza¢ni jednotka (LZ Zidlochovice) provozuje pouze vyvazeci traktory (3 ks). Podrobné
udaje s jednotlivymi sledovanymi parametry pro ucely pasportizace, které jsou soucasti

databaze zobrazuje priloha ¢. 6.

Celkové LCR, s.p. provozuji 29 plnohodnotnych harvestorovych uzld, jejichZ procentualni

zastoupeni s ohledem na vyrobce strojii zobrazuje graf ¢. 1 a 2.

Zastoupeni vyrobcti harvestort u LCR s.p.

HSM
Rottne 3%
10%

Ponsse

John Deere
66%

Graf €. 1: Procentualni zastoupeni vyrobct harvestora.
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Zastoupeni vyrobcii vyvaZecich traktori u LCR, s.p.

HSM

LVS 3%

9% _ Ponsse

Rottne

3%

John Deere
62%

Graf €. 2: Procentualni zastoupeni vyrobctli vyvazecich traktort.

V prubéhu pasportizace bylo dale zjisténo, ze organizacni jednotka Zavod lesni techniky ma
vSechny provozované harvestorové uzly (celkem 15 harvestorovych uzli) vybavené
monitorovacim softwarem HarMonit a v pfipad€¢ vyrobce John Deere 1 vyrobné-evidenénim

softwarem TimberMatic™ s mapovou nastavbou TimberMatic™ Maps.

Provozni nastaveni vyrobné-eviden¢niho softwaru je v pfipadé ukladani vyrobnich dat
nastaveno v soucasné dob¢ ve standardu StanForD Classic. Nicméné¢ stavajici verze vyrobne-
evidenéniho softwaru u strojii znaky John Deere umoziuje i aktivaci nového standardu
StanForD 2010. Kontrolni méfeni a kalibrace je vSak jiz u vSech stroji znacky John Deere

nastavena pro pouziti nového standardu.

U strojit znacky Ponsse je v soucasné dobé umoznéno ukladani vyrobnich dat i kontrolni

méteni a kalibrace pouze ve starém standardu StanForD Classic.
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2 HARDWAROVE A SOFTWAROVE VYBAVENI HARVESTORU A

VYVAZECICH TRAKTORU

Hardwarové a softwarové vybaveni viceoperacnich strojii je potiebné sledovat hlavné
s ohledem na minimalni pozadavky, které musi spliiovat pro UspéSné nasazeni a provoz

monitorovacich systému vyroby surového diivi postavenych na standardu StanForD 2010.

Star$i stroje, které nespliiuji minimalni hardwarové pozadavky automaticky nemohou

splnovat ani pozadavky kladené na monitorovaci systém a snim spojené technologie.
2.1 Hardwarova cast

Podminkou pro Gspé$ny provoz a nasazeni monitorovaciho (vyrobné-logistického) systému
provozovaného na bazi komunikac¢niho standardu StanForD 2010 je vybaveni stroje tzv. CAN
sbérnici.

CAN (Controller Area Network) je sbérnice, vyuzivana nejcastéji pro vnitini komunikaéni
sit’ senzort a funkcnich jednotek ve stroji, z ¢ehoz plyne také mozné pouziti pro piipadnou
diagnostiku. Elektrické parametry fyzického pienosu jsou specifikované normou ISO 11898.
Maximalni teoretickd rychlost pfenosu na sbérnici je 1 Mb/s. CAN patii k primyslovym

komunika¢nim sitim ozna¢ovanym jako provozni sbérnice, fieldbus.

V piipadé viceoperaénich strojii ve vlastnictvi LCR, s.p. jsou viechny sledované stroje touto

sbérnici vybaveny. CAN sbérnice mimo jiné umoznuje 1 ptfipojeni tzv sbérné 1/0 jednotky (tzv.
data logger — zdznamnik dat) kterd zajist'uje komunikaci mezi softwarovym vybavenim stroje
GPS jednotkou a méficimi senzory. Zpravidla je tato sbérna jednotka vybavena i komunika¢nim

portem pro internetové pripojeni.

Dals$im dulezitym hardwarovym pozadavkem je, aby pracovni pocita¢ splitoval minimalni
pozadavky pro provoz operacni systému, ktery umozni ukladani dat ve formatu StanForD
Classic nebo 2010. Toto je nejéastéji feSeno pouzitim tzv. Cross Control (CCpilot) dotykového
displeje ktery obsahuje zaroven hardware nezbytny pro osobni pocita¢. Jedna se tedy o zatizeni
All-in-One které je piipojeno na CAN sbérnici a s uzivatelem komunikuje prostfednictvim

operacniho systému Windows nebo Linux.
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Vsechny harvestorové uzly ve vlastnictvi LCR, s.p. (kromé vyrobce HSM) spliiuji

hardwarové pozadavky pro pouziti nékteré z verzi monitorovaciho softwaru. NejCastéji
pouzivany hardware je v ptipad¢ viceoperacnich strojii ve vlastnictvi LCR, s.p. pracovni stanice

CCpilotXL5.
2.2 Softwarova ¢ast

Z hlediska softwarového vybaveni je potfebné sledovat verzi operacniho systému stroje
averzi vyrobné-evidencniho systému. Doporucenym opera¢nim systémem je platforma
Windows ve verzi 7 a vys$i, ale je mozné v omezen¢ mife vyuzit i OS Windows verze Xp. Pro
zékladni monitorovani je také mozné vyuzit i operacni systém na platformé Linux. VSechny
sledované viceoperacni stroje ve vlastnictvi LCR, s.p. (kromé& vyrobce HSM) jsou vybaveny

OS Windows, a to nejcastéji v edici Win 10 Ent. LTSC.

Dalsim sledovanym softwarovym vybavenim je vyrobné-evidencni (dale jen VE) a vyrobné-
logisticky (dale jen VL) software. V piipadé vyrobce John Deere jsou stroje ve vlastnictvi LCR,
s.p. pfevazné vybaveny VE softwarem TimberMatic ve verzi 2.7.21 ptipadné 2.6.16. V ptipadé
organizac¢ni jednotky LZ Kladska je jeden stroj vybaven verzi 1.28.27. Verze VE softwaru je
v tomto piipad¢ limitujici pro pouziti VE softwaru TimberMatic™ Maps, ktery vyzaduje

cvwr

monitorovani vyroby jak ve starém, tak v novém standardu StanForD.

V piipad¢ vyrobce Ponsse je VE software ve verzi OptiG4G 4.755. VE software Ponsse
umoziuje v této verzi pouze monitorovani vyroby ve starém standardu StanForD Classic a to

pouze prostiednictvi .PRI a .PRD sobort.

Vyrobce Rottne nebyl prozatim v ramci pasportizace u LCR s.p. sledovan ale obecné pii
pouziti VE softwaru Forester, kterym jsou stroje u LCR vybaveny, umoziuje vyuZiti nového

1 starého standardu.
2.2.1 HarMonit

U strojii provozovanych organizacni jednotkou Lesni zavod techniky bylo pasportizaci
zjisténo, Ze vSechny stroje jsou vybaveny monitorovacim softwarem HarMonit postaveném na

standardu StanForD Classic.
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HarMonit je technologické feSeni (kombinace hardwaru a softwaru), které umoznuje
lokalizovat stroje a sledovat jejich pohyb pfi vyrobé. HarMonit vyhodnocuje a pfenasi mimo
jiné 1 informace o objemu vyrobeného dfivi. DalSimi funkcemi je evidence informaci
0 provozovani stroji operatorem, tj. evidence Casovych prostojii a moznost méteni spotieby
paliva. Sluzba je provozovéna jako webova aplikace (klient-server technologie), ktera
umoznuje pristup z libovolného pocitace nebo mobilniho zatizeni které ma ptistup k internetu.
Mapové podklady jsou vtomto systému prubézné aktualizovany a systém pienosu dat

zachycuje obrazek 8.

Obr. 8: Schéma ptenosu dat v ramci technologického feSeni HarMonit.

Technologické feseni HarMonit je postaveno na kombinaci hardwarového 1/0 data loggeru
(zdznamniku dat) ktery je pfipojen na CAN sbérnici stroje (obrazek €. 9) a v prib&hu vyroby
zaznamenava vybrané ukazatele vyroby véetné¢ GPS parametri, které bud’ odesila v redlném
Case pti dostupném internetovém piipojeni nebo v pripad¢ vypadku signalu je do¢asné uklada
do data loggeru (I/O zafizeni) a v pfipad¢ internetového piipojeni odesila v realném cCase

ziskan4 data na centralni datovy server.
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Obr. 9: Zaznamnik dat (data logger) v ramci technologického feseni HarMonit.

V soucasné dobé jsou data ziskdvana v standardu StanForD Classic, ale vyrobce jiz pracuje

na podpoie nového standardu StanForD 2010.

Softwarovou cast systému tvoii klient-server aplikace ktera zajistuje grafické zobrazeni
ziskanych dat koncovym uZzivateliim. Jedna se o webovou platformu, ktera je provozovana na

doméné druhého fadu www.harmonit.cz. Pro pouZzivani aplikace je postacujici libovolny

webovy prohlize¢ a pripojeni k internetu. Pracovni prostiedi webové aplikace zobrazuje

obrazek ¢. 10.
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Obr. 10: Pracovni prosttedi webové aplikace HarMonit.

Technologické feSeni HarMonit je mozné instalovat na vSechny stroje, které podporuji
standard StanForD, a to bez omezeni na vyrobce stroje. Jeho vyvoj byl vSak primarn¢ urcen
pro znacku John Deere, ale pravé vyuzZiti standardu StanForD umoZznilo jeho snadné

ptizptsobeni strojim jinych znacek.
2.2.2 TimberMatic™ Maps

Princip fungovani VE software TimberMatic™ Maps a TimberMatic™ je ve vyuzivani

fidici jednotky MTG harvestoru a mobilni sité pro pfistup na internet a sdileni informaci.

TimberMatic™ Maps je software vyvinuty spolec¢nosti John Deere, ktery se zaméfuje na
optimalizaci vyroby surového dfivi. Jedna se tedy uzaviené feSeni konkrétniho vyrobce
a dodavatele harvestorii. Tento software poskytuje podrobné mapovani a sledovani
viceoperacnich strojli na pracovisti a jejich jednotlivych pracovnich procest. Jeho hlavnim
ucelem je zlepsit efektivitu a produktivitu pfi t€Zebnich pracich tim, Ze umoziuje uzivatelim
vizualizovat a fesit t¢Zebni operace v redlném case. Mezi klicové funkce TimberMatic™ Maps
patti (1) Real-time sledovani polohy, kterd umoziuje uzivatelim sledovat polohu a pohyb

viceoperacnich strojlii v redlném case, (2) mapovdni pracovnich ploch, kde software poskytuje
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nastroje pro mapovani a oznacovani tézebnich oblasti, coz zjednodusuje planovani
a rozdélovani tkola, (3) analyzu udajii, kde sbird a analyzuje tidaje o vykonu strojui a pracovni
efektivité, coz pomahd pifi rozhodovani o nejlepSich postupech a optimalizaci prace.
TimberMatic™ Maps miize byt integrovan s dalSimi softwarovymi a hardwarovymi feSenimi

v ramci lesnického hospodaistvi pro $irsi spravu a kontrolu.
2.3 Vyrobci a dodavatelé softwaru na trhu

Technologické feSeni HarMonit vzniklo ze spoluprace firem MERIMEX s.r.0. a ApliTax
s.r.0. a od roku 2012 ho provozuje spoleCnost Harmonit s.r.o. zastoupena jednateli
Bce Vlastimilem Zemanem jun. a Ing. Karel Uhlikem. Spole¢niky firmy je Ing. Karel Uhlik
a firma MERIMEX s.r.o., kde je jednatelem i spole¢nikem Vlastimil Zeman sen. Firma
MERIMEX s.r.0. je vyhradnim dodavatelem harvestorti a vyvazecich traktorti znacky John

Deere na cesky trh.

S ohledem na vlastnické vztahy firem HarMonit s.r.o. a MERIMEX s.r.0. je zajiSténa plna

kompatibilita softwaru HarMonit se stroji znacky John Deere.

Vyvojovou spolecnosti a poskytovatelem licence TimberMatic™ Maps je akciova
spolecnost John Deere, oficidlné znama jako Deere&Company. Sidlem spolecnosti je mésto
Moline, stat Illinois v USA. Mezi nejvétsi institucionalni akcionafe patii investicni fondy
a penzijni fondy, které mohou zahrnovat Vanguard Group, BlackRock, a dal$i vyznamné
investi¢ni spolecnosti. Vykonnym feditelem spolecnosti John Deere je John C. May, ktery tuto
funkci vykonava od roku 2019. Vyhradnim dodavatelem produktu do Ceské republiky je firma
MERIMEX s.t.0.

2.4 Vyhody a nevyhody sledovanych softwarii

Mezi hlavni vyhody technologického feSeni HarMonit patii lokalizovana podpora
a podrobna znalost trhu a vyrobnich podminek v lesnim hospodatstvi CR. Vzhledem k tomu,
ze byl vyvinuty ¢eskou firmou, miize nabidnout lepSi porozuméni specifickym potiebam
lesniho hospodaistvi v Ceské republice a zajistit piipadnou rychlej$i podporu a reakci na
problémy tzn. je zajiSténa vyssi flexibilita ze strany poskytovatele sluzby. Dalsi vyhodou je
Siroka funkcionalita, ktera mize byt s ohledem na vySe uvedenou skutecnost piizptisobena
riiznym potiebam organizaci v CR. Mezi nespornou vyhodu patii i fakt, e HarMonit pracuje
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s kazdym jednim vyrobenym stromem a takto ziskané udaje jednotlivé ukldda na datové
uloziste. Vytvaii tak velmi cennou databanku vSech vyrobenych kment a sortimentt. Tato data
mohou byt podkladem pro celou fadu budoucich studii spojenych s produkci dfevni suroviny,

surovinové¢ zakladny apod.

Nevyhodou je mala zndmost produktu na trhu a horsi uplatnéni pti poskytovani sluzeb napf.
v zahrani¢i. U menSich spolecnosti mize byt riziko méné stabilniho vyvoje a podpory
v dlouhodobém horizontu (pozn.: zdpis firmy HarMonit s.r.o. do obchodniho rejstiiku byl
proveden vr. 2015). V neposledni fadé muze byt naro¢né€jsi na integraci s jinymi systémy,

zejména pokud jsou tyto systémy od zahrani¢nich dodavatelt.

Vyhodou softwaru TimberMatic™ Maps je, Ze se jednd Siroce pouZzivany software s mnoho
uzivateli po celém svété, coz znamend vice zkuSenosti, propracovanost systému
a bezproblémova implementace predevs§im u strojii zna¢ky John Deere. Nevyhodou muiize byt
omezena vyuzitelnost s ohledem na implementaci pouze pro konkrétni znacku strojti. V ptipadé
vyuzivani riznych znacek stroji jednim vyrobcem diivi je pravdépodobnost vyuzivani riznych
softwarovych produktii, byt se stejnymi vystupy, ale poskytované individudlné pro kazdou
znaCku stroje samostatné. S tim muize byt spojena ¢asova narocnost a ndklady na specifické

Skoleni a adaptaci.

V souhrnu 1lze konstatovat, Ze HarMonit miize nabidnout S$irSi spektrum funkci
prizptisobitelnych lokdlnim potfebam, zatimco TimberMatic™ Maps ma globalni
uzivatelskou zakladnu a nebude se pfizplisobovat pozadavkiim ¢eského trhu. TimberMatic™
Maps muiize byt drazsi a naro¢néjsi, predevsim na implementaci a skoleni, zatimco HarMonit
muze byt finanéné dostupnéjsi, ale s rizikem nizsi stability v dlouhodobém horizontu. Nicméné
TimberMatic™ Maps velmi vhodné dopliiuje technologii HarMonit v ptipadé strojii John

Deere.
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Tab. 1. Porovnani softwaru pro monitorovani provozu a vyroby harvestoru a

vyvazecich traktoru.

Rozhodovaci faktor

Vybaveni — hardwarovy
zaklad

Operacni systém

Geografické souradnice

Presnost

Univerzalnost

Nestrannost / nepodjatost

V provozu.

HarMonit

PC: mobilni zafizeni

OS Windows VE software
zalozeny na StanForD

Classic a vyhledove i

StanForD 2010

Automaticky

Velmi vysoka s piesnosti na
metry, vlastni GPS modul

Zajisténa pro ostatni znacky

harvestorti.
Vyrazné omezend.

Vyvojovou firmou a
provozovatelem je narodni
firma, ktera je zaroven
dodavatelem harvestorti a
vyvazecich traktort, pro
které byl software primarné
vyvinut. Data o provozu a
vyrobé jsou dostupna

provozovateli licence.

TimberMatic™ Maps

PC: harvestor: HPC15
(XL4); forwarder: HPC15
(XL4) nebo PC (XM2+);
komunikaéni zaiizeni 4G

MTG

Windows 7 a novejsi.

Automaticky
Vyuzita pokrocila
technologie GPS k sledovani
piesné polohy kment a
vyrobé diivi na pracovisti.
Pouze pro stroje znacky

John Deere

Omezena.

Vyvojovou firmou a
dodavatelem je spole¢nost
John Deere, ktera software

vyviji primarné pro

harvestory a vyvazeci

traktory svoji znacky.
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Casova narocnost na
obsluhu
pienos Mobilni spojeni k platformé

Sprava dat
ukladani Datovy cloudovy server

_ o . Ztizeni u¢tu JDLink;
Stabilni piipojeni k internetu . _
Ostatni TimberMatic 2.0 nebo
s webovym prohlize¢em. .
novejsi.
Pozn.: Chybéjici informace budou doplnény v zdvérecné zprdve.

2.5 Provozni naklady

Cena hardwarového feseni (data logger véetné instalace na CAN sbérnici) nezbytného pro
provoz monitorovaciho systému HarMonit je ke dni piipravy této zpravy vycislena
u harvestoru na 29.900 K¢ bez DPH a u vyvazeciho traktoru na 19.000 K¢ bez DPH. Mési¢ni
naklady na licenci ¢ini u soucasného jediného provozovatele HarMonit s.1.0. (viceméné dceiina
firma MERIMEX s.r.0.) 1.990 K¢ bez DPH u harvestoru a 990 K¢ bez DPH u vyvazeciho
traktoru. V tomto piipadé zatim nemame jednozna¢né potvrzeni rozdilnych meési¢nich néklada
na licenci mezi stroji provozovanymi LCR s.p. a piipadnymi dodavateli sluzeb, lze

piedpokladat, ze je cena jednotna.
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Tab. 2. Naklady na provoz softwart pro monitorovani provozu a vyroby harvestoru

a vyvazecich traktori.
Naikladové polozky HarMonit TimberMatic™ Maps

Cena za poftizeni
Soucast balicku

softwaru (K¢ bez ) ]
TimberMatic
DPH) HA: 29.900, --
Vstupni investice
Cena za porizeni FW: 19.000, --

V poiizovaci cené
hardwaru (K¢ bez

stroje
DPH)
Jednorazova licence X
HA: 1.990, --

Predplatné (K¢/mésic)
Niklady na licenci FW: 990,--

Aktualizace a ‘

V cené licence.

upgrady

Udrzba

Podpora V hodnoté vstupni investice ¢1 cené licence.
Provozni naklady o

Skoleni Individuélné po dohodé s dodavatelem.

Bezpecnost

Pozn.: Chybéjici informace budou doplnény v zdvéreéné zpravé.
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3 DISKUSE A ZAVER

Pfi soucasném posouzeni mohou byt oba sledované produkty, které vyuzivaji standard
StanForD vyuZity pro prvotni evidenci dfivi a nasledné sledovani toku materialu od lokality

pafez az na odvozni misto.
HarMonit by m¢l byt aplikovan za podminek, Ze:

e software bude plné kompatibilni se stavajicimi systémy, a ze jeho implementace
bude probihat dlouhodobé bez vyraznéjsich problémd,

e bude smluvné garantovana kvalitni technickd podpora a pravidelné aktualizace
softwaru, aby byla zaru¢ena jeho bezpec¢nost a optimalni fungovani,

e Dbude smluvné zajiSténa ochrana dat o vyrob¢ se zamezenim rizika prenosu dat dalsi
osobné, bez védomi uzivatele; firma poskytujici tento software by za timto ucelem
méla poskytovat predem stanovené zaruky,

e bude garantovana dlouhodoba udrzitelnost produktu na trhu a to napft. i za ,,podpory*

¢1jiné ,,garance‘ ze strany strategickych vlastniki lest.

Na druhou stranu software TimberMatic™ Maps piedstavuje robustni feSeni pro spravu
a monitorovani stroji znacky John Deere. Tento software je tak soucasti integrovaného systému
této spolecnosti. Snaha vyuzivat tyto systému u jinych znacek strojli miize narazit na problém

kompatibility, technické podpory nebo omezené funkénosti nékterych funkeci.

V zéavérecné fazi projektu bude feSena problematika navazujici expedice diivi z odvoznich
mist pfi vyrob¢é diivi harvestorovou technologii. Jiz v této projektu fazi bylo se zastupci
dodavatele fesSeni HarMonit diskutovana moznost rozsifeni technologického feSeni HarMonit
o moduly, které by slouzily k podpote logistiky odvozu dfivi. Hlavni vyvojaf feSeni HarMonit
se podili 1 na vyvoji a provozu technologického feSeni projektu Nezavisla piejimka
(WoodAccept). Lze tedy konstatovat, Ze se velmi dobfe orientuje i v problematice dodavek diivi
a naslednych piejimek u odbératelti, coz dava predpoklad Uspésné modifikace systému

HarMonit s ohledem na navaznou expedici dfivi pfi vyrob¢ harvestorovou technologii.

Toto feSeni bude porovnano se stavajicimi dostupnymi systémy pro sledovani odvozu dfivi

na ¢eském a evropském trhu.
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Zéaveérem si dovolime doporucit, Ze s ohledem na probihajici prvotni studii, kterd je
provadéna v ramci tohoto projektu, pokud je to v zajmu LCR, s.p., pokracovat v budoucnu
s rozSifenim/pokra¢ovanim daného projektu. S feSenim tohoto projektu vyvstava fada dalSich
problémi, které nebyly naplni tohoto projektu, jako je naptiklad analyza spolehlivosti méficich
zafizeni harvestorii s ohledem na vyrobni podminky v¢. obsluhy; analyza kompatibility
systémd, které budou propojovany za Gcelem kontroly vyroby dfivi a toku dfivi mezi riznymi
lokalitami, aby nedochazelo ke zkreslovani nebo ztratam dat; feSeni pfenosu dat v mistech
s nedostatecnou pokryvnosti mobilnimi sitémi; analyza ekonomickych ndkladi na digitalni
technologie a porovndni se stavavajicimi konvencnimi postupy; analyza bezpecnostnich
problémi a ochrana dat pfed neopravnénym pfistupem dalSich osob, s ohledem na pravni
predpisy; optimalizace cenikovych matic pro nastaveni vyroby jednotlivych sortimentl

s ohledem na maximalni zpenézeni atd.
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Piiloha 6: Pasport viceoperacnich stroji ve vlastnictvi LCR s.p.

LZ
Zidlochovice
Lz
Zidlochovice
LZ
Zidlochovice

LZ Boubin
LZ Boubin

LZ Boubin
LZ Boubin
LZ Boubin
LZ Boubin
LZ Boubin
LZ Boubin
LZ Boubin

LZ Konopiste

LZ Konopiste

LZ Konopiste

LZ Konopiste
LZ Konopiste
LZ Konopisté

LZ Konopiste
LZ Konopiste
LZ Konopiste

LZ Konopiste

LVS 520

LVS 524

LVS 521

Ponsse BEAR

Ponsse BEAVER
John Deere 1070
G
John Deere 1070
G

Ponsse WISENT

Ponsse BUFFALO

Ponsse ELEPHANT

John Deere 910 G

John Deere 910 G

Ponsse SCORPION
KING

Ponsse SCORPION
KING

Rottne H11C
6WD

Rottne H8B 4WD
Rottne H8D
HSM 208F

Rottne F10B 8WD

Ponsse BUFFALO

Ponsse BUFFALO

Ponsse BUFFALO

Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Harvestor

Harvestor

Harvestor

Harvestor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor

Harvestor

Harvestor

Harvestor

Harvestor
Harvestor

Harvestor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor

Maly
Maly
Maly

Velky = 2015
Maly

Maly = 2023
Maly 2023
Maly

Stredni
Velky
Maly
Maly

Stredni

Stredni

Stredni 2013

Maly
Maly 2016
Maly

Stredni
Stredni
Stredni

Stredni

CCpilotXL5

CCpilotXL5

DOP40C

Dasa Control
System dOP40C

Windows 7

Win 10 Ent.
LTSC
Win 10 Ent.
LTSC

Win
embedded 8.1
Industry Pro

Win 10 Ent.
2016 LTSB

OptiG4G
4.755

2.7.21

2.7.21

Forester
He60 1.4

Forester
H60 1.9.8

Ne

Ne

Ne

Ne
Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne
Ne
Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

PONSSE Caliper3
-V2.11

DPII

DPII

DPII

DPII

Skalman
7.19
Skalman
7.19

Skalman
7.19

Skalman
7.19

Odkornovaci
sada pro
harvestory
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ID
0J

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

Nazev LZ
LZ Konopiste
LZ Kladska
LZ Kladska

LZ Kladska

LZ Kladska

LZ Kladska
LZ Kladska
LZ Kladska
LZ Kladska

LZ Kladska

Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky

Zavod lesni
techniky

Zavod lesni
techniky

Nazev stroje

HSM 208F

John Deere 1470
G

John Deere 1470
G

John Deere 1070
G

John Deere 1170
E

John Deere 1510
G

John Deere 1510
G

John Deere 1110
E

John Deere 810
John Deere 910

Ponsse SCORPION

John Deere 1270
E

John Deere 770 D

John Deere 1070
E

John Deere 1070
G

John Deere 1070
G

John Deere 1270
G

John Deere 1170
G

John Deere 1170
G

John Deere 1070
G

Interni ID

Druh
stroje
Vyvazeci
traktor

Harvestor

Harvestor

Harvestor

Harvestor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Harvestor
Harvestor
Harvestor
Harvestor
Harvestor
Harvestor

Harvestor

Harvestor

Harvestor

Harvestor

Typ
stroje

Maly
Velky
Velky

Maly

Stredni

Velky
Velky
Stredni
Stredni
Velky
Stredni
Stredni
Maly
Maly
Maly
Maly
Stredni

Stredni

Stredni

Stredni

Rok
vyroby

2023
2023

2023

2016

2012
2006
2017
2023
2023
2017

2023

2023

2019

ID StanForD

PC HW

CCpilotXL5
CCpilotXL5
CCpilotXL5

CCpilotXL4 WES7
v1.0.0.0

CCpilotXL5
CCpilotXL5

CCpilotXL5

CCpilotXM2XL4

PC OS Edice

Win 10 Ent.
LTSC
Win 10 Ent.
LTSC
Win 10 Ent.
LTSC
Win
embedded
stan.

Win 10 Ent.
LTSC
Win 10 Ent.
LTSC
Win 10 Ent.
LTSC
Win
embedded
stan.

2724

2.7.21

2.7.21

1.28.27

2.7.21

2.7.21

2.7.20

2.6.16

Verze VES Harmonit

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ne

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

DP

DPII

DPII

DPII

DPII

DPII

DPII

DPII

DPII

SW DP

Skalman
7.19
Skalman
7.19
Skalman
7.19

Skalman
7.19

Skalman
7.19
Skalman
7.19
Skalman
7.19

Skalman
7.19

Kontaktni osoba

Ostatni

HOO 6072

iT4 4AWD

8WD

8WD

8WD
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(0]
12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

Nazev LZ

Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Zavod lesni
techniky
Celkem
63

Nazev stroje

John Deere 1470
G

John Deere 1470
G

John Deere 1270
G

John Deere 1470
E

Ponsse BEAR

Ponsse BUFFALO

John Deere 1510
E

John Deere 810 D

John Deere 910 G

John Deere 1110
E

John Deere 910 G

John Deere 1110
G

John Deere 1210
G

John Deere 1210
G

John Deere 910 G

John Deere 1510
G

John Deere 1510
G

John Deere 1510
E

John Deere 1210
E

Ponsee
ELEPHANT

John Deere 1110

D

Interni ID

Druh
stroje

Harvestor
Harvestor
Harvestor
Harvestor

Harvestor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor
Vyvazeci
traktor

Typ
stroje

Velky
Velky
Stredni
Velky
Velky
Stredni
Stfedni
Maly
Maly
Stredni
Maly
Stredni
Stredni
Stredni
Maly
Velky
Velky
Stredni
Velky
Velky

Stredni

Rok
vyroby
2023

2023
2019

2011

2013
2007
2019
2015
2023
2017
2023
2023
2023
2023
2023
2015
2011
2020

2007

ID StanForD

PC HW

PC OS Edice

Verze VES Harmonit

2721

2.7.20

2.7.21

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

Ano

DP

SW DP

Ostatni

8WD

HOO0 6075

iT4

Pronajem iT4

Eco lll

Kontaktni osoba
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Priloha 7: Podrobny rozpis vyroby harvestori.
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Piiloha 8: Jednotlivé typy sestav 0 provozu harvestoru a vyvazeciho traktoru v aplikaci
HarMonit.
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" Vyroba / Stromy na mapé [[Ponybstoie ~ || oochseka - |[[viroba ~ |[‘srsty - | mworns |
2112024 0000 5
Datum do s -
PR . Stromy namape
c Vybrané obdobi: 2.11.2024 00:00:00 - 2.11.2024 23:58:58
R ——
Vyperte Nastroje mapy | + / &
Ccet§ porost bez obdobi g =
=
Zakizka
7
Stroje x
Legenda mapy
T 10706 (6P ST
[ I Toroc ers TR Qe @
O vybrat vie i o]
o x
ingind Datumy dle stroji
10106
(1WJ1070GVNLO02631)
Sestava

02112049
Prehled provozu stroje

oK

©2011-2024 Harbonit ...

Obrazek 2: Stromy na mapé.
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7 HarMonit

Jatum od

18. 11, 2024 00:00 m}
Jatum do

24.11. 2024 23:59 =)
ok [uasic ~[ryden ~Joen -]

Yorost x

Vyberte
) Cely porost bez obdobi

Takédzka

Vyberte

itroje x
« e 17170G 8WD [GPS 125] '\

) Vybrat viechny stroje

dperétoil x

iestava

Stromv na mapé

Nastroje mapy

Legenda mapy

Blson @ o

@ Pozice pii tézbé

Datumy dle stroj
1170G 8WD
(1WJ1170GKRLO04037)
18.11.2024 @
19.11.2024 9

2011.2024 @

Obrazek 2a: Stromy na mapé.

 HarMonit

od

18. 11. 2024 00:00 (=]
Datum do

24,11, 2024 23:59 (m]
Rok = | Mésic *| Tiden =[Den <]

Porost x

Wherte
() Cely porost bez obdobi

Vyberte

Stroje X
» lwe 1170G 8WD [GPS 125] 1\

() Vybrat viechny stroje

Operétoil x

Sestava

Stromy na mapé b

Obrazek 2b: Stromy na mapé.

Vyroba / Stromy na mapé

Pohyb stroje ~ E

Stromy na mapé

Vybrané obdobi: 18.11.2024 00:00:00 - 24.11.2024 23:59:59
Stroj: John Deere 1170G GWD GPSID: 125

Vyroba / Stromy na mapé

Stromy na mapé

Vybrané obdobi: 18.11.2024 00:00:00 - 24.11.2024 23:59:59
Stroj: John Deere 1170G WD GPSID: 125

Nastroje mapy

Legenda mapy

Bl B @

© Pozice pii 2bé

Datumy dle strojd
1170G 8WD
(1WJ1170GKRLO04037)
18.11.2024 9

19.11.2024 @
201120249
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“ HarMonit

Datum od - v
Vyroba / Stromy na mapé
18. 11. 2024 00:00 (w]
Datum do v
24.11. 2024 23:59 (=) Stromy na mape
[Rok ~]wesic -] 9en ~Joen <] Vybrané obdobi: 18.11.2024 00:00:00 - 24.11.2024 23:59:59
Stroj: John Deere 1170G WD GPSID: 125
Porost
Vyberte Nastroje mapy #27599403
[7) Cely porost bez obdobi Vyichozi z 10 saromu 27609403
[ 20 1 228
Nadmoishs vydka 017 m
Parost 10_11_4%0C10 | Tezoa
Vyberte = ey
Stroje x Oujem 0.04m?
Legenda mapy
1170G 8WD [GPS 125]
% e I{ 11\ u o . a
[ Vybrat viechny stroje © Pozice pii tézbe
Operé X
toll Datumy dle stroji
1170G 8WD
(1WJ1170GKRLO04037)
Sestava 1811.2024 9
S 19.11.2024
Stromy na mapé 20112024

Obrdazek 2c: Stromy na mapé.

e o |

‘atum od D
Vyroba / Stromy na mapé Pohyb stroje ~ || Dochizka
18, 11. 2024 00:00 ] y / y p C
latum do v
w5 StFOMY Na mapée
ok < Mésic [ Fyden <[ Oen 7] Vybrané obdobi: 12.11.2024 00:00:00 - 24.11.2024 23:59:59
Stroj: John Deere 11706 WD GPSID: 125
orost x
Vyberte Nastroje mapy
el
siakn e ]
Vybore | Ssumonnn |
x
e Legenda mapy
x
e 1170G 8WD [GPS 125] 1\ . Stort . a
) Vybrat viechny stroje © Pozice pii téibé
x
poritoll Datumy dle strojd
1170G 8WD
(1WJ1170GKRLO04037)
estava 18112024
3 3 19112024
Stromv na mané 20112049

Obrdazek 2d: Stromy na mapé.
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~ P Adssmei-1 x| Q i X o HerMe x  +
€ 2 ¢ A % =02.11. 11 Q% * o O L9
= narmunn =

P Posledni pozice stroje [Porwpo = || vochiia = | wroba = |[ oty =

02.11.2024 00:00 =]

Datum do

Posledni pozice stroje

Vyberte

[cely porost bez obdobi

* Two 10706 [GPS95] LWI0TOGNL

() Vybrat viechny stroje
Operitofi x
siains [ ,
e i\ ‘\‘\\“:‘l.
v
» Nt
e e N

I
- M |\

5 .‘\\\| (TR
i \\H‘\‘\ A\l \“g‘\ ‘
IR AR

a‘\'\“'\‘\‘t\\\i‘-‘-‘t""'

b
T
W

Obrazek 3: Posledni pozice stroj(.

O R e I e e Sl o Lot Poves s % TR - & x
€ 2 C R % 0211 1. 1 Q% # & O ]
¢ HarMonit
S Pohyb stroje / Provoz stroje [[Fotvpos = | vochita = [ [viova - |[ oty = | ortns |
e o
Datum do -
02.11.2024 23:59 o Provoz Stroje

s - s Vybrané obdobi: 2.11.2024 00:00:00 - 2.11.2024 23:56:58.

‘Stroj: Joh Deere 1070G GRSID: 99

Zobrazitvgrobu po vjbiru tidky O Ano @ Ne
Vyberte 5 GPSID Stiedisko Start Trvini  Vzdflenost Kiitek Stay  Start

el porost bez obdobi

Zakidzka

T 10706 [GPS 98] 1100700

Vzdilenost Kiitek Stav  Start

1D Stroje Stroj GPSID Stiedisko Start Trvéni

) Vybrat viechny stroje

Operitofi

Sestava
Prehled provozu stroje

oK

©2011-2024 HarMoni

Obrazek 4: Provoz stroje.

Piiloha 8 — Stranka 4 z 7



B e e (PR
€ » ¢ R =0211. 3 11.2024+23% & 119 1Ds%
7 HarMonit

s Pohyb stroje / Provoz stroje

Datum do

Provoz stroje

Vybrané obdobi: 2.11.2024 00:
Stroj: oh Deere 10706 GPSID: 88

11,2024 23:59 o

Porost x
Zobrazit vjrobu po vjbéru fidky ® Ano
ybert GPSID Stfedisko Start Trvénl
ety porost bez obdobi
Zakizka John Deere 10706/99 3140 |02.11.2024 00:00:39 02.11.2024 06:52:13 0 06:51:34
P Polet Objem 1 Objem 2 Objem 3
stroje Rl 111 115 € 3| Tezba

10917 15711
10,917

11,620
11,620

111115 € 3| Tezba
n»unsu[mml

2026-11-02 06:55:45|2024-11-02 08:46:40| 115
| s

* T\ 1070G [GP8 98] 1108

& i _isan
Polet Objem 1 Objem 2 Objem 3.

[ Vybrat viechny stroje

Operitofi

Sestava

Prehled provozu stroje

Vzdilenost Kiiek stav

ELRIHY vadilenost Kiiek Stav

start

Ne Slop N50.063354, E13.880052 N50.06338:

Ne Stop |NS0.063200, £13.880772| N50.063200,£13 8807

Ano  Provoz N50.063212, E13.880856 NS0.063578, E13.880054 004

Start

Dochizka ~ H Vjroba ~ | Graty ~ [ ExportXLS ]

Obrdazek 5: Provoz stroje detail po kliknuti na fadek.

v Ml epletenb ke X | @ Roundeibe Wabrrad S A Hariorit- Keivajed * B8 - 8 x
« C R % m=02.11 2 11.2024+23%3 1 Q¥ #0D L@
7 HarMonit

Satamed Pohyb stroje / Kniha jizd Pohyb stroje ~ ‘ Dochizka ~ [ Vjroba ~ ” Grafy + " ExportXLS }
2.11.2024 000 o

Datum do

Kniha jizd

Vybrané obdobi: 2.11.2024 00:00:00 - 2.11.202 23:56:58

GPSID Start Komec

John Deere 1070G |99 3 02.11.2024 08:46:55 |0 01:54:42

John Deere 1070G |89 02 02.11.2024 09:31:33 |0 00:43:37

GPS ID Start Konec

[vybrat viechny stroje

Operitori

Ssestava

prehled provozu stroje

Vzdilenost KiiZek Stav Start

26,5(5079;

Ano |Provoz. 02:06:00

00:41:50.

26501

1005080325

Ano |Provoz 100/1

Vzdilenost Klifek Stav Start Konec MH Palivo CAN

Stroj: Jobn Deere 10706 GPSID: 80
x
Po kliknuti na Fdek tabulky se v nové zélodce zobrazi mapa s trasou.

Konec MH Palivo CAN Koef Palivo Stav MH

©2011-2024 HarlMonit s.x0.

Obrazek 6: Kniha jizd.
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v P Ades maid- 1 nepledtend zpri. X

Q FRoundeube Webmail =Piiche: X P HetMoni- Piehled provezust: X +

Q% ® oD &

« > e @ ¢ =021 0211
Ly - siwax|
[ potyp stoge - ][ Dochizka + ” Viroba ~ l Graty [ Export1LS ]

Datum od
02.11.2024 00:0% o
Datum do
02.11,2024 235" o
Porost x
x

Pohyb stroje / Prehled provozu stroje

Zobrazit graf po vibiru tadky@Ano.

Prehled provozu stroje

| Vybrané obdob: 2.11.2024 00:00:00 - 2.11.2024 23:59:58
Strj: o Deere 10706 GPSIDk 23

Ne

Pokud najedete kursorem myi na Fidis tabulky, zobrazi se vim graf s Informacemi o provozu motoru.

stav !

pativo L/MH t/m3 ™
y uH

VyuZiti pracovni
doby

-
MH Objem Poet
hmotnatost

stroj

0,097 365(13,036 2,154 6,023

02:48:00| 5 080,25 16,865
*ls,us[ 0,097

02:48:00 36.5‘ 13,036 2,168 6,023

e 10706 (6P 5]
[ Vybrat viechny stroje

Operitofi

Sestava

Prehled provozu stroje

stav

m3/
H

[ p—

Objem Pocet Palivo 1/ MH 1/m3
doby MH

Ocekivan pracovni
hmotnatost M

S Stfedisko Datum z
% doba

]

©2011-2024 HarMonil s.c.0.

Obrazek 7: Pfehled provozu stroje.

v P Atles mad - 1 nepledtent zpré

- 8 x

X | Q Roundcube Webmail = Piicho: X Pl HerMonit- Piehled provozusti X +

€ 2 e a %
7 HarMonit
Datum od

02.11.2026 00:0 o
Datum do

02.11.2024 23:59 o

T 10706 [GP3 99] 10
[)vybrat viechny stroje

Operitofi

Sestava

Prehled provozu stroje

02.11. 02.11.2024+23" trafficOn 1 D=99 Q # ¢ O EA
‘“Puhylnlrws - " Dochizka + J[ Viroba ~ H Graty + ” Export1LS ]

Pohyb stroje / Prehled provozu stroje

Prehled provozu stroje

Vybrané obdob: 2.11.2024 00:00:00 - 2.11.2024 23:59:58
Strj: o Deere 10706 GPSID: 23

Zobrazit graf po vibéru tadky@Ano O Ne
Pokud najedets kursorem mys: na Fidku tabulky, zobrazi se vim graf s informacem o provozu motoru.
o 1

o crs stini | Provor Olekivanipracovni Vyulitipracovni vt T
Stroje 1D 5 doba doby ] hmotnatost M

stroj Stfedisko Datum
i % %

119 John Deere 1070G [IWJ1070GVNLO02631]
02:48:00 508025 16,865| 173 0097| 365| 13036 2164 8023

02.11.202¢ 06:52:41 7221% 023819 20,13%
Informace o motoru
—— Otaky —— Tepiota [N Stromy
3,000 100
l—
s
2,000
—r 50
1,000
25
o o ; = = = e r = 3 S = o
Gas

©2011-2024 Harbonil s.c.0.

Obrazek 8: Prehled provozu stroje detail po kliknuti na fadek.
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v Atlss mai - 1 nepledtent zpré

X | Q Roundeube Webma =pichez. X i HusMonit- St kniha x o+

11.2024+00%3A00% 1, i D=1198igpsIDsS%5B0%SD =5

€ 2 Cc R

¢ HarMonit

Datum od
02.11.2024 00:00 o
Datum do

02.11.2026 23:59 o

) cely porost bez obdobi

[ T 10706 [cps 53] it

[ vybrat viechny stroje

Operitofi

Sestava

Prehled provozu stroje

[ Dochizka ~ ” Vjroba ~ | Graty ~ [ ExportXLS ]

Pohyb stroje ~

Vybrané obdobi: 2.11.2024 00;
Stroj: oh Deere 10706 GPSID: 88

Ne

Zobrazit graf po viberu tidky@Ano

Pokud najedets kursorem mysi na Fidis tabulky, zobrazi se vim graf s Informacemi o provozu motor.

, Odelivani Vyuliti g
pracovni  pracovni Oprava Udriba Ostatni Stéhovini 5
doby fmed

D s __
Stroj Stiedisko Datum
Stroje 1D

119 John Deere 10706 [1WJ10706VNL002631]

02.11.2024

cps s
Stiedisko Datum Objem Podet
D hmotnatost

Oprava Udriba Ostatni Stéhovini H
Prostoj

paiivo pativa.
m

Legenda

Objem
« Objem 1-Objem dle cenonéno typ
« Otyem 2-Objem bezkry
« Objern3- Objem s rou

©2011-2024 HarMonit s.r..

Obrazek 9: Strojni kniha.

v P A - Y pletent ek

X | Q Roundeube Webmail =pikchoz X ¢ HarMonit- Stroni kniha x o+

=119&igpsIDs3%5B0%SD =99 Q % # e D &

« (<]

7 HarMonit

Datum od

02.11.2024 00:0% o

Datum do

02.11,2024 23:5 o

[ cely porost bez obdobi

11.2024+00%3A00% .

P = o = e = | 5 = | sws |

Strojni kniha

Strojni kniha

Vybrané obdob: 2.1.2024 00:00:00 - 2.11.2024 73:59:58
Strj: o Deere 10706 GPSIDK 03

Zobrazit graf po vibéru tadky@Ano O Ne
Pokud najedets kursorem mys: na Fidku tabulky, zobrazi se vim graf s informacem o provozu motoru.
by Py

Olekidvans Vyudi

[vybrat viechny stroje

Operitofi

led provozu stroje

Obrazek 10:

o cps Provoz r . Foae g dy
stroj ¢ Stiedisko Datum pracovni  pracovni Oprava Odriba Ostatni Stéhovini u
Stroje 1D Prostoj
doba doby
119 John Deere 10706 [1WJ1070GVNL002631]
02.11.2024 065241 72,27% Gl K
Informace o motoru
— Otatky —— Tepiota [N Stromy
3,000
[ e =
2,000 |
1= S
1,000
0 —= i . = e w = = = = e = E R
cas

= Objem 1-Objem die cenowdho typu
+ Objem 2-Objem bezkiry
« Objem3-Objemszkirou

©2011-2024 HarMonit s.zo.

Strojni kniha detail po klinuti na radek.
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Priloha 9: Jednotlivé typy sestav v aplikaci HarMonit o vyrobé u harvestoru.

v P Aiasmad- 1 nepletiend zpek

X | Q Roundeube Webemai

0z11

Pichae X HaMo

€ ¢ Q %
7 HarMonit
Datum od

02.11.202 050X =]
Datum do

02.11,2028 23353 a

) ety porost bez abdobi
Zakizka

stroje x

Vyroba / Stromy

Stromy

ybrané obdobf: 2.1 2024 00:00:00 - 2.11 2024 23:56:58

‘Struj fobn Desre 10706 GPSID: 89

Zobrazit detail po vibEru fdly @4no O ne

112024+ 23%3A59%3,

=11 IDSSSR0%SD.

* e 10706 [GP335] 1701

Sestava

prehled provazu stroje

eni 10 stromu 1D stromu HW Porest elo [mm] DEIka Objem 1 Objem 7 Objem 3 Kéd dieviny Dfevina
02.11.2024 06:55:45) 27453507 622 111 115E 3| Teiba 224 to11] .68 o01%6| 0208) 1 [Borovice
02.11.2024 06:5620| 27453508 623 111 115E 3| Tesbs 10| 202 oos| ve] ooz Soravice
02.11.2024 065604 | 2143509 628 111153 Tesba | 1 omz o Souslesks
02.11.2024 0650143 | 27483510 625 1111153 Tezba us| 6| ooz 008 004 5 |vouglaska
02.11.202407:00:10| 27483520 625 111115E3 [Tezba | | s oom| oo oo 5 |pougsska
o201 amaszsa1 627 [111115E 3 Tesba 12 o9s2| oo osa| o0m 5 |Douglaska
02112024 07:04:53| 27493522 628 111115E 3 Tesbs 188 148 o052 o00es| 013 5 |Douglsska
o212 s 628 1131 115E 3 Tezba) 18] 1313 ogm| vim| opsa| 5 |Dougiaska
12,11 2024 07:06:25| 27483533 630 1111563 Tezba | 170] o208 02zl o0a0r| 5 [pougleska
02.11 2024 0720730 111 115E 3 Tezba | m|iee| omz| wam| oms| 3 [wearn
02.11.2024 07:0801 | 27483535 632 111 115E 3| Teba 108 02| oo oowy| 0021 5 |vouglaska
02.11.2024 97:0845] 27433535 633 1111153 | Tesbs 1181103 o002 o002 voss] 5 [pouglsska
02,11 2024 07:0925| 27483537 634 131 115€3 | Tesba 1201200 004 0013 0010 3 |Modin
02.11.2024 07208156 7483544 835 111 115E3 | Teaba 111261 ooar| o0ose| 0ors| 3 |vodrin
02.11 2024 0720031 | 27483585 636 L11115E3 [ Tezbs | 00| 1008|048 | oom s |bougika
02.11.2024 07:1108| 27483545 637 L-11115E 3 [Tezba | aoafise| o] oazm| oase] 3 [wedrin
02.11.2024 0731145 27493547 638 111115E3 | Tezba 1| os| o021 ooz oo 5 [pouglsska
02.11 2024 07:12:36] 27483548 638 111 115E 3 Tesba m| s01 0025 0028 0084 5 |Dovglssks
02.11.2024 9721322 27433545 620 11L115€3 Tezba 197 1462 oavr| oazs| oa12] 5 |pougiska
02.11.2024 07:14:15| 27483550 541 111111583 | Tezba | 156| 993 0065 0069 G0®8 3 |Modin
02.11.2024 07:14:49| 27483530 642 111115E 3| Tesbs | 201209 oosa| ooma| 010 5 |Dougisska
l02.11.2024 07:15:25 | 27483560 643 1121 115E 3 Tesba| | ‘103[1570| oper| 088 0140 5 |Douglaska

Dochizka =

[ [eons]

[ Viroba +

P~ |

Obrazek 1: Stromy.

v P Avssmet- 3 nep

& ok

% | Q@ Roundabe Webeml sPichoe. % . HuMoni- Siomy

AT

= (<]

7 HarMonit

Datum od

02,1124 00:0 =)
Datum do

0211202 23159 o

Parost x

) cel§ porost bez obudobi

02112024+

Vyroba / Stromy

Stromy

Vyhrané obdobi: 2.11.2026 00:00:00 -2.11 2024 2.

Stroj: Johe Deese 10706 GPSID:

Zobrazit detail po b Fdky@Ane O Ne

=port=trafficOves

%50 =119

Sestava

Prehled provozu stroje

10 stromu HW 1D vifezu Kéd dfeviny Dievina

Kéd sortimentu Sortiment  Cenouy typ Défka Nadmérek Difka s nadmrk

10 stromu 10 stromu HW Forost cPs Wadmofsii elo [men] Délka Objem 1 Objem 2 Objem 3 Kid dFeviny Dievina
02,1204 06155043 27303507 622 141 11583 Tezha 226/ 1011 oas8 ofss| 0200 1 |Borovice
02112024 06,5629 27493508 623 112 515E 3 Tesba 10| 2] opis| ocem| oom Boravica
UQ.HZIIM;JE.SG'M | 27403509 VEEA 1-11115E 3| Tezba ;'l} 281 ;I.UJQV VD(;l[‘ \J:JJB 5 Douglaska.
02.11 2024 06:50:43| 27853510 625 111115 € 3| Tezha | 18| 76| o021 ogs| opss| s Douglasks
02.11.2024 07:00:10 27433520 525 101 1156 3| Tesba | ur| s3| oo ooz oo 5 |Doughsks
02,11 2masas2t 627 111 1153 | Tezha 12 52| oo2s| ooar| oos| 5 [pouglaska
02112024 07:04:53) 27493572 G258 1111152 Tesba 05| 1348 ops2] 0gss| 013 5 |Dovgieske
o211 | 21003552 820 [1-41 115 E 3 Tezha [ 128] 1313 cou] oss| Jglaska

Cep|Objem 1. Objem 2 Objem 3

21493532 620 120317 5 Douglaska lknina | 0.013
ssn s zais] 5 bougiata whora | \ oot
21493532 62 llzesas. 5 oougiasus [sins | & 200 1 201 58| 0,008
218353 3 141253420 Douglaska onclassitea) 2 174 m g ows oom
N T T [urcticant] 2 d 2xc] o] _pes] 1o
2ras3532 629 |141203422 Douglaska Unclassifed| 2 216 216 3¢| on04| 0.002
21003532 620 Wi 5 |Douglasks |unciassified] 2 133 133 38| omz o001 o0
e ; ‘ [ Ry
J g A i | 13
02112024 072525 27483560 643 | | 195 1570 0091 OgM| 0840 5 |Dovglaske

Obrdzek 2: Stromy detail vyroby po kliknuti na vybrany fadek.

EEmcacae

Pohyb stroje ~
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~ P At Q Roundeube Wekmai = Piches. X

1 nepledtend zpré X

W Harbonit- Vyfesy

- I =02.11 1, s ax % oD & W
Datum od . e

Vyroba [ Vyfezy oyt svoje + || Duchazka - || viroba = |[ et = | Bortias |
2,11, 2024 000
Datum do v .o
i - vyrezy
CE Vybrané obdobf: 1.11.2024 00:00:00 - 2.11.2024 23:56:50

Stroj fobe Desre 10706 GPSID: 90
Porast

1D stromu HW ID wiferu Kéd dFeviny Dievina | Kéd sortimentu Sortiment Cenovy typ Délka Nadmérek Délka s nadmérkem Eep Objer 1 Objem2 Objem 3

[ Cel porost bez obdobi -

111115 £3] Tezba 27493507 22 141293298 1 |Borowice 7 idknina 5 201 1 02 158 0057 0065 0,058
Zakizka 111115 £3 | Tezba| 27403507 ) 41o305) 1 Borowice 7 Vidknina 6 201 1 02 154 0035 0045 0047

L1115 £ Tesba 27493507 -] 41203208 X |Borovice | T Vidknina L] 251‘ 1‘ 202 146 mx‘ 0035 0,037

141115 £ 3] Tezha| 2748507 21 e 1 |Borowice 7 idknina 6 201 1 22 124) 0026 0030 0081

111115 £ 3 Teaba 27493507 = vizemes| 1 |sorovice 7 Vidknina s 201 2 w5 oo ooz o0

0 T strom 27433507 | 0,168

[ wybrat viechny stroje 111 115 €3 Tecba| 27498508 a1 141293299| 1 |Borovice 7 [Vidkaina [ 201 1 02 101 0015 0019 0020
i - !

Operitofi x Al e \ [ | \ \ w2 | oois oot oo

111115 £3| Tezba| 27493508 54 14129300 5 Douglaska 7 Visknina 5 200 1 01 s2| oow| ocos| 0.01¢)

St 111 115 £ 3| Tezba 27493509 24 110301 5 |Douglaska 0 Unclassified| 2 & s s0| ooz oem| o002

) 2 strom 27193509

Frehied provozu stroje

1-11 115 £ 3| Tezha| 27493510

181293302

Douglaska

Vidknina

0,010

111115 £3 | Tezba 27493510 141283303 Douglaska Vidknina 0007 o008 0013
L1115 £3 | Tecba 27403510 o23 141293304 5 Douglaska 7 idknina 5 200 1 w1 57| oos aoes 0019
111 115 £ 3| Tezba 27493510 I3 141283305 Douglaska 0 Unclsssified| 2 151 151 0005 o003 0005

o Zstrom 27433510

111115 £ 3| Tezba| 27493520
111115 £3| Tezba| 27493520

141253353
141253354

Douglaska

Douglaska

0,027

Obrazek 3: Vyrezy.

“ nepistient 2ok X | & Roundcube Websall =Piichee % P HaMont- Vyiezy x £ - o x
e > e @ o) s g s ax ®e&D v

111 115 £ 3| Terba 27495045 812 T1a1301608 3 ModFin o 2 152 152 80 oms| o600 0ms

111115 E3| Terba 27495045 12 1099 3 modrin o 2 7| u| 81 om0 oo 008

11 IlsE!'YEEBa 25(95045 812 714(3&)1750‘ Kl Modfin | D il 2 171 1717 62| 0,010 0,006 0.010

a Estrom 27495045 [ I | | 1199 o118 0116 0460

1-11 115 £ 3| Tezba 27495046 813 141301701 | 1 Borovice: T Visknina L) 201 % 203/ 119 0018 0,024 0,025

111 115 E 3| Terba, 27495045 83 1er0170| 1 Borovice | T Vigknina & 200 3 203107 oo oom| oom

1-11 115E 3| Tezba 27485046 813 71‘1301753‘ 1 Borovice | 3 Vidknina 6 20]7 2 N!V 93] 0,012 0,015 0,018

1-11 115 E 3| Tezba 27495046 813 141301704 1 Borovice 7 Vigknina & 201 201 80| 0010 o001t 0012

1-11 115 E 3| Tezba 27495046 813 141301705 1 Borovice T Vizknina L 201 01 71 0007 0,008 0,009

o Lstram 27495046 i i ] i | 1on 0080 0085

Zrassnar

1-11 115 E 3| Tezba 27495047 814 141301706 1 Borovice T Visknina L 201 1 202 102 0,022 0,023 0,024

111 1153 | Terba 27495047 a14 Bor70r| 1 Bomovice 7 Vidknina 5 201 201 os| o012| sou| omis

1-11 115 E 3 | Terba 27495047 814 141301708 1 Borovice 7 Vizknina & 201 1| 202 98| 0,012 0,014 0,015

111 1153 Terba| 27435047 Tme hmsomos] 1 [Borovee | T |viekna | 8 | 201 | o1 85| ooz oos oms

111115 E3 | Tezba 27495047 814 w0 1 Bomvie ] 2 181 w1 73 oos| oo ooon

e Estrom 27495047 I B B | | %41 0957 oem 0078

K5d sortimentu

ID stromu HW 1D vifezu Kéd dreviny DFevina ent  Cenowj typ Délka NadmErek Délka s nadmérkem €ep Objem 1 Objem2 Objem

Legenda

Objem
= Otjem 1 Gbjem sle cenowénatypu
= @bjem 2- Ghjem bez iy
* Objem 3. Objems kirou

Obrazek 4: Vyfezy detail souctového radku.
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sPihes % e HarMonit- T e porostu

~ P Al med-1nepeiens zprés X | &Q Roundeube Webs

€ G @ % hanmonitcs/machine/log-by-standidsteFrom <02.11.2024
7 HarMonit

Eriens Vyroba [ Suméfe / £ dle porostu
02.11,2024 oo o

Datum do

Ppeen . Xdle porostu

Vybrané obdobi: 2.11.2024 00:00:00 - 2.11.2024 23:58:58
‘St Job Desre 10706 GRSID: 89

Forast x

Porast Poéet @ hmotnatust Objem 1 Objem 2 Objem 3
St . 141111563 Tezba
el porost bez obdobi

1111563 Tezba | 182 0,088 17,444 19247 za‘n:‘JJ
Zakizka T111115E3 | Tesba 182 0,09 1 19,247 20023
Stroje *

5706 [cei
[ wybrt vsechny stroje
Operatoii x
Legenda

Sestava

jem e exnonéhe sEn
d = Objem 2- Objem bez kiry
* Objem3-Objems kiroy

Frehled provazu stroje

0%3AD0%3A008dateTo =02.11.2

% B

3ASTRIATEAUlStand =0Bireport = trafficOverviewlimarhines¥5B0%S50:= 1138 gps]

[ Viroba + H Graty - ” Ewortus |

Pohyb stroje = " Dochizka =

2024 Harbdor

Obrazek 5: Suma dle porostu.

~ P Adssmet- inepistlendzprt. X | Q Roundube Webal =Piches X P HaiMeni- § de datumy

x +

<« ¢ @a ha 2027120, 3 02112024423 S98HulIStand = 0r o
Datum od - s

Vyroba / Sumare / ¥ dle datumu
02,11.2024 00:0x o
Datum do

. ZXdledatumu
Vybrané obdobi: 2.1 2024 00:00:00 - 2.11 2024 23:58:50
v o Desre 10705 PS80
x
[ cel porost bez obdobi
opoe| 17488 19267 24023

Zakirka 0,09 17,444 19,347 24,003

0,09

stroje

T 10706 [GP552)

[ Vybrat viechny stroje
Operitofi x

Legenda
sestava Objerm

Gbjem dle cenonenotypu
3 = Objem 2. bjem bez kdry
» Otjem 3- Sbjem s iros

Prehled provozu stroje

o

Objem 3

PSD=1198gpsIDSTSBO%:

Pohyb stroje =

[t = o = [ s

[ Dochézka =

2024 Harbun

Obrazek 6: Suma dle datumu.
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v P Aiasmad- 1 nepletiend zpek

% | Q@ Roundrube Webmal =Piicha X P Harvionis- T dle drevin *

€ ¢ QA %

7 HarMonit

Datum od
02.11,2024 0020 a
Datum do

Porost x
) ety porost bez abdobi
Zakizka

x

stroje

* Tue T0706 [GPS 55] 110705

[ wybrat viechny stroje

Operitofi x

Sestava

prehled provazu stroje

Vyroba [ Sumafe / ¥ dle dfevin

¥ dle drevin

wybrané obdobi: 2.1 202 00:
Strofs oh Desre 10706 GPSID 88

00-2.11.2024 23:58:58

Porost Dfevina  Pocel 5 hmotnatost Objem 1 Objem 3 Objem 3

L11115E 3] Tezha
111115 €3 [Tezsa |1 Borovice | 6234
111115 €3 |Tezba |3 Modiin Q‘Jl’)‘ 4,540
1111953 |Tezba 4 Listnaté o] oms s

111115 €3 |Tezba |5 Douglasks d.us]‘ 6813 1,554
0,0% 17,844 13,247

Neklasifikovano
Sortiment  Pofet vifozi Objem1 Objem? Objem 3

Unelassified | 15n  1on| 1572
Legenda
objem

« Oty 1-Objemdle cenowhio o
= Objem 2-Objem ez ry
= Objern 3-Objem iirou

Obrazek 7: Suma dle drevin.

v P Asmed- 1 nepd

% | @ Roundabe Webenal cPithoe. % HaMont-5 die dievina st X

%

P | oot = | it - | = || Bwors |

€ e R =
7 HarMonit
Datum od
.11 204 0010 =
Datum do
o
x
Zakizka
x

stroje

T 1070G [6P555] i

[0 Vybrat viechny stroje

operitof

Sestava

Prehled provozu stroje

& 0211,

Vyroba / Suméfe / 3 dle dFevin a sortimentil

¥ dle dfevin a sortimentl

Vybrand obdobi: 2.11.2024 00:00:00 - .11 2024 23:50:58
$tro: o Derre 19706 GPSID: 99

02.11.202

Sortiment  Pofetvyfesi @hmoinatostvifery Objem1 Objem2 Objem3

I111115€3|Tezba

131115 €3 Tesbs |1Borovice  |3Kulatina 2 0,055 2| ooss| o oz
111M5ES|Tetbs [1Boovice | TVisknina 5 0005 2 0024 55ea e0e
‘l!lnnﬂiu I T T T ;s oem| 5695 6234 6,589
1M11SE3 Tems Swodfin 3kulstins 15 0125 3 ooss| 1er2) 21| 2619
1111531 Teds [IModfin | TVidknina | 33, 00ss| 1: o, 2308 2563 358
‘zsnﬂlﬂn | 172 00 8181 8,580 6245
1111I5ES Teba [4Letnald | TVisknina 5 0120 21 00 0755 0810 oo
‘Elli‘;huh‘i i T T T 21 o036 0755 0819 0,893
19111563  Tens |5 Douplasks | 3Kulstina 18 o250 0083 2,766 3082 3926
1911153 Tezbs |5 Douglaska | 7Vidknina | El 0043 0014 4047 a7 Gamo

339 0020 6813 71,55810,296
T6T 0013 17,844 19,247/24,023

i

Neklasifikovdno

Sortiment  Poietvjferi Objem1 Objem? Objem3

unclassified 32 1572 1ota) 172

Legenda

Objem
- Qe 1 bjem dle cenonshobiou

Obrazek 8: Suma dle drevin a sortimentd.

Ofireport=trafficth

oo | oot = | (b = | o = | ‘owms |
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I diediesin sortime X

~ P Atssmei-tnepidendzprt X | Q Roundebe Webmail sPicho: X i HaiMos

€ ¢ A % y B e =02.11.2024+00% 02.11.2024+23%3A59% = 1 5D=99 aQ %« ¢ D F
7 HarMonit
Datum od - . & e " & =
R _ | Vyroba/sumafe /¥ dle dfevin, sortimentii a délek oyt svoje + || Duchazka - || viroba = |[ et = | Bortias |
Datum do - . . o 4
. | X dledrevin, sortimentd a delek
= ybrané obdob: 7,11 2024 00-00:00 - 2.1 2024 73:56:58
‘Strojz ohn Deere 10706 GPSID: 99
Porost x
I 1Borovice | 3Kulatina | 270 2 00ss| 011 ans‘ 0132
Zakizka 11111563 (Tezha |1Borovice.  [7vidknina | 201 m 00| 5584 608 sast
|21 Borvice | | 235 00 5695 6 658
— 1111153 [Tezba [3Modfin  |3Kulatina | 270 a 00| 1812 2011 287
stroje *1 [ ansesirems [amedrn  [Tviskona | 200 s opy| 2me 2563 35
= T 70706 |3 ) |23MuMn 1 0,024 4,181 6,245
o 1111153 [Tesba [dListnaté  |7Visknina | 200 2 003 0735 0393
[uybrat vaechny stroje [t | e 0036 05 0893
- 141115E3|Tezha |SDouglaska |3 Kulatina | 270 0,063 3,926
111135 £3 Terba |SDougiaska |7 vidknina | 200 00m4
T5 Douglaska 139 0020 6813 7,554
S I11111563|Tezha | 61| 0023 17,484 19,047

<hied provazu stroje

Neklasifikovano

Unclassified 324 1512 o7

Legenda

Obrazek 9: Suma dle drevin sortiment( a délek.

o A T % | Q Rounderbe Webswl sPiichoe: % Pl HarMond- 5 die dievin, soin: % =
€ @ @ % hamont i 0211, 2024-+00%3A00%3 02.11.2024+23%3 Stand=08 icOverviemnd =119 RGP SBINSD=59 O & & D L@
7 HarMonit

b Vyroba [ Suméfe / 1 dle dFevin, sortimentil a cenového typu oo = | ooenika - |[ viroba - | raty - || expartns |
@11 2000 b0 7

Datum do

5 dle dfevin, sortimenti a cenového typu

Vyhrané obdobi: 2.11.2026 00:00:00 - 2.11 2024 23
‘Stroj: Jobhn Deere 14706 GPSID: 99

Sortiment Cenvvy typ

LS Es ey [1Booviee  kuaves | 6 | 2 011
Zakitka 111115 €3 Tezba |1 Borovice ? [ 22 5584
‘Xilnrmim | 135 5,695
: 1I115E3 Tems Moot 3Kulstns | 6 3¢ 1612
: % = — 1 1
Stroje 1-11 115 3] Tezba |3 Madfin Tvisknina | & ‘ 138 2,308
<R z3modtin | m 4181
o [stiate  Tviknina 8| u 0755
[ vybrat vEechny stroje ‘i‘w T ‘ 21! 0,758
’ 11115E3) Tehs |SDouglaska  3Kulatina | 6 a 2,768
operita w| = RN ey peom) D Bl i W B
19111583 Tembs |SDouglaska  TVlsknina | 6 95 son1] aam| oarn|
5 Douglaska | 239 0020 6813 7,554 10,296
1
Shsii 11111583 Terba, | 767 0023 17,444 19,047 24023
7 L I K 47 2

Prehled provozu stroje

Neklasifikovano

Obrazek 10: Suma dle sortiment( a cenového typu.
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~ P Avies mak - 1 neplediend zpré. X Q Roundeube Webmall = Piiches X W HarMonit- T die sorumentd x +
« @ @ % hamonitcz/machine/log-by-sor7dateFrom =02,11,202 3A00%: T0202.11.2024+23
7 HarMonit
i Vyroba / Suméfe / ¥ dle sortimentii
02.11.2024 0050 a
Datum do . o
e . | Xdlesortimenti

ybrané obdobf: 2.1 2024 00:00:00 - 2.11 2024 23:56:58

‘Stru: fobn Deere 10706 GPSID: 89

Forost x
Porast Sortiment Pofel vjfexis § hmotnatost viveru Objem 1 Objem2 Objem 3.
- 111115 £ 3] Tesha
/el porost bez abdobi
111115 £3 [ Tezbs |3 Kulsting a0 00| ams| szea| e1a
zakizka 111215 €3 (Tezhs [7Visknina o7 oo1a| 1205 13563 1788
T111115E3 | Tesba) | 167 002 100 13207 24,03
i 1 (— 0,023 ‘ 2
Stroje = Po o Po 0 atnato ob ob ob

* e T070G [GPS 35] 110706

[Cybrat vischny stroje

x| |unciassifies

Legenda

Sestava

tjem
= Objem 1-Objemdle cenowho e
« Objem 2-Objem ez kiry
= Objem 3-Objems krou

prehled provazu stroje

P~ |

Dochizka =

[ = [t = | s

Obrazek 11: Suma dle sortimenta.

© P it oepittienb ke % | @ Roiadeibe Websmalispithee % | Harblonit- die sorimentd s

b "y 0211,

= (<]

7 HarMonit

ol Vyroba / Sumare / ¥ dle sortimenti a dFevin

02,1124 00:0 =)

Datum do

Y dle sortiment( a dfevin

Vybrané obdobi: 2.11.2026 00:00:00 - 2.11 2024 23:50:58

0211202 23159 o

Stroj: Johe Deese 10706 GPSID:

Parost L]

Sorliment Dievina  Polel vjiezi ©hmotnatostvifers Objem 1 Objem 2 Objem 3|
) cel§ porost bez obudobi

111115 €3] Tezba |3Kulatina |1 Borouice 2 opss 01| 01 013
Zakarka 1-11 115 E3 | Tetba jimﬂillﬁ? 3 Modfin 34| 0,035 1872 20m 2,679
111115 E3|Teha |3Kulatina |5 Douglaska, & 0083 2766 308 3926
e T3 Kutatina 0 0955 4743 S84 Gt
stroje *| [ 331n3E3[Tes |TVigkaina |3 Borovice m 0024l ssee| eams A
oG PG 141115 €3] Tezba: | 7Vidknina 3 Modtin 138 o7 2308 258 3866
1-11 115 E 3 Tezba ‘TV‘\EH‘H“G 4 Listnaté El‘ 0,036 0,755 0,819 0,893
[ vybrat vEechny stroje 111115E3|Tezba |TWizknina |5 Douglaska 205 0014 4047 4472 8370
o— - 1 Vidknina 681 0,018] 12,695 13,963 17,286
T1-11115E3 | Tezba rs'l‘ 0,023 17444 19,247 24,001
[ . e ozt
seavh Porost Sortiment Dfevina  Polel viferis @ hmolnatost vyFeru Objem 1 Objem 2 Objem 3|

Prehled provozu stroje

Neklasifikovano
dment  Poletwjferi Objem1 Objem? Objem3
1

Unclassifisd a4 1572

Legenda

Objem
« Objem £- Sbjem dle carosdhotyy
+ Otjem 2- Objer bes lry
= Otjom - Dojem s o

e ==

EmraE

Obrazek 12: Suma dle sortimentl a dfevin.
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Priloha 10: Jednotlivé typy sestav v aplikaci HarMonit o dochazce a grafech cetnosti

vyroby

v P At et Vaepetiedspeds X | Q@ Roundeibe Webenal sPichor. X i HarMionit-Dochiika X+ - 4 x%
€ A % =02.11.2024 + D0%3IA00% 02.11.2024 +23%3A59% B 0 - 1%50= 1198 gpsiDs%5BO%SD =99 aQ % & D FA
7 HarMonit

Datum od Dochdzka [ Dochézka Pohyb stroje = " Dochizka = H Vjroha = H Graty = ” Bport XS ‘
02.11.2024 0 o

Datum do

Dochazka

‘ybrané ohdobf: 2.11.2024 D0:00:00 - 2.11 2024 23:58:58
oo b D 0706 GPSID 99

02.11.2028 2555 =]

1D Stroje GPSID Stroj

[ wybrat viechny stroje

Operitofi x

Sestava

Frshled provazu stroje

©2011-2024 Harbdor

Obrazek 1: Dochazka.

w | At ek 1 aepietiont zpoke X' | @ RoundrubeWebennl=Pchoz % | i HaMonit-Detsidochizly X | - 8 x
€« [~ ] h . hi end: From=02.11.2024+00%3A00%3A00&date To=02.11.202: S8 B fullSt 0 ficOuw 5 =1198igpsI D %S B0%SD=99 a % % & D v H
oatumod 7 ; z
Dochazka / Detail dochazky Pohybatroje + H Dochizka + H Vit~ H Graly + " Exportis |
Py o
oatum do - i~
— . | Detail dochazky
Vybrand obdobi: 7.11.2024 00:00:00 - 2.11 2024 3:58:58
e —
x
ID Stroje CPS 1D Stroj
Ve . M) Martin [00001EBESESF]
[ cely porost ber obdobi
58 118 |lohnDeere 10706 3180 02.11.2024| Maf Martin [00001EBESBSF] 02.11.2024 06:52:12|02.11.2024 D:52:13)
Zakirka 99 us John Deere 10706 3140 02.11.2024 | Maj Martin [00001EBG5BSF] |02.11.2024 06:34:32 02.11.2024
55 |15 iohnDeer 10706 5300 _[G2L20aA iy Wt O00VEB8S8SH] 02 L2024 009855 02112528 w
50 118 |iohnDeers 16706 3140 02112024 M3 Martin [00001EBE5BSF] |02.11.2024 07:72:33 02.11.2024 O7:37:42| 00:15:08|00:15:00. 40
. % ‘ : !
stroje s 112 ldohnoeersiotos 310 |02.11.2024] M o201 0211 os
55 119 |johnDeere 100G 3180 02.11.2024] M Martin [D0001EBGSBSF] 02.11.2024 08:08:35/02.11.
99 19 John Deere 10706 3140 02.11.2024 | M) Martin [00001EBG5BSF] |02.11.2024 08:09:14 02.11.2024
[ tybrat viechny stroje 00 119 |sohnDeers 107063140 |02.11.2024 M&] Martin [00001EBSSBSF] |02.11.:2024 08:08:55 02.11.2024 08:1: 05
ey 50 118 | johnDeers 1070G 3180 |02.11.2024|Maj Martin [00001EBESBSF] |02.11.2024 08:12:44 01 11.2024 O: 20
Operitofi Ll Wl I B ent i s i, S o i A O N bt
99 ue John Deere 1070G 3140 02.11.2024| M4} Martin [00001EBSSBSF] |02.11.2024 08:42:38 02.11. 1.0
59 119 | johnDeere 10706 3140 02.11.2024 | M&] Martin [00001EBESESF] |02.11.2024 08:50:57102.11.2024 09:16:33 | 00:25:36|00:23:59 6,0
Sestava 99 us John Deere 10706 3140 02.11.2024 | M&j Martin [00001EBESBSF] | 02.11.2024 09:27:27 1 02.11.2024 0%:31:39 | 00:04:12 | 00:03:00 0

03 |18 |iohnDeers 10706/3140 02112024 Ma] Martin [00001EBASBSF] (02.11.2024 08:44:35 | 02.11.2024 0B:48:35 | 00:00:00

Stroje’ GRS 1D Stroj

Legenda

Objem
- Otjem 1-Sbjem die cenonitotypu
- Otjem 2- Objem bex iy
= Objem3-Dbjems ko

Obrdzek 2: Detail dochazky.
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Graf cstnostidiede X+

X o e

v P At k-1 neplstiend zprds X

€« @ @ % ha y y-by-ength7ata ram= 02112024+ 0034 To=02.11,2024+23 rathicOn 5501198 gpsI0s%S
7 HarMonit
gl Vyroba [ Sumare / Graf Cetnosti dle délek [[Fonybstoie « | oochiaeka - |[[virota « || ersty = | portias |
a
= - ,
. | Graf Cetnosti dle délek
ybrané obdobi: 1.1 2024 00-00:00 - 2.1 2024 73:58:58
S o e 0705 29
x
[ el porost bez abdohi Graf éetnosti dle delek
Zakicka " . Pocet
2 12
stroje x 4
[ T T5796 [eea ] oo, 8
i B8
Cltybeat usechny stroe
4
Operitofi x
Fli MMl i AEREEREN il -
Delka [m]

Obrézek 3: Graf ¢etnosti dle délek.

- % || dindabe Webewlspiches % Jo Hublont- Gt ctromidiect % | 4 — 4 %
€ ¢ @A % ha t chine/ e - rom=02.11.2024 + D0%3AD0%IAD0 B dateTo=02.11.2024 + 23%IA o0& D= =99 a w ®# & D &

7 HarMonit

Datum od Vyroba / Suméfe / Graf Cetnosti dle objemu [ Pohybroge = |[ Dochiska - H Viroha = H Graly - " ExportxLs ‘
02,1204 000 B

Datum do

Graf etnosti dle objemu

=]
Vybrané obdobi: 2.11 2024 00:00:00 - 2.11 2024 23:58:50
PO
Porost x
[ cely porost bez obdobi Graf éetnosti dle objemu
zakdta i - Pocet
80
Stroje x 50
" T 10706 [GPE58) 40
= 30
2 vybrat viechny stroje
20
Operitofi x
b -
Sestava
Prehled provozu strof - Otyem [m3]
Poiet &5 59 35 13 9 3 3 4 1 1

Obrdzek 4: Graf ¢etnosti dle objemu.
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v P -t

€ C A =

7 HarMonit

Datum od

02,11, 202¢ 000 =)
atum do

[ €ty porost bez obdobi
Zakizka
Stroe

e 10706 [GP395]

[ wybrt vsechny stroje

Operitoii

neglediens spr

harmonit.cz/machine/chart-frequency-by-buti7dateFrom =02.11.2024 +00%3 A00% 3A008 date To=02.11.2024 +23%3A59%

® | Q@ Roundeube Webm
IS3%SBI%SD=59 a % % & 0

L1 fhicOvervi achines 5BO%5D = 1198

Vyroba [ Sumafe / Graf etnosti dle priméru na pafezu (Zela) oty vl « || Dochizea - [ viroba = || oret - | Eoartias |
- - 0w = -
Graf ¢etnosti dle priméru na parezu (éela)
Vybrané obdobi: 2.11.2024 00:00:00 - 2.11.2024 23:58:5¢
PP —
Graf getnosti dle priméru na parezu (Gela)
&0 . Pocel
15
| I II I I
5
o -,-,., . . I . II Il -J l,l, l,—j_,_l
Colo fem]
Celo i L] 10 1u 12 13 14 15 16 i 18 19 20 n 22 b} 24 25 26 2 28 29 3 EE] £
Pocet 1 2. 3 T 12 16 18 16 13 15 10 15 11 10 10 £ 5 1 3 3 8 4 1 1 1

Obrazek 5: Graf cetnosti dle tloustky na parezu (¢elo).
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Priloha 11: Jednotlivé typy sestav v aplikaci HarMonit o provozovanych strojich

vlastnika.

v P Ak st acpisdienbzprt X | Q@ Roindeibe WebenallsPichat. X o Hartona X =

¢ @ a %

7 HarMonit

Datum od

a
=
=5 0% Inacka® Modsl & Rokvroby & Vjrobni cisio Typatroje $ 1D CPS jednotiy & Stredisha & Oekivani pracovni dobs & Telefon operilora Pasnimba ¥ Bice
85 John Deere 11106 2007 1VJ1110GAHFO04247 forwarder 3 3142 08:00:00 604211108 vons 1 e
69 John Deere 1270G 8WD 7 1WJ12TOGHGFD03648 harvester 56 3142 08:00:00 604211125 10
75 John Deere 1070EiT4 4WD 2017 1WJLOTOEVHEOO2314 harvester 3137 0B:00:00 604211117 w004 1 e
] % Johnbeers 1110174 2015 LWL LI0ELFEOIB4S forwarder 3148 0800100 vons ¥ o
Stroje x 80 JohDeete 770D 2006 WIOTTODD00262 harvester o 3136 08:00:00 one e
81 John Deere 12708 202 1WJ12TOEVCDO02158 harvester L1 3103 08:00:00 1 e
[ ivybrat viechny stroje 8 sohnDeere 8100 2007 WIDBL00001875 forwarder & 3136 08:00:00 603289111 L
85 John Deere 11100 Eco il 2007 WJ1110D002380 forwarder T 3143 08:00:00 604211198 L
operitofi x
86 John Deere 12108 2011 1WJ1210EABDO01220 forwarder 7 08:00:00 1 e
a7 John Deers 15106 03 1WJ1510EHODOOL! forwardes i 3143 08:00:00 1 e
seitava 100 JohnDeere 10706 2008 IWALOTOGEKLO0Z535 harvester a2 3146 08:00:00 739539508 1o
PP 101 John Deere 210G 2019 1WJOS10GEKLO01012 forwarder 8 3137 08:00:00 739530814 L AR
1 lohnDeers 12706 8WO 2008 LWI1ZTOGH JFO04435 harvester 3153 08:00:00 133755542 ¥ o
T
Obrazek 1: Seznam stroju
% % | & Roundevbe Webewl =Piichas: % x - 8 x
& c QA harmenit.cz/machine/list * # & D H
Datum od

Seznam stroji

o o
D Znacka
Model Rok vjroby
Porost %
Vyrobni &islo e Typ stroje
Vyberte
Celyj porost bez obdobl 10 GPS jednotky Stfedisko
Otekivand pracovn/doba Telefon operdtora
Pornimka
Stroje x =
s Znalka & Model § Rok vyroby $ Vyrobe islo & Typ stroje $ Stiedisko § olek: doba $ s Pomndmka § Akce
= . - 65 John Deere 11106 2017 1WJ1110GAHFOD4247 forwarder 53 3142 08:00:00 604211106 Vo043 i
Vybrat viechny stroje
] John Deere  1270G BWD 2017 1WJ1270GHGF003648 harvester 56 3142 08:00:00 604211125 2 e
Operitofi x
s JohnDeare  1070EiT44WD 2017 1WJ1070EVHE0D2314 harvester 61 3137 08:00:00 604211117 004 .
76 John Deere  1110EiT4 2015 IWJ1110ELFEQ03845 forwarder 82 3146 08:00:00 733755536 V004 2 e
Sestava 77 JohnDeere 1470F 2011 1WJ1470EVBD001620 harvester &3 3149 08:00:00 voo4 e
80 John Deere 7700 2008 WJ07700000262 harvester 66 3136 08:00:00 604211165 004 % e

Vyberte sestay

“ a1 JohnDeere  1270F 2012 IWJ1270EVEDO02158  harvester 87 3103 08:00:00 stary, L)

8 John Deere 810D 2007 WJ08100001875 forwarder 59 3136 08:00:00 603289111 V004 e
£33 JohnDeere 110D Ecolll 2007 WJ11100002380 forwarder 7 3143 08:00:00 604211195 LY
£ John Deere  1210F 2011 1WJ1210EABD001220  forwarder 7 08:00:00 t e
& John Deere  1510F 2013 IWJ1510EHDD00I893  forwarder 73 3143 08:00:00 e

100 lobo Reore 1070 2nta W ATAE O AIERE  banecir e 214 aaonng 230z20008 & o

©2011 7028 HarMonit s.r.0.

Obrazek 2: Seznam strojll — mozZnosti filtru pro vybér konkrétniho zobrazeni.
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v P Atssmai-feepletiend sk X | Q Roundeube Weks

¢ @ @ % hamontce/machine/status * % &0 & H
Datum od
. mmrrrr i
Datum do
o
g
x 0% Provezovatels znalka Model® Rok D GPs verze um postednich soubary Import Vroba max fas kiceni & €asna  Akwalizovine Dels Akce
B viroby$ jednothy s Klienta s so s dekajicina Viroby & arwestoni $ s
prenas &
§ LER Zévod lesnl John
ot porost baxobkibl 83 = 810D 2007  WI0S10D0018T5 ) 17.04.2024 03:23:50 © CICE)
techriky Deere
Zakita LER Zévod lesni John
H : 1510E 2013 1WJ1510EHDDOO18S3 73 02.11.20241024:43 @ s
techniky Deere
At
LR Zavod lesnf John  1110F
= 76 2015 IWJ1110ELFEO03845 62 28102024 12:32:9Q A
Stroje = techniky Deere T4
LCR Zévod lesnf  John 29.10.2024 30.10.2024 30.10.2024
a1 : 12706 W12 IWI1Z70EVCDOOZISE 67 10.06 02.11,2024 10:23:50 @ 29.102024 08:32:10 0 oocor EEE
_'Vybmtvi:(hnyﬂrnie techniky Deere 14:00:04 :42:47 3
g [CRZvedlesni Jon - IBIOE o iorcreonsien 63 02.11,2024 1022339 @ Tk
Operitofi x techniky Deere T4 it i *
LCRZévod lesnl John 12706 02.11.2024 02112004 02112024
69 2007 IWJ1270GHGFO03648 56 10.06 02.11.2024 10:25:38 @ 02112024 10114:42 @ oocos (668
techriky Deere  BWD 10:15:04 10:14:52 10:14:56
Seatin LCR Zévod lesnl John
101 910G 2019 1WJOS10GEKLOC1012 &3 02.11.2024 10:24:48 @ c s ?
g techniky Deere

Vyberte sestavy

g LCRZodlesnl John - I0TOE o oevEoozane 61 10.06 02.11.202410:23:49 @ G e e @ A0 ORI s *
7 /107 1 6 : : 11 0:24: 0

LCR Zdvod lesni John 02.11.2024 02.11.2024 02.11.2024
100 10706 2019 1WJ1070GCKLO02535 82 10,06 02.11.202410:12:59 @ 02.11.202410:20:41 @ ooco:s (& 6
techniky Deere 10:25:04 10:21:18 10:21:24
LCR Zévod lesni John 02.11.2024 02112024 02112024
i 14T0E 2011 1WJI470EVBDO0IS20 63 10.06 02112024 10:25:42 @ 02112024 102213 @ 0oc:010 (88
techniky Deere 10:25:04 10:25:33 102543

LCR Zavod lesni_John

7011 -7024 HarMonit

Obrazek 3: Stav stroje.

© P Aismed- opictienizok % | Q Roundabe Webwl sPichee X HaMona x + - o %
& @ @ %5 hermonitc/machine/status * # & D& H
Datum od B
Stav stroje
. rir i
Datum do
=]
1) Provozovatal
Znatka Modsl
Porost *
Rok viroby e Vyrobni Eislo
Cel§ porost bez obdobf 1D GPS jednotky Verze klienta
, Soubory éekaj(cl na Cas na harwestoru
Zakizka £
pienos
Datum postednich 2 Akdualizovine & . ~
S x| soufadnic & &
Detta time Import vyroby [ ] = L]
~IVybrat viechny stroje Vyroba max Zas kéceni ™ - ™
Operitofi * o-
D2 Provorovatel$ Model®  Rok DEPS  Verze Datum poslednich Soubory Impart Vjroba max Zas kiceni $ asna  Aktualicovine Delta Akce
Y wyroby & jednotiy®  klienta & soufadnic?  Zekajicina viroby ¢ harwestoru 3 2 time$
e prenes
R Za esni Job
83 LirEbied lomf Jon 810D 2007 WJ0810D001ETS 69 17.04.2024 03:23:55 @ G B ®
techniky Deere
LCR Zdvod lesnl John
&7 1510E 2013 1WJ1510EHDDO01893 T3 02.11.2024 10:24:43 @ c 8 ?
techniky Deere
LCRZavod lesni John  1110E
76 - 2015 IWIII0ELFE0D3845 G2 28.10.2024 12:32:39 @ GO
techniky Deere T4
LER Zavod lesni John 29.10.2024 30.10.2024 30.10.2024
81 1270E 2012 1WJ1270EVCDO02158 67 10.06 02.11.2024 10:23:50 @ 29.10.2024 08:32:10 9 000:0:1 L 3
techniky Deere 14:00:04 09:42:47 09:42:48

2024 HarMonit s.r.

Obrazek 4: Stav stroje — moznosti filtru pro vybér konkrétniho zobrazeni.
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~ P Atles med- 1 nepl

€ c [

7 HarMonit
Datum od

dd.mmarmrr i

Datum do

Porost

Vber
Celj porest bez obdobi

Zakizka
Vybete

Stroje

[Viybrat viechny stroje

Operitori

Sestava

b K | & Roundeube Webenal <Priches X W Hasbtonis-

onit.cz/machine/last-positions

Posledni pozice stroje

Posledni pozice stroje

© 2011 - 2024 HarMonit s.r.o.

Obrazek 5Posledni pozice stroju (mapa).
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